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Tablica 1

Nazwa

Szkic

Tuleje z gniaz-
dem Morse’a
krétkie

Tuleje z gniaz-
dem Morse’a
dtugie

Tuleje z gniaz-
dem Morse’a
kolnierzowe
krotkie

1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg tuleje
Symbol
z gniazdem Morse’a stosowane do tokarek rewolwerowych. wg PN61/
- | M-61501
1.2. Ckredlenia. Wielko$¢ nominalna - $rednica d w
. . . M.61620
mm i numer gniazda Morse’a wg PN-70/M-55012.
M.61621
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE
2.1. Rodzaje - wg tabl. 1.
M.61622
2.2. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie tulei po-
winno zawierad nastgpujgce dane:
a) symbol wg PN-61/M-61501, M.61623
b) wielkoé¢ nominalng d X nr gniazda - wg tabl, 2 1 5,
c) numer normy: BN-77/4453-01.

Tuleje z gniaz-
dem Morse’a
kolnierzowe
dlugie

2.3. Przyklad oznaczenia tulei krétkiej z gniazdem

Morse’a o wielkosci nominalnej d X nr gniazda = 32 X 2:

3. WYMAGANIA

3.1, Wymiary w mm

a) Tulej: z gniazdem Morse’a krétkie M.61620 - wg

M.61620 32 X 2 BN-77/4453-01 rys. 1i tabl. 2.

/Gm'azdo Morse’'a Zakoriczenie
wg PN-TO/M-55012 wg PN-76/M-61006
[BN-77/4453-01-1]

)

Zgtoszona przez Instytut Obrébki Skrawaniem
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Obrabiarkowego dnia 26 poidziernika 1977 r.
jako norma obowiazuigca od dnia 1 kwietnia 1978 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 5/1978 poz. 27)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978, Wolyw do WN 23.11.77. Oddano do sklade 15.12.77. Druk vkodczono w lutym 78, Cena zt 5,40

0bi.0,75 a. w. Nakiad 5500455 egz. Zam. 3694/77



BN-77/4453-01

Tablica 2
Wielkoéé nominalna d Gr;:f_%%m_rssse(;; 2 ve t L1
16X 1 16 1 15 60
20%1 20 1 19 50
25X 1 ‘ 1 50
25 24
25X 2 2 73
(30x1) 1 60
(30%2) 30 2 29 73
(30X 3) 3 92
32X1 1 60
Fax2 32 2 31 73
32x3 3 92
40X 1 4 60
40X 2 2 73
- 40 38,5
40X3 3 92
40X 4 4 115
(45% 1) 1 ;R 50
(45% 2) 2 73
45 43,5
(45%3) 3 92
(45%4) 4 115
"b) Tuleje z gniazdem Morse’a dlugie M.61621 - wg Tys. 21 tabl. 3.
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Gniazdo Morsea ¢
L, g PN-T0/M-55012
Zakonczenie
wg PN-76/M-61006
Rys. 2 {BN-77/4453-01-2]

Wielko$<¢ nominalna d Gn;;z-(}]%}\i{o_rssseof ZWS t L,z
201 20 1 19 125
25%1 1

25 24 125
25%2 2
32x1 1
32X%2 32 2 31 135
32 X3 3




BN-77/4453-01

cd. tabl. 3
1 ’ i s 2 Gniazdo Morse’a w .
Wielko$<¢ nominalna d PN-70/M-55012 8 t LZ
40X 2 ‘ ‘ .2
40x 3 40 3 38,5 165
40X 4 4
(45%2) 2
165
(45X 3) 45 3 43,5
(45%4) - 4 195
50%x2 2
180
50%3 50 3 48,5
50X 4 4 205
63%x3 3
220
63X% 4 63 4 61,5
63 X5 5 255
c) Tuleje z gniazdem Morse’a kolnierzowe krétkie M.61622 - wg rys. 3 i tabl. 4.
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/ Gnigzdo Morse'a Zakonczenie
ng PN-70/M-55012 wg PN-76/M-61006
Rys. 3
Tablica 4
Wrelkad nomuialng d Gniazdo Morse’a wg g d L
PN-70/M-55012 1 3
20 X1 20 1 19 30 48 60
25X%X1 1 48 60
25 24 36
25%2 -2 60 72
(30%x2) 2 2 60 72
30 29 40
(30%3) 3 78 90
(32x1) 1 48 60
32x2 32 2 31 42 60 72
32x3 3 78 90




BN-77/4453-01

cd. tabl. 4
; - y Gniazdo Morse’a wg .
Wielkos$<¢ nominalna d PN-70/M-55012 t d’ La L‘
(40%1) 1 48 60
40%2 2 60 72
40 - 38,5 52 ;
40X 3 3 78 90
4LOX 4 4 100 112
(45%2) 2 50 72
(45%3) 45 3 . 43,5 58 78 90
(45% 4) 4 100 112
50% 2 2 60 72
50x3 50 3 48,5 64 78 90
50X 4 4 100 112
d) Tuleje z gniazdem Morsé’a kolnierzowe dlugie M.61623 - wg rys. 4 i tabl. 5.
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\Gm'azdo Morse'a
wg PN-T0/M- 55042
Rys. 4 IBN-77/4453-01-4]
Tablica 5 -
Gniazdo Mory
Wielkoé¢ nominaina o d 15;\]_ = d, dy L . z
M-55012
25X1 1 20 85
25 32 40
25X 2 2 26 100
0,02
(30x1) 1 20 85
30 36 50
(30x2) 2 26 100
32x1 1 20 85
32x2 32 2 26 38 100 50
32X3 3 36 120
40X 2 2 26 100
0,04
4LOX3 40 3 36 48 120 60
40X 4 4 42 145
45X2 2 - 26 100
45X 3 45 3 36 54 120 60
L5 X4 4 42 145




BN-77/4453-01 ) 5

cd. tabl. 5
Gniazdo _
Wielkoé¢ nominalna d e e 4, 4, Ls L z
. g
50 %2 2 26 . 100
50X 3 50 3 36 f 60 120 75
50X 4 4 42 [ 145
(60% 3) 3 36 b, 120 0,04
(60X 4) 60 4 42 70 145 © 90
(605) g * 56 ' 180 :
63%3 3 36 120
634 63 4 42 74 145 90
63%5 5 56 180 1

3.2. Material - stal stopowa konstrukcyjna wg PN-72/
H-84030 o wytrzymatosci R, = 800 MPa (R,, = 80 kG fmm?,
przy relacji 1 kG/ mm2 = 10 MPa).

3.3. Obrébka cieplna - do twardosci min 56 HRC.

3.4. Cechowanie. Na tulei powinny byé umieszczone

co najmniej nastepujgce dane:
a) znak wytwdrni,
b) symbol wg PN-61/M-61501,

c) wielko$é nominalna.

KONIEC

INFORMACIE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Instytut Obrdbki

Skrawaniem, Krakdw.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-61/M-61620, PN64/
M-61621, PN-64/M-61622, PN-61/M-61623

a) potgczono tres$é czterech Polskich Norm w jegnq
norme¢ branzowg,
) wymiar t oraz tolerancje wymiaru d zmieniono

na zgodne z PN-72/M-61506,

¢) wyeliminowano wymiary d podane w calach,

d) w miejsce gatunku okreélono minimalng wytrzymatos$é
materiatu.

Dotychczas obowigzujgce normy: PN-61/M-61620, PNG4/
M-61621, PN-64/M-61622 i PN-64/M-61623 zostaja unie-

waznione z dniem 1 kwietnia 1978 r.

3. Normy zwigzane

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-70/M-55012 Obrabiarki i narzedzia do skrawania me-
tali. Chwyty i gniazda ze stozkiem metrycznym i Morse'a

PN-76/M-61006 Oprzyrzgdowanie. Zakoficzenia wprowa-
dzajace elementéw walcowych

PN-61/M-61501 Wyposazenie tokarek rewolwerowych. Ze-

stawienie i oznaczanie

4. Symbol wg SWW - 0649-11.

5. Autorzy projektu normy - mgr inz. Kazimierz Gat-

tner, Kazimierz Polariski, Odrodek Badawczo-Rozwojowy
Obrabiarek do Czesdci Tocznych PONAR-WAFUM, Wroc-

taw.



