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NORMA BRANZOWA BN_86
Ceramika
SUROWCE Metody badan 7011-36
CERAMICZNE . "
Oznaczanie szybko$ci
nabierania czerepu | Grupa Katalogowa 0819
1. WSTEP 1.3.3. koncentracja odlewnicza — maksymalne steze-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ozna-
czanie szybkosci nabierania czerepu wodnych zawiesin
ilastych surowcOw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania metody. Metodg nalezy stoso-
wa¢ do oznaczania szybkosci nabierania czerepu —
charakterystycznej wlasciwosci ilastych surowcoéw cera-
micznych. Metoda moze by¢ stosowana do badan
i kontroli ceramicznych mas lejnych.

1.3. Okreslenia

1.3.1. szybko$¢ nabierania czerepu — przyrost gru-
bosci $cianki czerepu tworzgcego sie podczas odwadnia-
nia zawiesiny lub masy lejnej w formie gipsowej, w jed-
nostce czasu, wyrazony w mm?/min.

1.3.2. zawiesina — wodna zawiesina surowca o ste-
zeniu 1 stopniu uplynnienia, okre$lonych jako koncen-
tracja odlewnicza, oznaczona wg BN-85/7011-35.

nie wodnej zawiesiny surowcOw ilastych optymalnie
uptynnionej, ktorej lepkos¢ pozorna, mierzona wiskozy-
metrem obrotowym, wynosi 0,5 Pa-s.

2. METODA BADANIA

2.1. Zasada metody. Zasada metody polega na po-
miarze grubosci $cianki czerepoéw otrzymanych przy
odwadnianiu zawiesin w formach gipsowych w okre§lo-
nym czasie, naniesieniu wynikdw pomiaréw na wykres
(kwadrat grubosci $cianki czerepu w zaleznos$ci od cza-
su odwadniania) i 6dczytaniu z wykresu szybkosci na-
bierania czerepu.

2.2. Roztwory

a) Wodne roztwory substancji uptynniajacej o zna-
nym st¢zeniu (szklo wodne, roztwér weglanu sodowe-
go, roztwory polifosforanéw sodowych lub inne $rodki
uptynniajace).

b) Woda destylowana lub o r6wnowaznej czystosci,
o ile nie podano inaczej.
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2.3. Przyrzady
a) Forma gipsowa — wg rys. l.
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b) Zestaw do pomiaru gruboS$ci S$cianki czerepu —
wg rys. 2, mierzacy z dokladnoscia do 0,01 mm.
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I — czujnik zegarowy MDAa 10/1, 2 — uchwyt czujnika, 3 — trzpien,
4 — podstawa, 5 — trzpieh pomiarowy (sta}yp

2.4. Przygotowanie form gipsowych. Do przygotowa-
nia form gipsowych nalezy uzyé gipsu ceramicznego,
ktoérego wspotczynnik wodno-gipsowy, odpowiadajacy
konsystencji roboczej, jest nie nizszy niz 0,70 i nie
wyzszy niz 0,80.

W przypadku stosowania nowych form gipsowych,
trzy pierwsze odlewy nalezy odrzuci¢. Ilo$¢ probek
odlewanych z jednej formy nie powinna przekraczac
25 sztuk.

2.5. Przygotowanie prébek do badan. Pobrac srednia
probke laboratoryjng surowca wg BN-64/7011-09, wy-
suszy¢ w temperaturze nie wyzsze] niz 60°C do wil-
gotno$ci ponizej 2%. Wysuszona prébke rozdrobnic
i przesiaé przez sito o boku oczka kwadratowego
1,0 mm. W przypadku glin, wystgpujace w probce
ziarna piasku i zwiru ponizej 1,0 mm, nalezy odrzu-
ci¢. Przygotowaé okoto 600 ml wodnej zawiesiny ba-

- danego surowca, optymalnie uplynnionej o st¢Zeniu

rOwnym koncentracji odlewniczej wg BN-85/7011-35.

W przypadku okreélenia szybko$ci nabierania czere-
pu ceramicznych mas lejnych, nalezy pobrac¢ srednig
probkg, reprezentatywna dla cyklu produkcyjnego.

2.6. Wykonanie oznaczania. Przygotowana wg 2.5 za-

“wiesing doprowadzi¢ do temperatury 20 +0,5°C. Jesh

jest to z réznych wzgledow klopotliwe, zmierzy¢ 1 za-
notowaé temperaturg¢ zawiesiny.

Cztery oczy'szczone formy gipsowe wysuszy¢ w tem-
peraturze nie wyzszej niz 60°C 1 ostudzi¢ do tempera-
tury badanej zawiesiny. Formy zala¢ zawiesing do pel-
na. Po uplywie 5 min od momentu zalania, pierwsza
forme¢ odwrécié 1 wyla¢ nadmiar masy (do momentu,
az masa przestanie skapywacd). Czynnos¢ t¢ powtdrzyc
z kolejnymi formami po uptywie odpowiednio 10,
15 1 20 min. Po wyschnigciu wyjaé¢ odlane prébki,
odwracajac formy do gbéry dnem. Probki wysuszyé
w suszarce w temperaturze 105 +5°C do state] masy.
W polowie wysokosci $cianki zmierzy¢é jej grubosé
w trzech miejscach.

Za wynik przyja¢ $rednig arytmetyczng pomiarOw.

2.7. Wynik koncowy oznaczania. Otrzymane wyniki
nanie$¢ na wykres, odcinajac na osi rz¢dnych kwadrat
grubosdci czerepu d? (mm?), a na osi odcigtych czas
¢t (min).

Przy poprawnym wykonaniu badania otrzymuje sig¢
lini¢ prosta.

Otrzymanie wykresu krzywoliniowego moze wynikac
z niewtasciwego uplynnienia, znacznego zréznicowania
temperatury formy gipsowej i zawiesiny, mato doktad-
nego pomiaru temperatury, nieprawidlowego pomiaru
grubo$ci $cianki 1 z innych przyczyn.

W przypadku duzych szybkosci nabierania czerepu,
czas odwadniania 15 i 20 min moze by¢ zbyt diugi
1 powodowaé zakrzywienie gérnego odcinka wykresu.
W tym przypadku nalezy skréci¢ czasy odwadniania
lub szeroko$¢ nabierania czerepu odczytaé z odcinka
prostoliniowego wykresu.
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Przyktadowy wykres — wg rys. 3.
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Skalg¢ d? nalezy dostosowaé¢ do zakresu zmian war-
tosci d, charakterystycznego dla badanego surowca.

Szybkos$¢ nabierania czerepu (V) obliczyé w mm?/min
wg wzoru

d22 - d22'
o - 4

Vv = f
w ktorym:
d» — grubos$¢ §cianki czerepu po czasie odwadnia-
nia f;, mm,

di — grubos$¢ Scianki czerepu po czasie odwadnia-
nia ¢, mm,

f — wspotczynnik korekcyjny dla lepkosci wody
w zaleznosci od temperatury, odczytany z tab-

licy.
Temperatura Temperatura
badanej zawiesiny, f badanej zawiesiny, f
°C °C
15 1,135 26 0,869
16 1,105 27 0,850
17 1,077 28 0,832
18 1,050 29 0,814
19 1,025 30 0,7967
20 1,000 31 0,780
21 0,976 32 0,764
22 0,953 33 0,749
23 0,931 34 0,733
24 0,909 35 0,719
25 0,889

2.8. Protokét badania. W protokole nalezy podaé

CO najmniej:

a) date, miejsce 1 warunki wykonania oznaczania,
b) nazwe¢ i1 rodzaj badanego materiatu,

c) rodzaj i optymalny dodatek uptynniacza,

d) wartos¢ koncentracji odlewniczej,

e) wynik poszczegblnych oznaczan,

f) wynik kofnicowy oznaczania,

g) imi¢ i nazwisko przeprowadzajacego badania.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Instytut Szkta i Ceramiki,
Warszawa.
2. Normy zwigzane
BN-64/7011-09 Surowce ceramiczne.
$rednich prébek laboratoryjnych
BN-85/7011-35 Ceramika. Metody badan. Oznaczanie optymalnego
uptynnienia i koncentracji odlewniczej

Pobieranie 1 przygotowanie

3. Normy zagraniczne

NRD TGL 18879 Priifung keramischer Roh-und Werkstoffe. Beor-

teilung der Scherbenbilung durch Ermittlung der Scherbendicke.

4. Autorzy projektu normy — dr )inz. Janusz Brzeczkowski,

mgr inz. Teresa Korycinska — Instytut Szkla i Ceramiki, Warszawa.
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