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1. WSTEP 2, PODZIAL | OZNACZENIE

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem

watkowe czteropierécieniowe do krosien =z

wymiana cewek,

1.2, Nazwy - wg rys, 1.

(zolo glowki
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2. 1. Podziat

hormy sa cewki

automatyczna

2.1.1. Typy. W zaleZnosci od przystosowania do wyczu-

wacza watku, cewki dzieli sie wg tabl, 1 na:

M - do wyczuwacza mechanicznego,

E - do wyczuwacza elektrycznego,

F - do wyczuwacza fotoetektrycznego.

Pierscienie Koncowka

|. &I||||i

Kucie koricowki

Miejsce kontaktowe wyczuwacza wqtku

Trzon 58 -19-1

Okucte glowki

. Nazwy czesci cewki watkowe| czteropierscieniowej

Tabtica 1
Symbpol typu
Symbol
rodzaju E F
02max _ Tulejka mosiezna {  Folia odblaskowa
©
[ % \
{ —— r I | L_ ) !
(- i R 1 S
40 20%1110 g
- ~- ™
<
Tulejka mosiezng Folig cdblaskowa
R
2 b - L——— !
i e ’ i,_f ! X i
20%1 |10 £
= b

Zgtoszona przez Centralne Laboratorium Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryinych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryjnych dnia 22 grudnia 1976 r,
jako norma obowigzujaca w zaokresie produkcji i obroiv od dnia 1 lipca 1977 r.

(Dz. Norm. i Miar ar 5/1977 poz. 14)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977,

Wpelyw do WN 20.1.77. Oddano do skladu 15.277. Druk vkosczono w kwietniu 77.

Obj.0,55u. w. Naktad 1400+55 egz. Zom. 333/77

Cena zt 2,40
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2.1.2. Rodzaje. W zaleznoéci od ksztattu trzonu, cewki 2.1.4. Odmiany, W zalezno$ci od rodzaju surowca oraz
dzieli sle wg tabl. 1 na: sposobu zabezpieczenia czota gtdwki, cewki dziell sig na:

1 - z uskokiem, D - z drewna z okuta gtéwka i koficéwka,

2 - z zaokragleniem, S - z tworzywa, z okuta gtéwka, koncdwka nieokuta,

. , . i . T - z tworzywa, z gidwka i koricdwka nieokut
2.1.3. Wielkoéci. W zaleznosci od $rednicy d i diugos- ¥We, £ 3 3 Lok -t -

ci catkowitej L, cewki dzieli sig na wielkosgci wg tabl, 2. 2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposdéb budowy oznaczenia, Oznaczehie powinno

Tablica 2 ; o N ;
— zawieracé co najmniej nastepujace dane:
a/ skrécona nazwg CEWKA,
d L d, d, d,
Wielkoéé b/ symbol typu wg 2,1,
ielkosc 10, 2 +0,5 +0,2 +0, 2 10, 5 / sy yp 9 1.1,
¢/ symbol rodzaju wg 2. 1.2,
27,2x172 172 d/ symbol wielkos$ci wg 2. 1. 3,
27,2x190 97 2 190 234 23 12
27, 2x200 , 200 ’ e/ symbol odmiany wg 2,1, 4,
27,2x210 210 f/ numer normy BN-76/1858-13.
30,3x172 172 2.2.2, Przyktad oznaczenia cewki watkowej czteropier-
30, 3x190 180 P . : }
Scieniowe rzysto d
30, 3x200 200 J przy sowanej do wyczuwacza mechanicznego
30, 3x210 30,3 210 26,2 25,3 12 /M/, z trzonem z zaokragleniem /2/, o wymiarach d =
30, 3x220 220 . o
=30,3mm, L =190 k
/30,3><2/+0/ /240/ A 5 mm, wielkosci 30,3 x 190 z tworzywa
/30, 3x250/ | /250/ sztucznego z okuta gtéwka i kohcbwka nieokuta /S/:
34,0%210 210 CEWKA M2-30,3x190 S BN-76/1858-13
34,0x220 220
34,0x240 | 34,0 | 240 30,2 | 30 14 3, WYMAGANIA
34,0x250 250 2 .
34,0%x270 270 3. 1. Gtéwne wymiary w mm- wg rys. 2 i 3 oraz tabl. 2.
3
Odchytki wymiardw swobodnych powinny odpowiada¢ klasie
Wymiary podane w nawiasach sa niezalecane.
1T 14 wg PN-66/M-02139.
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3. 2, Materiat

a/ korpus cewki

- z drewna - tarcica lisciasta bukowa, grabowa, brzozo-
wa, olechowa, jaworowa lub klonowa wg PN-72/D-96002
o wilgotnosci bezwglednej 8 = 10%,

- z tworzywa - kopolimer styrenu wzmocniony wiéknem

szklanym o module spre2ystosci E = 10000 N/mm2
( 100000 kG/mmz) lub réwnorzedne tworzywo sztuczne,

b/ pierscienie - drut sprezynowy o Srednicy 2,5 mm wg
PN-71/M-80057 o wytrzymatosci na rozciaganie nie mniej-
szej niz 190 N/mm2 (1900 kG/mmz ),

¢/ okucia - tasma stalowa niskowgglowa o  grubosci
0, 35 mm wg PN-73/H-92327,

d/ tulejka kontaktowa - rury mosigzne w gatunku MOG63

lub MO59 o grubosci 0, 3 mm wg PN-71/H-74596.
3, 3. Wykonanie

a/ Cewki z drewna nalezy wykonaé z otworem nieprzelo-
towym z okuciem na gtéwce i koficdwce, Trzon cewki nale-
2y pokryé co najmniej dwa razy lakierem nitrocelulozowym
wg BN-74/6114-64, Opaske z folii odblaskowe], nakliejona
na cewki typu F, nalezy pokry¢ lakierem poliuretanowym
wg BN-67/3078-07. Lakier powinien by¢é naniesiony 1 do
2 mm poza brzegi opaski, po lakierowaniu opaski cewke na-
le2y poddaé sezonowaniu co najmniej 10 dni,

b/ Cewki z tworzywa sztucznego nalezy wykonaé z otwo-
rem przelotowym, z gtéwka z okuciem Ilub bez okucia.
Szczeliny w pierScieniach zatozonych na gtéwke cewki po-
winny by¢ przesunigte wzgledem siebie o kat 90o iloo,
Pierécienie i okucia powinny $écisle przylegaé do powie-
rzchni cewki, Na specjalne 2yczenie odbicorcy podane w
zamdéwieniu dopuszcza sie wykonanie cewek z rowkiem na
rezerwe przedzy.

Na cewkach tworzywowych nalezy nanieéé w sposéb wy-
razny symbol tworzywa sztucznego, z ktérego jest wyko-

nana cewka - wg PN~75/C.83004,

3.4. Wykoficzenie, Powierzchnia cewki powinna byd¢

gtadka. Trzon cewki drewnianej nie powienien mie¢ zacie-
kéw lakieru. Okucia i tulejki kontaktowe nie moga miec
ostrych krawedzi, folia odblaskowa - fatd, zgrubied i zma-
towiefi,

Na specjalne 2yczenie odbiorcy tulejki kontaktowe, oku-
cia i pierdcienie pokrywa sie powfoka galwanicznha,

3,5, Wady dopuszczalne

a/ dla cewek z drewna - sgki zdrowe, zrosnigte do 5 mm
$rednicy,

b/ dla cewek z tworzyw sztucznych:

- zmatowienia powierzchni,

- linie taczenia strumieni,

> 2
- wciagi o gtebokosel do 0,3 mm i powierzchni do50 mm ,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Cewki watkowe pierécieniowe nalety pakowaé, przecho-

wywaé itransportowaé wg BN-77/1809-04,

5. BADANIA

5, 1. Rodzaje badah

a/ sprawdzenie wymiaréw /3.1/,

b/ ogledziny zewnetrzne /3.3, 3.4, 3.5/.

5. 2. Przygotowanie partii do badan. W  sktad partii

wchodza cewki jednego typu, rodzaju, odmiany i wielkosci,

jednorazowo dostarczone odbiorcy,

5.3, Pobieranie prébek. Z kazdej partii cewek naleiy

pobraé prébke zgodnie z PN/N-03010 losowo, metodg  na
élepo. Przyjeto wg PN.73/N-03021 tabl. 1plan badarh jed-

nostopniowy — kontrola normalna, poziom kontroli ogéiny
1, wadliwoéé dopuszczalna w, = 4% wg tabl, Z-A.l)

5. 4. Opis badai

5.4. 1. Sprawdzenie wymiardw przeprowadza sie przy-

rzadami pomiarowymi o doktadnosSci zaleznej od tolerancji

sprawdzanych wymiardw,

5.4, 2, Ogiedziny zewnetrzne przeprowadza si¢ metoda

organoleptyczna,

5.5. Ocena wynikdéw badah

5,.5.1. Sztuka niedobra, Cewke nalezy uzna¢ za niedob-
ra, jezeli chociaZz jedno z badafi wg 5.1 da wynik negatyw-

ny.

5.5.2. Ocena partii, Partige cewek nale2y uzna¢ za zgod-

ng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk hiedobrych w
badanej prébce nie przekroczy liczby sztuk kwalifikujacych

2
my

6. POSTANOWIENIA PRZEJECIOWE

Do 1979 r. dla cewek z tworzywa dopuszcza sie wykona-
nie;

a/ rowka na kofAcéwce cewki w odlegtosci 30 mm,

b/ érednicy koncowki (d3) w zaleznhosci od $rednicy

g&éwki( d) cewki o wymiarach w mm podanych w tabl, 3,

Tablica 3

d 27,2 34

d, 1 12

1 . ;
) Wyciag z tablicy podano w Iinformacjach dodatkowych
p. 5.

2) Informacie dodatkowe p. 5, tablica,

KONIEC

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-76/1858-13

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Centraine Laborato-

rium Przemystu Artykutéw Technicznych | Galanteryjnych,

L6dz,

2, lstotne zmiany w stosunku do PN-65/P-64065

a/ wprowadzono nowy ksztatt gtéwki cewki o zmienio-

nych wymiarach czota gtéwki,

b/ wyeliminocwano cewki z trzema pierscieniami oraz
cewki o wymiarach d = 24,4 mm,

¢/ zmieniono oznaczenie cewki,

Dotychczas obowiazujaca PN.65/P-64065 zostaje unie-

wazniona z dniem 1 lipca 1977 r.

3, Normy zwiazane

PN-75/C-B9004 Wyroby z tworzyw termoplastycznych. Ce-

chy i cechowanie

PN-72/D-96002 Tarcica iglasta ogblnego przeznaczenia

PN-71/H-74596 Mosiadz, Rury cienkoscienne

PN-73/H-92327 Tas$ma walcowana na zimno ze stali nisko-
weglowej

PN-66/M~02139 Odchytki warsztatowe wymiaréw swobod-
nych

PN-71/M-80057 Druty sprezynowe, Druty ze stali weglo-
wych, okragte ogdinego przeznaczenia

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér
sztuk do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci. Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-77/1809-04 Cewki wibkiennicze. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

BN-67/3078-07 Lakier i emalie elektroizolacyjne poliure-
tanowe do pokrywania uzwojet maszyn i aparatdw elek-
trycznych, Wymagania i badania techniczne

BN-74/6114-64 Lakiery nitrocelulozowe do mebli

4, Normy zagraniczne i zalecenia miedzynarodowe

RFN DIN 64610 /1974/ Schubhliisen fir Webautomaten

ISO/R 143 Weft pirns for automatic looms - czesciowo
Zgodna

ISO 1131-1976 Textile machinery and accessories. Weft

pirns for box-loaders for automatic looms-Dimensions

of pirn tip

PCS 113/72 Cewki watkowe do krosien automatycznych

5. Wyciag z tabl, 2-A wg PN-73/N.03021

Licznosé Znak {itero- Licznoéé Liczba
partii wy licznosci prdébki kwalifikujaca
N prébki n my

151 = 280 E 13 1

281 = 500 F 20 2

501 = 1200 G 32 3

1201 = 3200 H 50 5

3201 &+ 10000 J 80 7
10001 + 35000 K 125 10
35001 + 150000 L 200 14

6. Auterzy projektu normy - inz. Alfred Koksa, Andrzej

Koksa, Stefan Rudnik - Zaktady Artykutéw Technicznych

NORTECH, Gtuszyce,
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