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NORMA BRANZOWA '
: BN-76
Wiercenia obrotowe normalno$rednicowe 1779-05

URZADZENIA Polaczenia gwintowe

WIERTNICZE Sprawdziany do gwintéw trapezowych

niesymetrycznych rur okladzinowych
ZlQCZkowy ch Grupa katalogowa IV 28
1. WSTEP 3. WYMAGANIA

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
sprawdziany do gwintow trapezowych niesyme-
trycznych rur okladzinowych zigczkowych wg
BN-75/1779-04.

1.2. Okreslenia. Komplet sprawdzianu do gwintu

— sprawdzian trzpieniowy i sprawdzian pierscie-
niowy jednej wielkosci znamionowej.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial. Ze wzgledu na przeznaczenie roz-
roznia sie dwa rodzaje sprawdzianow:

K — kontrolne stosowane do kontroli spraw-
dzianéw roboczych,

R — robocze stosowane do kontroli gwintow
wyrobu.

2.2. Przyklad oznaczenia

a) sprawdzianu kontrolnego do gwintu trapezo-
wego niesymetrycznego (Rogt K) o wielkosci zna-
mionowej 65/5:

SPRAWDZIAN Rogt K 6%/; BN-76/1779-05

b) sprawdzianu roboczego do gwintu trapezo-
wego niesymetrycznego rury okladzinowej zlgcz-
kowej (Rogt R) o wielkosci znamionowej 6%/s:

SPRAWDZIAN Rogt R 6%/ BN-76/1779-05

3.1. Powierzchnia. Chropowatos¢ powierzchni
obrobionych czesci sprawdzianu powinna by¢ taka,
aby warto§¢ parametru chropowatosci Ra wg
PN-73/M-04251 nie przekraczala wartosci ozna-
czonych na rys. 3. Twardosé¢ powierzchni gwintow
i powierzchni pomiarowych powinna byé utrzy-
mana w zakresie 6063 HRC.

3.2. Gléwne wymiary zarysu gwintu — wg
rys. 1i 2.
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Rys. 1. Zarys gwintu sprawdzianu o wielkoSci znamio-
nowej 41/,+13%;

Zgloszona przez Instytut Goérnictwa Naftowego i Gazownictwa
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Gérnictwa Naftowego
i Gazownictwa dnia 12 listopada 1976 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1977 poz. 20)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977. Wplyw do WN 31.12.76. Oddano do skladu 28.2.77.
Druk ukonczono w: kwietniu 77. Obj. 0,80 a. w. Naklad 6200+42 egz.

Cena 2zt 3,60
ZGT-3 - 959
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Rys. 2. Zarys gwintu sprawdzianu o wielko$ci znamionowej 16-+20
3.3. Wymiary sprawdziandow — wg rys. 3 3.7. Odmagnesowanie. Kazdy sprawdzian powi-
i tabl. 1. nien by¢ odmagnesowany w sposéb okreslony w

3.4. Dopuszczalne odchylki wymiarow

3.4.1. Dopuszczalne odchylki wymiarow zarysu
gwintu — wg rys. 11i 2.

3.4.2. Dopuszczalne odchylki wymiaréw spraw-
dzianu — wg tabl. 2.

3.5. Wykonczenie gwintu. Niepelng nitke gwintu
z kazdej strony sprawdzianu nalezy usunac¢.

3.6. Material. Stal stopowa narzedziowa do pra-
cy na zimno wg PN-69/H-85023. Zalecany gatunek
— stal NC6. Sprawdziany po odpowiedniej obrobce
cieplnej powinny by¢ stabilizowane.

Powierzehnie pomiarowe

BN-69/3286-08 p. 5.3.1.

3.8. Cechowanie. Na kazdej czesci kompletu
sprawdzianu ze wzgledu na jego rozlgczno$é nale-
zy wybi¢ ten sam numer fabryczny, a na powierz-
chni uchwytu sprawdzianu trzpieniowego w polo-
wie dlugosci nalezy wybi¢ ceche zawierajacg co
najmniej:

a) oznaczenie wg 2.2 bez czesci slownej i nume-
ru normy,

b) znak wytworni,

¢) numer fabryczny kompletu sprawdzianu

9
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Tablica 1
i i Liczba Srednica & Dlaguts Kose
Srednlca | STeduic | Stednicn | cewngirana | OASEOS | BIN | prugose (ST g,
kolnierza | czenia czenia KOW | Srednica gwintu podstawo- trzpie- czopa czenia jemny
Wie'kosé | Spraw- spraw- spraw- na podzia- |SPrawdzianu | yej g do | niowego | SPraw- spraw- dociag
znamio- | dZlanu | Gzianuy | dzianu | QU | “rowa | trzpleniowe- | o U v |doptasz- | 9Z1anu | gzianu | spraw-
nowa trzpie- trzpie- pierscie- gosci g0 W piasz- i e czyzny trzpie- trzpie- dzianéw
niowego | niowego | niowego czyznie gwintu podsta- | MOWEEBO | nigwego
25,4 konca rury wowej
D, D, Q mm E, D, g L, L, U S
mm mm by
41/, 114,71 109,9 117,86 113,132 | 112,083 50,39 42,00 92,39 2,54
5 127,41 122,6 130,56 125,832 124,582 50,39 45,17 95,57 5,08
51/ 140,11 135,3 143,26 138,532 137,185 50,39 46,76 97,16 5,08
6%/ 162,68 163,9 171,83 167,107 | 165,461 50,39 51,52 101,92 5,08
7 178,21 173,4 181,36 176,632 | 174,688 50,39 56,29 106,68 5,08
/g 194,08 189,3 197,23 192,507 190,266 50,39 61,05 111,44 5,08
8%/ 219,48 214,17 222,63 5 217,907\ 215,568 50,39 64,22 114,62 4.76 5,08
95/g 244,88 240,1 248,03 243,307 240,868 50,39 64,22 114,62 i 5,08
10%/, 273,46 268,7 276,61 271,882 | 269,443 50,39 64,22 114,62 5,08
113/, 298,86 294,1 302,01 297,282 294,843 50,39 64,22 114,62 5,08
133/4 340,13 3354 343,28 338,557 336,118 50,39 64,22 114,62 5,08
16 406,40 401,6 401,31 404,825 399,788 37,795 79,362 117,16 4,44
185/ 473,10 468,3 477,00 471,500 | 4667463 37,795 79,362 | 117,16 4,44
20 508,00 503,2 511,91 506,425 | 501,388 37,795 79,362 | 117,16 4,44
Wymiary w temperaturze 20°C.
Tablica 2 (jednakowy na sprawdzianie trzpieniowym i pier-
2 S o y Dopuszczal- Scieniowym),
e wzm‘asm.‘ : ‘:)};riéleme ne odchylki d) docigg rzeczywisty (tylko na sprawdzianie
w S. 1 tabl. . . -
ks mm pierscieniowym),
: o e) znak kontroli jakosci.
Sprawdzian trzpieniowy
Zbiezno$¢ gwintu na dlugoseci L,-S: +0,025 4. KONSERWACJA, PAKOWANIE,
a) wielko§¢ znamionowa 13% —0,000 PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT
i mniejsze +0,038 )
b) wielko$¢ znamionowa 16 i wigksze —0,000 4.1. Konserwacja. Sprawdziany przeznaczone do
_ = transportu powinny by¢ przeinyte benzyna aptecz-
Skok miqdzy dwomd zwojari gwinty 20,033 na, pokryte smarem ochronnym ETG wg PN-63/
C-96147 i owini zczelnie w papier wosko
Srednica zewnetrzna gwintu w pla- lub k7 igte B _e < i pap d Wg
szezytnie kofica rury D, +0,013 ub zakonserwowany w inny rownorz? ny sposéb.
Po kazdorazowym uzyciu sprawdziany nalezy
Srednica komierza Dg: przemy¢ benzyng apteczng i pokryé¢ wazeling tech-
a) wielko§é znamionowa 133/, +0,03 niczng wysokotopliwg wg PN-69/C-96120.
1 mpedeieas 4 ni ziany nalez akowac
b) wielko$é znamionowa 16 i wicksze 10,05 = Pako,wa i ,SpraWd lany walezy-'p
kompletami w specjalnych skrzynkach.
Diugo$é sprawdzianu L, +0,025 4.3. Przechowywanie. Komplety sprawdziandéw
powinny byé przechowywane w gablotach lub
Sprawdzian pier§cieniowy szafkach.
R . / 4.4. Transport. Komplety sprawdziandéw trans-
DIFERERS JUlU B Clupeses L=t I —Ri00E portuje sie dowolnymi $§rodkami transportu po za-
a) wielko§¢ znamionowa 1334 —0,030 i L. 5 i g
i mniejsze —0.005 bezpieczeniu ich przed uszkodzeniami mechanicz-
b) wielkoéé znamionowa 16 i wieksze —0,043 nymi i zawilgoceniem.
Skok migdzy dwoma zwojami 10,020 5. BADANIA
+0,40 . . zdy sprawdzian podlega
Srednica wytoczenia @ —0.00 o Program bada.n Kazdy sp . P g
’ nastepujacym badaniom:
Wzai — " a) ogledzinom zewnetrznym powierzchni spraw-
“jeimny CoCRg —— dzianu (3.1, 3.5 i 3.8),




1 BN-76/1779-05

b) sprawdzeniu twardosci (3.1),

¢) sprawdzeniu wymiaréw (3.2, 3.3 1 3.4),
— zarysu gwintu,

—— zbieznosci stozka gwintu,

— $rednic,

— dlugosci,

d) sprawdzeniu dociggu (3.3),

e) sprawdzeniu odmagnesowania (3.7).

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewngirzne powierzchni spraw-
dzianu nalezy przeprowadzi¢ bez uzycia przyrzy-
dow optycznych lub przy zastosowaniu lupy pie-
ciokrotnie powigkszajgcej, a chropowatos¢ spraw-
dza¢ przez porownanie z wzorcami chropowatosci.

5.2.2. Sprawdzenie twardosci powierzchni
sprawdzianu nalezy wykona¢ wg PN-74/H-04355.
Sprawdzeniu podlegajg powierzchnie pomiarowe
i powierzchnie gwintu.

5.2.3. Sprawdzenie wymiarow

a) zarys gwintu sprawdzianu trzpieniowego
i pierscieniowego nalezy sprawdza¢, mierzac po
linii podzialowej rownolegle do osi gwintu jego
dlugosci pomiedzy dwoma dowolnymi sasiadujgey-
mi zwojami z pominieciem jednego pelnego zwoju
na kazdym koncu, pomiar skoku nalczy wykonac
za pomoca uniwersainego mikroskopu pomiarowe-
go lub metodg rownorzedna; kat pochylenia hoku
zarysu nalezy sprawdza¢ przez porownanic z teo-
retycznym zarysem gwintu i zmicrzenie odehylki
przy uzyciu mikroskopu pomiarowege, wysoKose
gwintu nalezy sprawdza¢ przy uzyciu uniwersal-
nych przyrzadéw pomiarowych zapewniajacych
wymagang dokladnosc¢,

b) zbieznos$¢ stozka gwintu nalezy sprawdzac,
mierzac S$rednice podzialowe odlegte od sicbic
o catkowity dlugosé gwintu z pominigcicm jednego
pelnego zwoju z kazdej strony gwintu. Okreslong
w ten sposdh zbiezno$é nalezy kazdorazowo prze-
liczy¢ na dlugosci Lg-S,

¢) Srednice podziatowsy gwintu nalezy spraw-
dza¢ metodg waleczkows lub inna metody rowno-
rzedny. Pozostale srednice oraz dlugosel nalezy
sprawdza¢ przy uzyciu uniwersalnych przyrzadéw
pomiarowych zapewniajacych wymagana doktad-
nosc¢.

5.2.4. Sprawdzenie dociagu. Wiclkos¢ dociagu (S)
nalezy mierzy¢ pomiedzy powierzchniami pomia-
rowymi sprawdzianu trzpieniowego i sprawdzianu
pierscieniowego przy uzyciu czujnikowych przy-
rzadow do pomiaru dilugosci lub innych przyrza-
dow réwnorzednych. Przy sprawdzaniu dociggu
powinny by¢ zachowane nastepujace warunki:

— przed skreceniem sprawdziany powinny by
wymyte benzynyg apteczng a nastepnie pokryte
cienkyg warstwa oleju wazelinowego wg PN-69/
C-96105.

— sKkrecanie sprawdzianow powinno byé prze-
prowadzone sitg dwoch rgk za pomocg trzpienia
symetrycznie umieszczonego w  odpowiednich
otworach sprawdzianu pierscieniowego.

—- dlugos¢ trzpienia powinna byé rowna w
przyblizeniu trzem wielkosciom s$rednicy podzia-
lowej,

— pomiar dociggu powinien by¢ przeprowadzo-
ny po kilkakrotnym dokreceniu i odkreceniu
Podczas tej operacji sprawdzian
trzpieniowy powinien by¢ mocno uchwycony w
imadle.

sprawdzianu.

5.2.5. Sprawdzenie odmagnesowania sprawdzia-
now nalezy przeprowadzi¢ przyrzgdem do pomiaru
magnetyzmu szczatkowego.

59.3. Ocena wynikéow badan. W przypadku do-
datniego wyniku wszystkich badan okreslonych w
5.1 sprawdzian nalezy uzna¢ za zgodny z wymaga-
niami normy. W przypadku chocby jednego ujem-
nego wyniku badan okreslonych w 5.1 sprawdzian
nale:ry uzna¢ za niezgodny z wymaganiami normy.

3.4. Zaswiadezenie jakoSci. Do kazdego spraw-
dzianu wytwdrnia powinna dostarczy¢ zamaiwia-
jgcemu zaswiadcezenie jako$ci zawicrajace co naj-
mniej:

a) nazwe wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) numcr {fabryczny sprawdzianu,

d) nazwe zamawiajgcego i numer zamowienia,

¢) wyniki badan wg 5.1 z podaniem wymiaréw
wymaganych i rzeczywistych,

f) gatunek materialu oraz
sprawdzian byt stabilizowany i odmagnesowany.

stwierdzenie, ze

KONIEC

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-76/1779-05

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme -— Instytut Goérnic-
twa Naftowego i Gazownictwa, Krakéw.

2. Normy zwiazane

PN-60/C-96105 Przetwory naftowe. Olej wazelinowy (olej
bialy)

PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna

PN-63/C-96147 Przetwory naftowe. Smar ochronny LTG

PN-74/H-04355 Pro6ba twardoSci metali sposobem Roc-
kwella. Skala Bi C

PN-69/H-85023 Stal stopowa narzedziowa do pracy na
zimno. Gatunki

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna
Chropowato$§¢ powierzchni. Okreslenia
i parametry

BN-75/1779-04 Wiercenia obrotowe normalnos$rednicowe.
Gwinty trapezowe niesymetryczne rur okladzinowych
zlgezkowych

BN-69/3286-08 Urzadzenia elektroniczne.
we. Ogélne wymagania i badania

powierzchni.
podstawowe

Kubki ferryto-

3. Rodzaje sprawdzianow ze wzgledu na przeznaczenie

a) sprawdzian roboczy — sprawdzian przeznaczony do
sprawdzania gwintu na wyrobach,

b) sprawdzian kontrolny — sprawdzian przeznaczony
do sprawdzania gwintéw sprawdzianéw roboczych.

4. Przyklad pomiaru i tolerancji dociagu

a) wzajemny docigg S i P sprawdzianéw kontrolnych
jest bazg wyjSciowag do ustalenia dociagu S; roboczego
sprawdzianu trzpieniowego i P; roboczego sprawdzianu
pierScieniowego. Zwigzek miedzy poszczegblnymi rodza-
jami sprawdziandéw 1 oznaczenia dociggdéw podano na ry-
sunku,

b) docigg i jego tolerancje przy skrecaniu poszczegdl-
nych sprawdzianéw z gwintami wyrobéw powinny wyno-
si¢ wg BN-75/1779-04

A — wielko$¢ znamionowa
41/, — 2,547 300 (mm)
5-+13%/5 — 5,08 1508 (mm)

16-+20 — 4,44 352 (mm)

P, — Oig gg (mm)

5. Graniczna warto§¢é zuzycia sprawdzianow okre$lona
zmiang poczgtkowego dociggu S wynosi dla:

— sprawdzianéw wielkoSci znamionowej 8% i mniej-
szych

+0,32 mm

—0,50 mm

Ploszczyzna Ploszczyzng
podsiowowa korcq 4
Plasiczyzng rury
2
,Z,’ kc;n/a S dz/an p/er.x‘c/f-ma'vy
gwinty /f rDln £

Qb(:/:z_u\
@Am% '
I Sl

At(S5)

SProwdzion pierscieniow:
JObOCZY X \p\ N \\y
E Gwint zewnetrzry rury 1
T !
ybvv /z/on prc‘rS{/emowy
ontro/ny
}_._
- Guint Zeun¢frzny rury ol
1
\
i LA bripat wewrglrang xgezki L.
C Bwint 28wrglriny rury
BR-75/1779-05-1

— sprawdzianéw wielko$ci znamionowej 95/, i wigk-
szych

40,32 mm

—0,64 mm

6. Normy zagraniczne

USA — API Std 5B 1971 r. Threading, gaging and tread
inspecion of casing, tubing and line pipe threads —
norma réwnowazna w zakresie wymiarow.

7. Autor projektu normy — mgr inz. Jan Szymakowski
— Instytut Goérnictwa Naftowego i Gazownictwa, Kra-
kow.



