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Przedmiotem normy sa druty do robét recznych sta-
lowe i aluminiowe, krotkie i diugie. Norma nie doty-
czy drutéw taczonych zytka oraz wykonanych z two-

rzyw sztucznych.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie asortymentu
drutow — wg KTM podbranza 2881, przy czym ozna-
czenie nalezy uzupeini¢ nazwa wyrobu, symbolami ty-
pu, wielko$ci i rodzajem materialu oraz numerem nor-
my branzowej.

Powierzchnia powloki galwanicznej powinna by¢ jed-
nolita, bez zadrapan, odpryskéw niklu, bez ciemnych
plam.

Powierzchnia drutéw aluminiowych nie powinna
mie¢ miejsc nie pokrytych powtoka tlenkowa, powinna
byé blyszczgca, jednolita bez plam 1 przypalen.

Powierzchnia koncowki powinna byé btyszczaca, jed-
nolita, bez wtracen innego materiatu.

3.2. Wymiary
3.2.1. Wymiary drutéw krotkich — wg rys. 11 tabl. 1.
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2.2. Podziat
22.1. _Typy. W zaleznoéci od konstrukcji drutéw roz- Tablica 1
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1 — krotkie (rys. 1), - Material —
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2.2.2. Wielko$ci. W zaleznosci od $rednicy d w mm i : 5
rozroznia sie wielkosci drutéw wg rys. 1 i 2 oraz wielkos¢ mm
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nie wymienionej (2881), przyboréw do szycia i robot : ; o
recznych (=5), druty do robdt recznych (60) typu 1 aluminiowy
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3.1. Wymagania ogolne. Powierzchnia drutéw nie po-
winna mie¢ skaleczen i zadziorow. i ’ + bk
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3.2.2. Wymiary drutéw dlugich — wg rys. 2 i tabl. 1.

BN-89/8511-26-2

Rys. 2

3.3. Material — wg tabl. 2.

Tablica 2

Czg$¢ drutu Materiat Wymagania wg
drut drut stalowy goly PN-80/M-80028 lub

PN-67/M-80026

drut aluminiowy ze PN-86/H-93835

stopu PA4Nzb

koncowka | polistyren S lub polie- PN-71/C-89292 lub

tylen BN-75/6364-02

3.4. Wykonanie. Zaostrzone konce drutu powinny
znajdowac sig¢ w osi symetrii drutu. Koncéwka z two-
rzywa powinna byc¢ osadzona na wcisk tak, aby nie
spadta przy wykonywaniu prac recznych na drutach.

3.5. Wykonczenie. Powierzchnia drutéw stalowych
powinna byé polerowana i pokryta powloka galwa-
niczng niklowa o gruboéci 3 pm btyszczaca — Fe/Ni3b
wg BN-88/8510-05 i PN-83/H-97006.

Powierzchnia drutéw aluminiowych powinna by¢ po-
kryta powlokg tlenkowa (eloksalowang) o grubosci mi-
nimum 5 pum — grupa L wg PN-80/H-97023.

Dopuszcza si¢ lakierowanie drutéw aluminiowych
i stalowych farbami proszkowymi epoksydowymi wg
BN-79/6113-66.

3.6. Cechowanie. Druty do robét rgcznych powinny
by¢ cechowane znakiem wielkosct:

a) druty kroétkie na opakowaniach jednostkowych,

b) druty dtugie na konicdwce oraz na opakowaniach
jednostkowych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

'4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Komplet drutéw
krotkich — 5 sztuk jednej wielko$ci nalezy pakowaé
wraz z metka w torby z folii polietylenowej wg PN-81/
0-79781.

Komplet drutéw dlugich — 2 sztuki jednej wielkoS$ci
nalezy pakowa¢ w pochewke dostosowang wielko$cia
do drutu z folii tworzywowej polietylenowej wg BN-85/
6365-01.

4.1.2. Opakowanie zbiorcze

4.1.2.1. Druty kroétkie nalezy pakowac:

a) druty wielko$ci 2 — po 40 kompletow w pu-
detka tekturowe wg PN-73/0-79401,

b) druty pozostatych wielko$ci — po 25 kompletow
w pudelka tekturowe wg PN-73/0-79401 lub torby
z folii polietylenowej wg PN-81/0-79781.

4.1.2.2. Druty dlugie. Zapakowane wg 4.1.1 komple-
ty drutdéw nalezy pakowaé w paczki po 25 komple-
tow i owija¢ papierem pakowym wg PN-87/P-50438/04
lub PN-87/P-50438/05.

4.1.3. Opakowania transportowe. Druty do robét
recznych opakowane wg 4.1.2 powinny by¢ pakowane
w skrzynki z tarcicy iglastej wg PN-72/D-79601 lub
w pudla tekturowe wg PN-73/0-79402 i zabezpieczo-
ne przed przesuwaniem si¢ wewnatrz pudla welng do
opakowant wg PN-74/D-94000 lub innym materiatem
wypelniajacym. Skrzynki lub pudta nalezy zabezpieczy¢
tadma stalowg do opakowan wg PN-73/H-92326. Masa

skrzynek nie powinna przekraczac¢ 50 kg z zawartoscig.

4.2. Znakowanie opakowan 4

4.2.1. Znakowanie opakowan jednostkowych. Kazde
opakowanie wg 4.1.1 powinno mie¢ przywieszk¢ lub
nalepke zawierajacg co najmniej nastgpujace dane wg
PN-76/0-79251:

a) nazwg i adres producenta,

b) nazwe i oznaczenie wyrobu wg 2.3,

¢) znak KI. _

4.2.2. Znakowanie opakowan zbiorczych. Na kazdym
opakowaniu zbiorczym powinna by¢ umieszczona przy-
wieszka zawierajgca co najmniej:

a) nazweg i adres producenta,

b) nazwe¢ wyrobu,

¢) oznaczenie wg 2.3,

d) liczbe sztuk,

e) datg pakowania,

f) znak KJ.

4.2.3. Znakowanie opakowaii transportowych. Na kaz-
dym opakowaniu powinna by¢ umieszczona przywiesz-
ka lub nalepka zawierajaca co najmniej dane wg PN-85/
0-79252:

a) nazwe i adres producenta,

b) nazwg i adres odbiorcy,

c) mase¢ brutto.

4.3, Przechowywanie. Druty opakowane wg 4.1.3 na-
lezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych i zam-
knietych w temperaturze 5 + 25°C i wilgotnosci wzgled-
nej powietrza 40 <+ 60% w warunkach zabezpieczaja-
cych wyrdb przed szkodliwym wpltywem chemikaliow,
uszkodzeniem mechanicznym, wilgocia.
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4.4. Transport. Druty nalezy przewozi¢ w opakowa-
niach transportowych krytymi i czystymi Srodkami
transportu, zabezpieczajac je przed zawilgoceniem
i uszkodzeniem mechanicznym.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Druty nalezy poddaé nastepuja-
cym badaniom:

a) ogledzinom zewng¢trznym (3.1 1 3.4),

b) sprawdzeniu wymiardéw (3.2),

¢) sprawdzeniu odporno$ci na brudzenie (3.4),

d) sprawdzeniu wykonczenia (3.5).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$é partii. Przed przystapieniem
do badan druty nalezy podzielié na oddzielne partie
sktadajace sie z jednego oznaczenia wg 2.1.

Liczno$¢ partii nie powinna przekraczaé 10 000 sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania probek — losowo. Z partii
drutow skladajacej sie ze sztuk, ktore przeszly z wy-
nikiem dodatnim badania wg 5.l1a) i b) nalezy po-
bra¢ probke losowo wg PN-83/N-03010 do badan wg
5.1¢) i d).

5.2.3. Poziom kontroli

a) przy badaniu wg 5.1a) 1 b) — II ogélny wg
PN-79/N-03021,

b) przy badaniu wg 5.1c) i d) — specjalny S-3 wg
PN-79/N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 2,5%.

5.2.5. Wybdr i stosowanie planéw badania oraz wa-
runki przejécia — wg PN-79/N-03021. Plan badania
przy poziomie kontroli II ogélnym — wg tabl. 3,
przy poziomie kontroli S-3 — wg tabl. 4.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne drutéw nalezy przepro-
wadza¢ nie uzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzic
za pomocg suwmiarki wg PN-79/M-53131.

5.3.3. Sprawdzenie odpornosci na brudzenie drutéw
aluminiowych. Sprawdzenie wykonuje si¢ przez 20-krot-
ne pocieranie ruchem posuwistym zoita flanela powie-
rzchni drutu z sita nacisku przyblizona do stosowanej
przy czyszczeniu przedmiotéw powszechnego uzytku.

5.3.4. Sprawdzenie wykoriczenia nalezy przeprowa-
dzié:

a) powloki galwaniczne niklowe — wg PN-83/
H-97006 i BN-88/8510-05,

b) powloki tlenkowe — wg PN-80/H-97023 i wg
PN-76/H-04606/01.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Drut niedobry. Drut nalezy uzna¢ za niedo-
bry, jezeli chociaz jedno z badan wg 5.1 dato wynik
negatywny.

5.4.2. Ocena partii. Partic drutéw nalezy uznaé za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych nie przekracza liczby kwalifikujacej m.

Tablica 3. Badania wg S5.1a) i b)

Licznos$¢ partii Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
N
h ] mi | n; h l mi I mz n ! m r mz
sztuk
3
do 150 20 1 2 12 | ’ 8 0 2
151 =+ 280 32 2 k] 13 1 3
281 =+ 500 50 3 4 50 2 3 20 1 4
501 + 1200 80 5 6 80 3 4 32 2 5
1201 <+ 3200 125 7 8 125 5 6 50 3 6
3201 <+ 10000 200 10 11 200 8 9 80 5 8
n — liczba probek. )
my — liczba kwalifikujgca.
mz — liczba dyskwalifikujaca.

Tablica 4. Badania wg 5.1c) i d)

Licznos$¢ partii Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
N
n | m l m2 H [ nn [ n n | L) | ma:
sztuk
do 500 ) 0 1 8 0 1 2 0 1
501 = 10000 20 1 2 32 1 2 8 0 1
n — liczba probek.
m, — liczba kwalifikujgca.
m; — liczba dyskwalifikujaca.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Artykutéow Technicznych i Galanteryj-
nych, Lod?.

2. Normy zwigzane
PN-71/C-89292 Polistyren S (zwykly)

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane.
Wspolne wymagania
PN-74/D-94000 Welna drzewna
PN-76/H-04606/01 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan
whasnoéci anodowych powlok tlenkowych. Badanie grubosci
PN-73/H-92326 Taéma stalowa walcowana na zimno do pancerze-
nia kabli i opakowan

PN-86/H-93835 Aluminium i stopy aluminium. Druty

PN-83/H-97006 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki
niklowe, niklowo-chromowe i miedziowo-niklowo-chromowe na
stali

PN-80/H-97023 Ochrona przed korozjg. Anodowe powloki tlenko-
we na aluminium

PN-79/M-53131 Narz¢dzia pomiarowe. Przyrzady suwmiarkowe

PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskowgglowej ogdlnego prze-

Znaczenia
PN-80/M-80028 Drut okragly og6lnego przeznaczenia ze stali $red-

niowg glowe;j
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jed-

nostek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-76/0-79251 Opakowania jednostkowe z zawartodcig. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe 1 tekturowe.
Pudetka

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudta

PN-81/0-79781 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych,
Torby z folii polietylenowej zgrzewane

PN-87/P-50438/04 Papiery pakowe. Papier pakowy celulozowo-ma-
kulaturowy

PN-87/P-50438/05 Papiery pakowe. Papier pakowy makulaturowy

BN-79/6113-66 Farby epoksydowe nawierzchniowe proszkowe

BN-75/6364-02 Polietylen homogenizowany matej ggstosci

BN-85/6365-01 Folia opakowaniowa z polictylenu o matej ggstosci

BN-88/8510-05 Wyroby galanteryjne. Powloki galwaniczne. Ogolne
wymagania 1 badania

3. Autorzy projektu normy — mgr inz. Tadeusz Folwaczny i Bar-
bara Gomuta — Zaklady Artykutow Technicznych 1 Galanteryj-
nych POLGAL, Czgstochowa, Marek Sobieszczanski — Centralny
Osérodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Artykuldow Technicznych
i Galanteryjnych, Lodz.



