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P rzedmiotem normy są druty d o robót ręcznych sta­

lowe i a lum iniowe, krót kie i długie. Norma nie doty­

czy drutów łączonych żyłką o raz wykonanych z two­

rzyw sztucznych. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie asortymentu 

drutów - wg KTM podbra nża 288 1, p rzy czym ozna­

czen ie na leży uzupełni ć nazwą wyrobu, symbolami ty­

pu, wielkości i rod zajem materiału oraz numerem nor­

my branżowej . 

ręcznych 

Grupa katalogowa 1154 

Powierzchnia powłoki ga lwanicznej powinna być jed­

no li ta , bez zadrapań, odprysków niklu, bez ciemnych 

plam. 

Powierzchnia dru.tów al uminiowych nie powinna 

mieć miejsc nie pokrytych powłoką tlenkową, powinna 

być błyszcząca, jednolita bez plam i przypaleń. 

Powierzchnia końcówki powinna być błyszcząca, jed­

nolita, bez wtrąceń innego materia łu. 

3.2. Wymiary 
3.2.1. Wymiary drutów krótkich - wg rys. l i tabl. l. 
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2.2. Podział 

2.2.1. Typy. W za l eżnośc i o d konstruk cji drutów roz-

różnia s ię typy dru tów: 
l - krótk ie (rys. 1), 
2 - długie (rys. 2). 
2 .2.2. Wielkości. W za leżności o d średnicy d w mm 

rozróżnia się wie lkośc i drutów wg rys. l i 2 oraz 

tabl. l. 
2.3. Przykład oznaczenia wyrobu galanterii osobno 

nie wymienionej (288 1), przyborów do szycia i robót 

ręcznych (-5), druty d o robót ręcznych (60) typu l 

(030), wielkości 3 ( -30), o cyfrze ko ntro lnej (0), z dru­

tu stalowego S: 
KTM 2881-560-030-030 

DRUTY STALOWE KRÓTKIE 13 S BN-89/8511-26 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymagania ogólne. Po wierzchnia drutów nie po­

win na mieć ska leczeń i zadziorów. 

T yp 

l d 
l 2 

-0,06 

wiel k ość 

2 2 

2,5 2,5 

3 3 

3,5 3,5 

4 4 

4.5 4,5 

5 5 

6 6 

7 7 
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Tablica l 

Wymiary 

l R 
Materia ł --

±0.4 - 0,05 
drut 

mm 

12 

13 0.3 stalowy S 

14 
aluminiowy 

15 0,4 A 

16 0,5 

17 0,6 

17 0,6 
aluminiowy 

18 0,7 A 

19 0,8 
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3.2.2. Wymiary drutów długich - wg rys. 2 i tabl. l. 
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Rys. 2 

3.3. Materiał - wg ta bl. 2. 

Tablica 2 

Część drutu Material Wymagania wg 

drut drut stalowy goły PN-80/ M-80028 lub 
PN-67/M-80026 

d rut aluminiowy ze PN-86/H-93835 
stopu PA4Nzb 

końcówka polistyren S lub polie- PN-7 1/C-89292 lub 
tyle n BN-75/6364-02 

3.4 . Wykonanie. Zaostrzone końce drutu powinny 
znajdować s i ę w osi symetrii drutu. Końcówka z two­
rzywa powinna być osadzona na wcisk tak, aby nie 
spadła przy wykonywaniu p rac ręcznych na drutach. 

3.5. Wykończenie. Powierzchnia drutów stalowych 
powinna być po lerowana i pokryta powłoką galwa­
niczną nik lową o grubości 3 Jlm błyszcząca - Fe/Ni3b 
wg BN-88/851 0-05 i PN-83/ H-97006. 

Powie rzchnia drutó w aluminiowych powinna być po­
k ryta powłoką tlenkową (e loksa lowaną) o grubości mi­
nimum 5 Jlm - g rupa L wg PN-80/H~97023 . 

D opuszcza się lakie rowanie drutów a luminiowych 
i sta lowych farbami proszkowymi epoksydowymi wg 
BN-79/6 11 3-66. 

3.6. Cechowanie. Druty do robót ręcznych powinny 
być cechowane znak iem wielkości: 

a) druty krótkie na opakowaniach jednostkowych, 
· b) druty długie na końcówce oraz na opakowaniach 
jednostkowych. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

·4.1. Pakowanie 
4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Komplet drutów 

krótkich - 5 sztuk jednej wielkości należy pakować 

wraz z metką w torby z folii polietylenowej wg PN-81/ 
0 -7978 1. 

Ko mple t drutów długich - 2 sztuki jednej wielkości 
należy pakować w pochewkę dostosowaną wielkością 
d o drutu z fo lii tworzywowej polietylenowej wg BN-85/ 
6365-0 1. 

4 .1.2. Opakowanie zbiorcze 
4.1.2.1. Druty krótkie na leży pakować: 

a) druty wie lkości 2 - po 40 komple tów w pu­
dełka tek turowe wg PN-73/0-7940 1, 

b) druty pozostałych wielkości - po 25 kompletów 
w pudełka tekturowe wg PN-73/0-79401 lub torby 
z fo lii pol ietylenowej wg PN-8 1/0-7978 1. 

4.1.2.2. Druty długie. Zapakowane wg 4.1.1 komple­
ty drutów należy pakować w paczk i po 25 komple­
tów i owijać papierem pakowym wg PN-87/ P-50438/04 
lub PN-87/ P-50438/05. 

4.1.3. Opakowania transportowe. D ruty do robót 
ręcznych opakowane wg 4 . 1.2 powinny być pakowane 
w skrzynki z tarcicy iglastej wg PN-72/ D-79601 lub 
w pudła tekturowe wg PN-73/0-79402 i zabezpieczo­
ne przed przesuwaniem się wewnątrz pudła wełną do 
opakowań wg PN-74/ D-94000 lub innym materiałem 
wypełniającym. Skrzynki lub pudła należy zabezpieczyć 

taśmą stalową do opakowań wg PN-73/H -92326. Masa 
·skrzynek nie powinna przekraczać 50 kg z zawartością . 

4.2. Z nakowanie opakowań . 
4.2.1. Znakowanie opakowań jednostkowych. Każde 

o pakowanie wg 4.1.1 powinno mieć przywieszkę lub 
nalepkę zawierającą co naJmmeJ następujące dane wg 
PN-76/ 0-7925 1: 

a) nazwę i adres producenta, 
b) nazwę i oznaczenie wyrobu wg 2.3, 
c) znak KJ. 

4.2.2. Znakowanie opakowań zbiorczych. Na każdym 
opakowaniu zbiorczym powinna być umieszczona przy­
wieszka zawierająca co naj mniej: 

a) nazwę i adres producenta, 
b) nazwę wyrobu, 
c) oznaczenie wg 2.3, 
d) liczbę sztuk, 
e) datę pakowania, 
f) zna k KJ. 

4.2.3. Znakowanie opakowań transportowych. Na każ­
dym opakowaniu powinna być umieszczona przywiesz­
ka lub nalepka zawierająca co najmniej dane wg PN-85/ 
0 -79252: 

a) nazwę i adres producenta, 
b) nazwę i adres odbiorcy, 
c) masę brutto. 

4.3. Przechowywanie. Druty opakowane wg 4.1.3 na­
l eży przechowywać w pomieszczeniach suchych i zam­
kniętych w temperaturze 5 + 25°C i wilgotności względ­

nej powietrza 40 + 60% w warunkach zabezpieczają­

cych wyrób przed szkodliwym wpływem chemikaliów, 
uszkodzeniem mechaniczn ym, wilgocią. 
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4.4. Transport. Druty na leży przewozić w opakowa­
niach tra nsportowych krytymi i czystymi środkami 

transportu, zabezpieczając je przed zawilgoceniem 
i uszkodzenie m mechanicznym. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań. Druty na leży poddać następują-

cym bada ni om: 
a) oględzin om zewnętrznym (3. 1 i 3.4), 
b) sprawdzeniu wymiarów (3.2), 
c) spra wdzeniu odporności na brudzenie (3 .4), 
d ) sprawdzeniu wykończenia (3.5). 
5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Przed przystą pi en iem 

do badań druty na leży podzielić na oddzielne partie 
składające si ę z jednego oznaczenia wg 2. 1. 

Liczność pa rtii nie powinna przekraczać 10000 sztuk . 
5.2.2. Sposób pobierania próbek - losowo. Z parti i 

d rutów składającej się ze sztuk, któ re przeszły z wy­
nik iem dodatnim badania wg 5.l a) i b) na leży po­
brać próbkę losowo wg PN-83/ N-03010 do badań wg 
5.l c) i d). 

5.2.3. Poziom kontroli 
a) przy bada niu wg 5. l a) i b) - II ogó lny wg 

PN-79/ N-0302 1, 
b) przy bada niu wg 5.l c) i d ) - specjalny S-3 wg 

PN -79/ N-0302 1. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - maksimum 2,5%. 
5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania o raz wa­

run ki przejścia - wg PN-79/N-03021. Plan badania 
przy poziomie kontroli II ogólnym - wg tabl. 3, 
przy poziomie kontroli S-3 - wg tabl. 4. 

5.3 . Opis badań 
5.3.1. Oględziny zewnętrzne d rutów należy przepro­

wadzać nie uzbrojonym okiem. 
5.3.2. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzić 

za pomocą suwmiarki wg PN-79/M-53 13 1. 
5.3.3. Sprawdzenie odporności na brudzenie drutów 

aluminiowych. Sprawd zenie wykonuje się przez 20-krot­
ne pociera nie ruchem posuwistym żółtą flanelą powie­
rzchni d rutu z siłą nacisku przybliżoną do stosowanej 
przy czyszczeniu przedmio tów powszechnego użytku . 

5.3.4. Sprawdzenie wykończenia na leży przeprowa­
dzić: 

a) powłok i galwaniczne nik lowe - wg PN-83/ 
H-97006 i BN-88/8510-05, 

b) powłoki tlenkowe - wg PN-80/H-97023 i wg 
PN-76/H-04606/ 0 l . 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Drut niedobry. Drut na leży uznać za niedo­

bry, jeżeli chociaż jedno z badań wg 5. 1 dało wynik 
negatywny. 

5.4.2 .. Ocena partii. Partię d rutów należy uznać za 
zgodną z wymaga niami no rmy, jeżeli liczba sztuk nie­
dobrych nie przekracza liczby kwalifi kującej m,. 

Tablica 3. Badania wg S.la) i b) 

Liczność partii Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa 

N 
n m, m, n m, m, n m, m, 

sztuk 

do 150 20 l ~ 
32 l 2 

8 o 2 

15 1 + 280 32 2 ~ 13 l 3 

281 + 500 50 3 4 50 2 3 20 l 4 

501 + 1200 80 5 łl 80 3 4 32 2 5 

120 1 + 3200 125 7 ~ 125 5 6 50 3 6 

3201 + 10000 200 lO li 200 8 9 80 5 8 

n - liczba próbek. 
m, - liczba kwalilikująca. 

m, - liczba dyskwa lifikująca. 

Tablica 4. Badania wg S.lc) i d) 

Liczność partii Komrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa 
N 

n m, m, n m, m, n m, m, 

sztuk 

do 500 5 o l 8 o l 2 o l 

50 1 + 10 000 20 l 2 32 l 2 8 o l 

n - liczba próbek. 
m, - liczba kwalifikująca. 

m, - liczba dyskwa lifikująca. 

KON I EC 
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INFORMACJE DO DATKO WE 

l. I nstytucja opracowująca normę - Cent ralny Ośrodek Badaw­

cto-Rozwojowy Przemysłu Arty kułów Technicznych i Galan teryj­

nych. Łódź. 
2. Normy związane 

P '-7 1/C-89292 Polistyrcn S (zwykły) 

P ·-72/ D-7960 1 Skr7ynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane. 

Wspólnt· wyma~ania 
PN-74/D-94000 Welnu drzewna 
PN-76/H-04606/01 Aluminiurn i stopy alu minium. Metody badań 

własnośc i' anodowych powłok t le nk owych. Badanie grubości 

PN-73/H-92326 Taśma sta lowa walcowana na zimno do pancerze­
nia kabli i opakowań 

PN-86/ H-93835 Aluminium i stopy a lu minium. Druty 

P -83/H-97006 Ochrona przed korozją. Elektrolityczne powłoki 

mk lowe. nik lo wo-chro mowe i miedziowo-n iklowo-chromowe na 

~ta l i 
PN-80/ H-97023 Ochrona przed korozją . Anodowe powłoki tlen ko­

we na aluminium 
PN-79/M-53 13 l Narzędzia po miarowe. Przyrządy suwmia rkowe 

PN-67/M-80026 D ruty okrągłe ze sta li niskowęglowej ogólnego prze­

znaczęnia 

PN-80/M-80028 Drut okrągły ogólnego przeznaczenia ze stali ś red­

niow~~lowcj 

P -83/ -03010 Statystyczna kont rola ja kości . Losowy wybór jed­

nostek produktu do próbki 

PN-79/N-0302 1 Statystyczna kontro la jakości. Kontrola odbiorcza 
wedł ug oceny alternatywnej. Plany badania 

PN-76/0-7925 1 Opakowania jednostkowe z zawartością . Znaki 

i znakowanie. Wymagan ia podstawowe 
PN-85/ 0-79252 Opakowania transportowe z zawartością. Z naki 

i znakowanie. Wymagania podstawowe 
PN-73/0-7940 1 O pakowania jednostkowe kartonowe i tekturowe . 

Pudcłka 

PN-73/0-79402 O pakowan ia transportowe tekturowe. Pudła 

PN-8 1/ 0 -7978 1 Opakowa nia jednostkowe z tworzyw sztuczn ych. 
Torby z folii polietylenowej zgrzewane 

PN-87/P-50438/04 Papiery pakowe. Papier pakowy celulozowo-ma-

kulatu rowy 
P -87/ P-50438/05 Papiery pakowe. Papier pakowy makulaturowy 

BN-79/6 ł 13-66 Farby epoksydowe nawierzchniowe proszkowe 

BN-75/6364-02 Po lietylen ho mogenizowany małej gęstości 

BN-85/6365-01 Fo lia opa kowaniowa z polietylenu o małej gęstośc i 

BN-88/85 10-05 Wyroby ga la nte ryjne. Powłoki galwa niczne . O gólne 
wymagania i badania 

3. Autorzy projektu normy - mgr i nż. T adeusz Folwaczny i Bar­

bara Gomuła - Zakłady Artyk ułów Technicznych i Galanteryj­

nych PO LGA L, Częstochowa. Marek Sobieszczański - Centralny 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu A rtykułów T echnicznych 

i G alanteryjnych, Łódź. 


