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NORMA BRANŻOWA 
BN-82 

ŚRODKI '. 
3788-04 TRANSPORTU 

WODNEGO Sprzęt awaryjny statków śródlqdowych 
I URZĄDZENIA Płachty PŁYWAJĄCE Zamialt 

BN· 74/3788·04 

Grupa katalogowa 0547 

l, Pr z edmiot normy, Przedmiotem normy sę płacht y aw a­

r yjne przeznaczone do u szcze lni a ni a u szkodz onego pos zy ­

c i a kadłuba s t at k ó w śródlę dowych, 

Tabli ca 1 

Minima l na Li c zba tkanin 

Wielkość li czba u ch dla tkaniny 

a x b na dłu gości o sz erokości 
b 102 cm 

2, Przy kład o z n aczen i a płachty awa r y jnej o w i e l kości 

m sztuk 
5 x 4,5 m: 

PLACHTA AWARYJNA 5 x 4,5 BN-82/3788-04 

3, Główne wym i ary w m _ w g r ysunku i tabl, l, Po u zgo~ 

nieniu z producentem dOPLłszcza się wykona nie płachty o 

zWię kszonej wie lkości , 
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A - A , 
Scie 

3 x 2,5 3 3 

4 x 3,5 3 4 

5 x 4,5 4 5 

6 x 5,5 5 6 

7 x 6,5 6 7 
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IBN-82 /37 8iE[il , 

Zgłoszona przez Centrum Badawczo-Projektowe Żeglugi Śródlqdowej we Wrocławiu 
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 18 grudnia 1982 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1983 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1983 poz. 9) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .• ALFA" 1983. D,u'. W,d. N.,m. W·w •. A, • . w,d.O,35 N.kł.800łS5 Z.m. 1137183 

Masa~ ' około 

kg 

19,7 

32,5 

49,0 

68,0 

89, O 

Cena z.ł 4 ,00 
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4. Dopuszczalne odchyłki wymiarowe dla gotowego wyro­

bu wynoszę 10 "lo. 

5. Wyszczególnienie części materiał - wg tabl. 2. 

Jablica 2 

Nr części 
Nazwa części Materiał 

na,rysun!<u , 

l TkanIna 
brezent 61020/102 

640 WO wg PN-7S/ 

P-S2490 lub tkanina syn-

tetyczna typu Plawi I o 

2 Trójkęt nie gorszych parame-

trach technicznych 

. I i nka krę cona 2023-341 + 
3 Lik 110/K210-1 SZN-3 wg 

PN-77/P-S1201.43 

4 Opaska 

sznt>rek kręcony 

5 Przywię z likowy 2023-411 + 110/Kcs201-
-3ZM-3 wg PN-77/ 

6 Oczko wszywane P-S1201. 03 
-

9. Wykonani e. Tkanina 1 łęczona dwurzędowym 

nakładanym Nk4 wg PN-69/P- 8450 1. 

szw em 

Obrzeża zawinięte dookoła liku 3 i zszyte mas zy nowo. 

Rogi zagięte w kierunku ś rodka tkaniny tworzę wzmoc nie­

nie. Po wykonaniu ostatniego ucha końce liku spleść s plo-

tem G wg BN-Sl/37S0-0S. Trójkęty 2 _ przyszyte szwem 

dwurzędowym nakładanym Nk 3 wg PN-69/P-S4501. 

Oczka wszywane 6 - wzmocnion e pierścieniem ze sznurka 

kręconego przyszytego do tkaniny. Płachtę należy wzmoc-

nić przywięzami likowy mi 5 ' Na u c hac h należy wykonać 

opas kę przewlekanę A wy I:3N-81/37S0-09. W miejscach 

wycięć nal eży zabezpieczyć brzegi tkani ny przed s trzępie­

niem. Całość szyta nićmi tec hni czny mi lnianymi nabłyszczo-

nymi lub nićmi syntetycznymi techni cznym'i wg PN-SO/ 

P-Sllll.00 dwurzędowym ściegiem maszynowym Gp 1/2 wg 

PN-69/P-S4502. Liczba ściegów 2 na 10 mm • 

7. Przechowywanie. Płac hty w ra z:?: linami do mocowania 

powinny by.ć opakowane w pokrowc e i przechowywane w 

miejscach suchych i przeWiewnych. 

8, Cechowanie. Na płachcie, w miejscu o znaczonym na 

r y sunku, należy umieścić niezmywalne znaki 

co n a jmnIej: 

a) znak lub nazwę w ytwórni, , 
b ) wyróżnik o znac zeni a , 

cJ znak BN. 

zaw i eraj~ce 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Ins tytu c ja opra cowując a normę - Cent r um Badawczo­

-Pr oj ektowe Żegl ugi Śródlędowej , Wrocław. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/37SS-04 

a) dopuszczono do produk c j i płachty o ZWiększonej w iel-

kośc i , 

b ) uściś lono wykonani e o paski, 

c) dopus zczono do s tosowani a tkaninę nici syntety czne. 

3. Normy związane 

PN-80/P':'SI111.00 Nici technicz n e. Postanowienia o gól ne 

PN-69/P-H!ł50 1 

PN-69/P-S4502 

n ia 

W y roby szyte. Szwy. Nazwy i oznaczen i a 
, 

W y roby s zy te. S c i egi. N azwy i oznacze-

BN-Sl/3760-0S Sploty l in w łókiennych okrętowy c h 3-

i 4-żyłowych 

BN-Sl/3780-09 Opaski na I i nach okrętowych włók i ennych 

i s talowych 

Pozostałe normy zw ię zane podano w tabl. 2. 

4. Normy zagran ic zne 

CSRS"ON 32 8352 Lodny inventar - Plachta vatovana 

ON 32 8353 Lodny inventar _ P lachta cv i cna 

v y ' ~ 

ON 32 8354 Lodny inv entar - Plachta presi vana 

5. Symbol wyrobu wg SWW - 1056-66. 

6. Przykład z..,stosowania płachty awary jnej 

Linij mocujace 

Plachta 
awar na 

-,U<,:J.",-z:.:.;k o"=d:.:z,,,en:..:,I:..::'e_..I1 
kad[uba 

Linij mocujace prowad.zone 
pod anem 

18H - 81/3 788 - 04-l1 

7. Autor projektu normy -Centrum Badawczo_Projektowe 

Żeglugi Śródlędowej. 

/ 


