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N O R M A BRAN!OWA BN-86 
ARTYKUŁY 7785-05 POMOCNICZE Narzędzia do mechanicznej 

t DO PRODUKCJI produkcji obuwia - · OBtJWI(\ 
żelazka l ·.t\ . .,, '"' Frezy l 

\ Grupa katalogowa 11 54 

- ) 

J. J. Przedmiot normy, Prze dmiotem normy sę frezy 

i :!:elazka s tosowane do obróbki podeszew i obcasów 

prodJkcji obuwia. 

1, 2, Określenia 

przy 

1. 2. 1. f rez y. No:!:e w i eJoostrzowe do wiórowej obróbki, 

kształtowan i a podeszew , obcR,sÓw lub w ierzchni ków. 

1, 2, 2, że lazka. Narzędzia do wypalania na goręco przy 

u:!:yciu wosku , obwodu kraw\'dzi podeszew, obcasów 

i w ierzchników poddanych uprzednio frezowaniu pr zy ·uży­

c iu frezów wg J. 2. 1. 

1, 2, 3, Pozostałe okreś leni a - wg PN- 85/0- 9 1000. 

1. 3, Cześci freza. Zasadnicze części fre.za - wg r ys, 1. 

b 

2. PODZIAL l OZNACZENIE 

2. 1. Podział 

2. 1. 1. Typy. w zależnośc i od przeznaczenia, frezy i że­

laz ka do obróbki spodów obuwia d zieli się na typy o wyró:!:-

nikach: 

1 - typ frezów i :!:elazek do obróbki podeszew , 

2 _ t yp frezów i ;!:elazek do obrćbki obcasów, 

3- typ frezów do obróbki śródstop ia, 

2, 1. 2, Grupy. T ypy frezów i żelazek w g 2. 1. 1, w za-

leżności od kształtu krawędzi tnęcej, dziel i s ię na 

wg tabl. 1. Grupa obejmuje frezy i żelazka tego 

grupy 

samego 

kształtu krawędzi tnęcej , lecz o różnej szerokośc i krawę­

dzi i ró:!:nej długości małego pióra wg tabl. 2 + 23. 

JBN-86/77S5-0S-1 J 

R ys, 1 

a - kształ t krawędzi tnęcej wg przeznac zenia , b- szerokość krawędzi tnęcej , c- długość krawędzi tnęcej (małego pióra) , d - długość krawędzi tnę c ej ( dużeg" pióra) , e - szerokość przesun ięci a krawędzi, S- całkowita szerokość , a; - kęl n a­
chy l enia krawędzi tnęcej"(małego piór a ) , ~ - kęt nachylenia krawędzi tnę cej ( dużego piór a ) 

Zgłoszona przez Instytut Przemysłu Skórzanego 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Włókienn ictwa dnia 17 stycznia 1986 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1986 r. 
(Oz. Norm. i Miar nr 9/ 1986 poz. 18) 

WYDAWNICTWA NOAMALIZACYJNĘ ,.ALFA'' 1986. Druk Wyd Norm W-wa Ark wyd 2.70 Nakl. 1100+55 Zam 1377/ 86 Cena zł 81 .00 
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Tablica l 

Oznaczen ie 

Kszt<>łt frezów i żelazek 
typu grupy 

l l ~ 
l 2 ~ 

·l 3 -
t 4 ~~ 
l 5 ~ 
t 6 -
l 7 ~ 

l 8 -
l 9 ~_&'~ 

2 l ~ 
2 2 ~ 

2 3 ~ 
2 4 

~ 
2 5 

6 7 

symbol nazwa symbol typ symbol 

1 F rez l 1 7 9 

2 Żelazko 2 

3 wg 
tabl. 1 

Liczba 
zębów 

freza 

16 

16 

16 

16 

16 

16 

16 

t6 

16 

D 

8 

6 

6 

5 

BN- 86/7785- 05 

Numer 

rysu n-
ku 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

t O 

11 

12 

13 

t 4 

15 

cd, tabl . 1 

Oznac zeni e Liczba N umer 

Kształt frezów i żelazek zębów rysu n-
typu grupy freza ku 

2 6 ~ 6 16 

3 t ~ 7 t7 

3 2 ~ 7 18 

3 3 ~ 7 19 

3 4 ~ 7 20 

3 5 ~ 7 2 1 

3 6 - t O 22 

3 7 ~ 7 23 

3 8 ~ 16 24 

Frezy i że l azka inn ych typów i _g r up niż ujęte w t ab l. l 
mogę. być produkowan e na podstawie dokumentacj i - r y-
sunków uzgodnionych pom iędzy pr oducentem i zamawia-
jęcym. N i e j est wyma gana dokume n tacja na frezy i że-
lazk a wg tab l. 1, jeżel i zamawiajęcy zgłos i zapot r zebo-
wanie n a f rezy o inne j szerokośc i c ięc i a lub inne j w y so-
kości małego pióra. 

2, 2, Oznaczen ie 

2, 2, l. Budowa o znaczenia, Oznaczen i e frezów i ż el azek 

wg KTM, podbranż a 0779-4, na l eży uzupełn ić na m iejscu 

6 7 13 wg tabl . 2, 

Tab l ica 2 

Miejsce o znaczenia w g KTM 

8 9 10 i 11 12 13 

grupa symbol szerokość s ymbo l wysokość małego l i c zb a kontro! -

c ięcia b pióra, w na 
mm mm 

wg tabl. 3.;. 23 kol, l l 0 , 5 
i od powiednich rysu n 

2 t,O 
k ów 

wg 3 t , 5 
wg zasad K TM 

tabl. l 
4 2, 0 

5 2,5 

6 3,0 



BN- 86/7785- 05 J 

2, 2, 2 , Przykł ad o zn aczenia 

a) zespołu części masz y n i urzędzeń garbar s ki ch, ob uw­

ni c zych o r- az d o produkcji wyrobów ze s kór (0779-4) , frezu 

( 11-5) , wysokośc i małego p ióra l mm ( 2 ) , 1 iczbie kon t rol­

nej 8(8) ; 

( l ) , typu 3 ( 3 ) , g rupy 1 ( 1) , o szerokośc: c ięc i a wg 

tab l. 3 3, 5 mm ( 03-5) , wy sokości małego pióra O, 5 mm 

( 1) , liczbie kontrolnej 6 ( 6 ) : 

KT M 0779-413- 103-5 16 

FREZ 1-1- 3 , 5-0 , 5 BN-8 6/7785-05 

b ) zespoł u częśc i masz y n i urzędzeń g a rbarskich ora z 

d o produkcj i wyrobów ze s kór ( 0779-4) , żelazka ( 2 ) , t ypu 

3 ( 3 ) , g r u py 3 ( 3) , o s7.erokości c ięc ia w g tab l, 3 11, 5 mm 

b 

KTM 0 779-423-311-528 

i.ELAZKO 3-3- 11 , 5-1 , O BN- 8 6/7785- 05 

3 , WYMAGAN lA 

3 , 1, W ymiary frezów i że l azek typu 

3, J. 1, W ymia r y fr ezó w żelazek ty pu 1. grupy 1 _ 

ry s, 2 i tabl . 3. 

cechowan/a 

[BN-86/7785-0S 21 

R y s. 2 

T a b l i ca 3 

O znaczenie Wymi at'y , mm 

frez y i że l az ka 

gru py 1 
t ypu 1 

b c D s a o 
r 
l r l 

w e l d 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

1-1-1 ,0- 0,5 1, o 0,5 45 

1-1- 1' 0 - 1 ' o 1, o 1,0 
4-2 , 2 

26 

1-1-1,5-0,5 1, 5 0,5 45 

l 
1-1-1' 5-1 ' o 1, 5 1, 0 26 

1-1-2, 0-0,5 2,0 

l 
0,5 45 

1- 1-2,0-1' o 2,0 1,0 26 

1-1-2,0-1,5 2,0 1, 5 
4.3,5 8 

l- 1- 2, 0 - 2, o 2,0 2,0 l 0 , 3 

s1 

11 

1-1-2, 5-0, 5 2,5 0,5 42,2 

l 2 6 

l 
0,5 3-4 l 14 

1- 1-2, 5-1 ' o 2,5 1,0 43,5 

1-1-2,5-1,5 2,5 1,5 43,5 

l 1-1-2,5-2, o 2,5 2,0 42,2 

l 1- 1- 2.5-2, 5 1) 2 , 5 l '·' + "·' 45 
9 

1-1- 3 , O-O, 5 3,0 o, 5 42, 8 

1- 1- 3 ' 0- 1' o 3 ,0 i, o 42 , 8 
8 

1-1-3,0-1,5 3,0 1, 5 43,5 

1-1-3,0- 2, 5 1) 3 , 0 2,5 
43,9 9 0 , 4 

1- 1- 3,0- 3,0 3,0 3,0 

wg 

l 



4 BN- 06/7785-05 

c d. tabl. 3 

Ozn aczenie W ymiary , mm 

frezy i żel azka typu 1 
grupy 1 

b c D s l oto po w e d s 1 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

1-1-3, S-0, 5 3 , 5 o, s 

1-1-3,5-1,0 3,5 1, o 

1- 1-3,5- 1,5 3,5 1, 5 9 

1-1-3,5-3 , o 3 , 5 3 ,0 43,5 

1- 1-4, O- O, 5 4,0 0, 5 

1-1-4,0-1,0 4, 0 1,0 

1-1-4,0-1,5 4,0 1, 5 45 

1- 1- ·4, 0-2, o 4,0 2,0 42, 2 10 

l 1-1 -4, 5- 0, 5 4, 5 0,5 

l 42, 8 
1-1-4,5-1,0 4, 5 1, o s \ 

l 
1-1-4, 5-1' 5 4 , 5 1 , 5 43,5 

1- 1-4, 5-3, o 4,5 3 , 0 43,9 9 
26 

l 
1-1-5, O-O, 5 5,0 0 , 5 42, 8 

1- 1- 5 ,0-1,0 5,0 o, 1 42, 8 

l -- l 1-1- 5,0- 1,5 s, o 1, 5 43,5 l 
1- 1-5, 5-0, 5 s , o 0,5 10 14 

1- 1-5, 5- 1' o 5 , 5 1, o 42, 8 
45 

·-
1- 1-5,5- 1,5 5,5 1, 5 43 , 5 

1- 1-5, 5-3, o 5,5 3, 0 44, 2 

1-1-6,0- 1' o 6 ,0 1, o 42, 8 11 26 

1-1-6 ,0-2, o 6 ,0 2, 0 44,2 26 0,4 0,5 3-4 

1- 1-6, 0-3, o 6 ,0 3 ,0 42,8 13 

1- 1-6, 5- 1,0 6 , 5 1, o 42 , 8 45 

1-1-6, 5- 1, 5 6 , 5 1, 5 4 3,5 12 

l 1- 1-6, 5-2, o 6 ,5 2 , 0 44, 2 l 
1- 1-6, 5-3 , o 6,5 3,0 44,2 13 

1- 1-6, 5- 4, o 1 ) 6 , 5 4,0 44,2 26 

1- 1-7' 0- 1' o 7,0 1, o 42, 8 

1- 1-7' 0- 1' 5 7,0 1, 5 43,5 12 45 

1- 1- 7 ,0-4,0 7,0 4,0 42, 8 26 

1- 1- 7 ,5-1 ,0 7,5 1, o 42,8 

1- 1-7,5- 1,5 7,5 1, 5 

1-1-8 , 0 -1, 5 8 ,0 1, 5 43,5 13 17 

1- 1-8, 5- 1, 5 8 , 5 1, 5 

1- 1-9,0-1,5 9,0 1, 5 14 

1- 1- 10,0-1,5 10 , 0 1, 5 15 
18 

1- 1- 11,0- 1, 5 11,0 1, 5 
43, 5 

16 
45 

1-1- 12 ,0- 1, 5 12,0 1, 5 17 
20 

1- 1- 13 ,0-2,0 13 , 0 2,0 44 , 2 19 

1- 1- 14 ,0-0, 5 14 ,0 0 , 5 42 , 8 20 0 , 3 

1 ) Przy tych frezach nie sę s to so wan e żel azka do wypa lania. 



B N-86/7785- 0S 5 

3. 1. 2. Wymiary frezów i żelazek typu 1 grupy 2 - wg r ys. 3 tabl . 4. 

22 

IBN-8677795-os- 31 
R ys. 3 

T ablica 4 

Oznaczenie W ymi ar y , mm 

frezy i żelazka typu 1 
b D s w R M ex o {J o gru py 2 c 

1-2-2,0- 1, 5 2,0 1, 5 1, o 
2 , 0 

1- 2- 2-0-2, o 2,0 2,0 1, s 1 ,0 

1-2-2, 5-2, O 2,5 2,0 
10 

1, s 4S,4 
1-2-2,5-2, S 2,5 2,5 2,0 

2 ,S 

1- 2- 3,0- 3, o 3,0 3,0 2,5 3,0 1, 6 

1-2-4,0-3, o 4,0 3 , 0 
11 

2,S 4,0 

1-2-4, 5-4. O 4, 5 4,0 47,2 3 , 1 4,5 2,4 

1-2-5,0-3, o s, o 3,0 13 s , o 
45 26 

1-2-S, S-3, O s, s 3,0 4S,4 2,S 5,5 1, 6 

1-2-6,0- 3 , o 6,0 3,0 14 6,0 

1-2-6,5-3, O 6,5 3 ,0 13 2 , 1 2, 1 

1-2- 6 , S-4, O 6,S 4,0 14 2,S 6,S 1, 6 

1-2-7,0-3, o 7,0 3,0 13 2, 1 2, 1 

1-2-7,0-4,0 7,0 4,0 47,2 15 3, 1 7,0 2, 4 

1-2- 8, 0- 3, o 8,o 3, 0 14 2, 1 2, 1 

1-2-8,0-4, o 8 ,0 4,0 16 3, 1 
8 , 0 

2 ,4 

1-2- 1 o. 0- 1. 5 10,0 1, 5 18 1, 2 10,0 1, 2 

~Wymiary frezów i żelazek typu 1 grupy 3- w g ry s. 4 i tabl. S. 

s 

R y s . 4 



6 BN-66/ 7765-05 

T ab lica 5 

Oznaczenie Wym iar-y , mm 

fr-ezy i żelazka typu 1 gr-upy 3 b c D s d K w oto 

1-3- 10- 1,0 10 1, o 10,57 

1 ~3- 1 2- 1,0 12 1, o 12,57 

1-3- 14- 1,0 14 1 ,0 45,6 14,57 44,56 0,3 

1- 3- 16-1,0 16 1, 0 16,57 2 

1,-3-16- 1,0 16 1,0 16 , 57 4 

1-;l-14- 1,5 14 1,5 14,76 

1-3-16-1 ,5 16 1, 5 46,4 16! 76 44, 60 2 0,4 

1- 3-16- 1,5 16 1, 5 16,76 4 

1 -ł-20- 1 ,o 20 1, 0 45 , 6 20,57 44, 5G 0,3 

1-3-f0- 1 , 5 20 1, 5 46,4 20,.76 44,60 
6 

0,4 

1- 3- 22-1 , o 22 1,0 4 5,6 22,57 44,56 0 ,3 
35 

6 
1-3-22- 1, 5 22 1, 5 4 6,4 22,76 44,60 0,4 

1-3-.24-1, o 24 1,0 4 5 ,6 24,57 44,56 0,3 

1-3-24-1,5 24 1, 5 4 6 , 4 24,76 44, 60 
l O 

0,4 

1-3-26~ 1, o 26 1, o 4 5,6 26,57 44,56 0 , 3 

1-3-26-1 , 5 26 1, 5 46, 4 26,76 44,60 
12 

0,4 

1-3-26-1, o 26 1, o 45,6 26,57 44,56 0 , 3 

1-3-26- 1 l 5 29 1, 5 46,4 26,76 44,60 
14 

0,4 

1-3-30- 1, o 30 110 45,6 30,57 44,56 0,3 

1-3- 30- 1 l 5 30 1, 5 4614 30,76 44,60 
16 

014 

1- 3-32- 115 32 1, 5 4516 32157 44156 013 

1-3-32-1 l 5 32 1, 5 46,4 32,76 44,60 
16 

0,4 

1-3- 34- 1,5 l 34 1, 5 46, 4 3 4, 76 44,60 20 0,4 

3, J. 4 , Wymiar-y f r-ezów i żelazek typu 1 gr-upy 4- wg r-ys, 5 i tab l . 6. 

14 

1 BN-S6/77es os- s l 

Rys, 5 



BN-6 6/ 776S- OS 7 

T ablica 6 

O zn aczen ie W y miar y , mm 

frezy i ż e lazka t y pu t grupy 4 b c D s R w et o e 

1- 4-2, O-O, s 2 , 0 o, s 
t - 4- ?., 0- t , s 2 ,0 t , s 

t 
t-4-2 , 0-2 , o 2 , 0 2,0 

t -4-2, S-O, S 2,S o, s 
t - 4-2, S- t, o 2,S t, o 6 

t -4-2, S-2, O 2,S 2, 0 
43 ,0 

t-4-2, S-2 , S 2,S 2,S 
2 

t -4-3, 0-0 , s 3 , 0 0, 5 t , s 
t-4-3, 0-t , o 3,0 t, o 2,S 

t-4-3, S- 0 , S l 3,S 0,5 3,5 
2,S 

6 
3 S 0,5 t-4-3, S- t, o 3 ,5 t , o 44,6 3 , S 

t-4-4, S-t, o 4,S t , o 44, 6 tO 4,0 

t-4-S,O-t,O s, o t ,O 43, 7 tO s, o 
t -4-6, O- t , o 6,0 t , o 42, 2 t2 s, o 
t-4-6,5-t,O 6,5 t, O 42,6 t 2 s, o 
t-4- 7, O-t, o 7,0 t, o 4 3 ,0 t4 s, o 
t-4-6, O- t , o 6 , 0 t, o 43, 0 tS s, s 3 ,S 

t-4-9, O-t, o 9 , 0 t, o 4 3 ,0 t6 6,S 

t- 4-tO, O- t ,O t O, O t, o 44,0 t 6 6 ,0 4,0 

3, t. S. Wymi a ry f rezów żelazek typu grupy S - w g r ys. 6 tabl . 7, 

14 14 

laN-86/nas-os -61 
R ys, 6 

Tablica 7 

Ozn aczenie Wymiary , mm 

f r ezy i żel azka ty pu t gru py S b c D s R w et o 

t-S- 4 , 0-0, s 4·,0 l 0,5 43,S 7 t ,S 0,6 

t-S-S, O-t, O s, o l t , o 4 6,0 7 2,0 t, o 

l t-S- 6, 0- t, o 6,0 t ,O 4S,O 6 2,4 t, o 

l 
t-5-7, 0 -t , o 7 ,0 t, O 44,0 9 2 , 6 t, 2 

t-S- 8 , 0- t, O 6,0 t ,O 43 , 0 t O 3 , 2 t, 4 

t-5-9,0- t,O 9,0 t, o 4 2,0 tS 3,6 t, 6 
3S 

t - S- t 2. 0- t • s • t 2 , o t, s 3 6 ,2 tS 4, 8 2,8 

t -S-t4, O-t, o t4 , 0 t, o 
t - 5- t 7 . 0- t, s t7,0 t, s 42, 6 t9 6,S 4 , 4 

t-S-26, O-t , o 26,0 t , o 44, 6 30 tt, O S,9 



8 B N - 86/ 778S- OS 

3, 1. §. Wymiary frezów i żel azek typu 1 gru py 6 

rys, 7 i tabl. 8, 

s 

Rys, 7 

Tabli c a 8 

) 

Oznaczenie W ymiar y , mm 

frezy i żelazka t y pu 1 grupy 6 s K 

1-6-S, 0- 1' s s -
1- 6-10,0-l,S 10 -
l - 6-1 5,0-1 ,S 15 3 

1-6-20,0- l ' 5 20 8 

1-6- 24,0- l' 5 24 12 

1-6-28,0-1 ' 5 28 16 

1-6- 32,0- 1' 5 32 20 

wg 

3. !. 7, Wymiary frezów i żelazek typu 1 gru py 7 - wg 

r ys, 8 i tabl. 9, 

R ys, 8 

Tablica 9 

Ozn aczen ie Wym iar y , m m 

f r e z y typu 1 grupy 7 s 
f---· 

1- 7-4-0 4 

1-7-6-0 6 

1-7-8- 0 8 

~3.~1~8~~W~y~m~i~aLr~y~f~r~e~z~ó~w~ty~pu~1L-~gLr~u~p~y~8 .. - wg ry s, 9 

tabl. 10. Na ob wo dz ie freza nacięć sp i ra l ę 2-wchodowę 

S-2 prawos krętnę. 

R ys. 9 

Tablica 10 

Ozn aczenie Wymi a r y , mm 
--

f rezy typu 1 !'jr upy 8 s 

1-8 -14-0 14 

1- 8- 20-0 20 

1-8- 26- 0 26 

1-8- 32-0 32 

3. 1, 9, Wym i ary frezów typu grupy 9 - wg r ys. 10 

t abl . 11. 

R ys , 10 



EN-86/77CS- 0 5 9 

Tablica 1 1 

Oznaczen ie Wym iary , mm 

f rezy typu 1 g r upy 9 s R K 

1-9- 18- 7 18 7 4 

1-9-22-7 22 7 6 

1-9-26-7 26 7 12 

1-9-26- 7 26 7 14 

1-9-32-7 .32 7 16 

1-9-34-7 34 l 7 20 

1-9-36-7 36 

l 
7 22 

1-9-40-7 40 7 26 

3. 2. Wym i a ry frezów i żel azek typu 2 

3. 2. 1. Wym ia ry f re zów i żelazek typu 2 grupy 2- wg r ys. 11 t a bl. 12. 

3. 2. 2. Wymiary frezów typu 2 gru py 2 - wg r ys. 12 tabl. 13. 

13,5 

R ys. 11 R ys. 12 

Tabli c a 12 

O z naczenie W ymiary , mm 

frez y t ypu 2 gru py 1 b c D s e w !to 

2- 1-1, 5-1, o 1,5 1,0 6,5 

2-1-2,0- 1,0 2,0 1, o 7,0 

2-1- 3,0-1, 0 3,0 1, o 6 ,0 

2-1-3,5-1 ,0 3,5 1, o 6,5 

2- 1-4,0-1 ,0 4,0 1, o 43,2 9,0 

2-1-5,0- 1, 0 5,0 1, o 10,0 

2-1-5,5-1,0 5,5 1, o 10,5 

2-1-6,0-1, o 6,0 1, o 11 ,0 

2-1- 6,5-1,0 6,5 1, o 11' 5 
0,5 0,3 45 

2-1-10,0-1 , 5 10,0 1, 5 15,0 

2-1-11,0-1,5 11, o 1, 5 16, 0 

2-1-1 2,0-1 , 5 12,0 1, 5 17,0 

2-1-1 3,0-1,5 13, o 1,5 43,5 18,0 

2- 1- 16' 0- 1, 5 16, o 1, 5 23,0 

2-1 - 26,0-1 ,5 26,0 1,5 31,0 

2-1-32,0-1, 5 32,0 1,5 37,0 



10 BN- 86/7785-05 

T ab lica 13 

Oznaczenie Wymiary, mm 

frez y typu 2 grupy 2 b c d s K w 

2-2-18-0,5 18 18,2 1 4 

2-2-20-0,5 20 20,21 6 

2-2-22-0,5 22 22,21 8 

2- 2-24-0,5 24 24, 21 10 

2-2-26- 0,5 26 26,2 1 12 

2-2-28-0,5 28 0 ,5 45,3 28 ,21 14 0 , 2 

2- 2-30-0,5 30 30, 21 16 

2-2-32-0, 5 32 32,2 1 18 

2- 2-34-0,5 34 34,21 20 

2-2-3q-0, 5 36 36,21 22 

2- 2-40-0,5 40 40,21 26 

2- 2- 3 ,0-1 , 0 3,0 3 ,50 -
2-2-3, 5-1 ' o 3,5 4,00 -
2-2-4,0,- 1, O 4,0 4,50 -

2-2-4, 5-1 ' o 4,5 5 ,00 -
2-2-5,0-1,0 5,0 5,50 -
2- 2-5, 5;- 1' o 5,5 8, 5 0 -
2-2-1 0-1 ,0 10 10, 50 -
2-2-14-1 ' o 14 14,50 -

2-2-1 8- 1,0 18 18 ,50 4 

2- 2-20-1, o 20 1,0 44,8 20 , 5 6 0,3 

2-2-22-1, o 22 22 ,5 8 

2-2-24-1, o 24 24,5 10 

2-2- 26-1, o 26 26,5 12 

2-2-28- 1' o 28 28,5 14 

2-2- 30-1, o 30 30,5 16 

2- 2-32- 1' o 32 3 2,5 18 

2- 2-34-1, o 34 34,5 20 

2- 2-36-1, o 36 36,5 22 

2-2-40-1 ' o 40 40,5 26 

2-2-5,0-1' 5 5 , 0 5,60 -
2- 2-8 ,0-1' 5 8,0 8,60 -
2- : - 14-1' 5 14 14,60 -
2-2-16-1,5 16 16,60 -
2-2-18- 1, 5 18 18,65 4 

2- 2-20-1' 5 20 20,65 6 

2-2-22-1,5 22 22,65 8 

2-2-24-1' 5 24 1,5 44,0 24,65 10 0,4 

2-2-26-1,5 26 26,65 12 

2- 2- 28-1' 5 28 28 , 65 14 

2-2-30- 1,5 30 30,65 16 

2-2-32-1 , 5 32 32, 6 5 18 

l 2- 2- 34-1,5 34 34, 65 20 

2-2- 36-1' 5 36 36,65 22 

2-2-40- 1' 5 40 40,65 26 
-
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3, 2, 3 , Wymi ary frezów t ypu 2 grupy 3 - wg rys, 13 tabl . 14, 

[S"fF86/7795-05-131 

R ys, 13 

Tabli c a 14 

Oznaczenie Wymiary , mm 

f rezy t ypu 2 grupy 3 s K 

2- 3- 3,0-0 3 ,0 -
2- 2- 3 , 5-0 3,5 -
2- 3-4, O-O 4,0 -
2-3-.4, 5- 0 4,5 -
2- 3- 5,0- 0 5 , 0 -
2- 3- 9 , 0-0 8,0 -
2-3-10,0-0 10,0 -
2- 3-1 2 , 0-0 12,0 -
2-3-1 6,0-0 16,0 2 

2-3-20, O-O 20,0 6 

2-3-22, O-O 22,0 8 

2-3- 24,0-0 24, 0 10 

2-3-26, O-O 26,0 12 

2- 3-28, 0 - 0 28,0 14 

2-3-30,0- 0 30,0 16 

2- 3- 32,0-0 32,0 18 

2-3- 3 4, 0- 0 34, 0 20 

2-3-36, 0-0 36,0 22 

2- 3-40 , 0- 0 40,0 26 

3, 2. 4. Wymiary frezów typu 2 grupy 4 - wg r ys, 14 i tabl . 15. 

@fM>/nas-oS-141 

R ys. 14 
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Tab l ica 15 

Oznaczenie Wymiary , m m l 

frez y typu 2 grupy 4 c b K s et o w 

2-4- 12-1 ,0 1, o 12 - 12,76 

2-4-1 2- 1, 5 1, 5 12 -

2-4-1 6-1, 0 1, o 16 

2-4-16- 1,5 1, 5 16 
2 16, 76 

2- 4-20- 1, o 1, 0 20 

2-4-20- 1,5 1, 5 20 
6 20,76 

2-4-24-1, o 1,0 24 

2-4-2 4- 1, 5 1, 5 24 
10 24,76 

2-4-28- 1, o 1, o 28 
14 28,76 

35 0,3 

2- 4-28-1,5 1, 5 28 

2-4-32- 1, o 1, o 32 

2- 4-32- 1,5 1, 5 32 
18 32,76 

2-4-34-1 , o 1,0 3 4 

2- 4-34-1 ,5 1, 5 34 
20 34, 76 

2- 4-36- 1, o 1,0 36 

2-4- 36-1 ,5 1, 5 36 
22 36,76 

2-4-40- 1, o 1, o 40 

2- 4-40-1 , 5 1, 5 40 
26 40,76 

3, 2, 5 , Wymiary frezów typu 2 grupy 5- wg ry s , 15 t a b l. 16. 

R ys , 15 

Tablica 16 

Ozn a c zenie Wymiary , mm 

frezy typu 2 grupy 5 b K s 

2-5-40-1 , o 

2-5-40- 1, 5 
40 26 46,76 

ł..b_6, Wym iary f r ezów typu 2 grupy 5 - w g r ys, 16 i tab l. 17. 

Ry s , 16 



l Oznaczenie 
~-

f rezy typu 2 grupy S 

2-S-16-0 

2- S- 20-0 

2-S-24-0 

2-S-28-0 

2-S- 30-0 

2- S-32-0 

2-S-34-0 

2- 5-36- 0 

l 
2-5-38-0 

2-S-40-0 

3. 3. Wymiar y frezów i żelazek typu 3 

B N-S6/778S-OS 13 

Tabl ica 17 

--
Wymi ary , m m 

K s 

2 16 

6 20 

lO 2 4 

14 28 

16 30 

18 3 2 

20 34 

22 36 

24 38 

26 40 

3. 3 . 2. Wymiary frezów typu 3 grupy 2 - wg rys. 18 

i t ab l. 19. 
3. 3. 1, Wymiary frezów typu 3 ~ - wg rys. 17 

tabl. 18 . 

R ys. 17 

Tablica 18 

! Oznaczenie Wymiary, mm 

~zy typu 3 grupy 1 s 

3-1-6-0 6 

3- 1- B- 0 8 

3- 1- 10-0 10 

3-1-1 2- 0 12 

3 - 1- 13-0 13 

3- 1-15-0 15 

R ys. 18 

Tab li ca 19 

Oznaczenie W ym iary, mm 

frezy typu 3 grupy 2 c s ot O 

3-2-4,0-1' o 1, o 4,0 

3 - 2-6,0- 1' o 1, o 6,0 

3-2-8, 0-1' o 1, o 8 ,0 

3 - 2-12- 1' 5 1, 5 t2,0 3S 

3-2-14-1' s 1, 5 14,0 

3 - 2-16-1' 5 1, s 16,0 

3-2-20-1,5 1, s 20,0 

~- Wymiary frezów i żelazek t ypu 3 , grupy 3 - w g 

rys. 19 i t ab l. 20. 

R ys, 19 
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Tab lica 20 

O z n aczen i e W ym iar y , mm 

frezy i żel azka typu 3 grupy 3 c D s R R, (to 

3- 3- 7 . 5- 1 • o 1, 0 20, 4- 7 , 5 4 , 5 3,4 

3- 3- 9 , 0 - 1,0 1,0 2 1, l 9,0 5 , 5 4 ,5 
26 

3-3- l o. 0- l • o 1,0 2 1,4 l O, O 6 , 0 s, o 

3- 3- l l • 5 - l • o 1, 0 21, B 11, s B, s 3 , 0 

3 , 3 , 4, Wym i a r y frezów i że l azek typu 3 g r u py 4 - wg r ys. 20 i tabl . 2 1. 

A 

)' 
2 2 

l BN-96/7785- 0S- 201 

R y s , 20 

T ablica 2 1 

O znaczenie W y m iar y , m m 

f r ezy i ż el azka typu 3 gru py 4 b D s c (t o w 

3-4-1, 5-0, 5 1, 5 6 0 ,5 

3- 4-2 , 0-0 , 5 2 , 0 6 o, s 

3- 4-2, 5- 0, 5 2,5 7 0,5 

3-4-3, 0- 1, o 1, 0 7 1, 0 

3-4-3 , 5-1, o 1, o 7 1,0 

3-4-4, 0- 1, o 1, 0 20, 6 B 1, o 45 0,3 

3-4-4, 5- 1, o 1, o B 1,0 

3- 4-5 , 0- 1, o 1,0 9 1, o 

3-4- 7, 0-1 , o 1, o 10 1, o 

l 3-4-B, 0-1 , o 1, o 10 1, o 

3- 4- 14 , 0- 1, o 1, o 17 1, o 
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3, 3, 5. Wymiary frezów i żelazek typu 3 grupy 5- wg rys. 21 i tabl. 22. 

R ys, 21 

Tablica 22 

Oznaczenie Wymiary, 

frez y i żelazka typu 3 grupy 5 R 

3-5-1,5-0 1, 5 

3-5-2, O-O 2,0 

3. 3 . 6 Wymiary frezów i żelazek typu 3 sr.l:!2.Y..2- wg r ys, 22 i tabl, 23, 

Oznaczenie 

frezy typu 3 g r upy 6 

3-6-4-0 

3-6-B-0 

R y s, 22 

T ablica 23 

R1 

3,5 

2,5 

m m 

i BN-96/7785-05'- 211 

Wymiary, mm 

s 

4 

B 

15 

s 

7 
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3, 3, 7 , W ym iary frezów żelazek typu 3 grup> 7- wg r yo,. 23 tabl . 24. 

~(~.) 
14 

IBN 86/7785-0S-231 
R ys, 23 

Tablica 24 

Oznaczenie 

frez y i żelazka typu 3 gr upy 7 A 

3- 7-1' 25- 0 1' 25 

3. 3, 8. Wymia ry frezów żel azek typu 3 grupy 8 - wg 

r ys. 24. 

~(~) 
2 

l BN-86/778S-05- 24 l 

R ys. 24 

~ateri ał. Pręty okręg/e ze stal i konstrukcyjnej w 

gatunku 10 wg PN- 75/H- 8 4019 lub s tal nar zędziowa węg lo­

wa gatunku N6, N7, N7E wg PN- 8 4/H-85020 lub s tal na ­

rzędziowa niskos topowa gatunku NV, NC4, NWJ, N Z2 wg 

PN- 77 / H-85023. 

3, S, Wykonanie. Frezy toczone, otwory wiercone i szli-

fowane. Zęby frezowane, zataczane i ostrzone. 

chnie szlifowane. 

rowierz-

3. 6. Obróbka cieplna . Frezy ze stali gatunku 10, nawę-

glane do grubości O, 8 mm, hartowane - 58 .;. 62 HRC. że-

lazka nawęg l ane do grubo śc i O, 8 mm har towane 56 ~ 

60 HRC. 

Frezy ze stal i narzędziowej powinny być hartowane od­

pu szczane do twardości 60 .;. 66 HRC. 

3 7 Cechowanie, Frezy i żelazka w miejscach wg r ys, 2 

powinny mieć wyb ite trwa le c echy, oznacZZJi'C e co naj-

mniej ; 

- z nak wytwórcy, 

W ym iary, mm 

D s w 

20 6,5 o, s 

typ i grupę wg tab l. 1, 

szerokość krawędzi tnę cej, w mm, wg tab l. 3 r ys. 

2 .;. 23 , 

- wysokość ma ł ego piór a, w mm, wg tab l. 3 i ry s , 2 .;. 23, 

Wysokość cyf r do c e chow an i a - 3 m m wg PN/N-57 141 

PN/ N - 57142. 

4 PAKOWANIE PRZECHOWYWAN IE 1 TRANSPORT 

4. J. P a kowanie. W celu zabezpieczenia przed ujemnym 

wpływem czynników a tmosferycznych nal eży fr ezy i żel azka 

pokryć cienkę warstw~ wazel in y techniczne j lub innego od­

powiedniego środka kons erwacyjnego. Tak zabezp ieczone, 

a na stępnie pogrupowane frezy wg typów , g rup i w ielkośc i 

należy ukł adać w pac7ki i owijać j e papierem parafinowym. 

Paczka powinna zawierać po 10 sztLik frezów o szerokośc i 

do 20 mm i po S sztuk frezów o szerokośc i powyżej 20 mm. 

Dopuszc za się inne ilości i szerokości frezów w paczce , 

po uzgodnieniu pomiędzy dostawcę i odbiorcę. Każdę pac z ­

kę frezów należy doda tkow o owinęć tekturę falisię i ukł a­

dać rów n y mi warstwami w sk r zyniach drewnian ych lub in­

n ych opakowaniach t r ansportowych uzgod nionych z odbior-

cę. 

Waga skrzyni nie pow inna przekraczać masy 80 k g. W po.. 

dany wyżej s posób należy pakować również żel azka do wy­

pa lan ia. 

N a każdej skrzy n i na leży przymocować w spo sób trwał y 

ety kietę zawieraję cę c o najm niej; 

a) nazwę wytwó r cy , 

b) oznacze n ie wg 2. 2. 2, 

c) i l ość sztuk, 

d) wagę brutto skrzyni , 

e) znak K ..J. 
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4. 2. Prze chowywanie, Frezy i żel azka należy przecho­

wywać w pomies z czeniach suchych i przewiewnych. Zaleca 

s ię przec howywanie frezów i żel azek zawinięt ych w papier 

pa rafinowy, 

~Transport, F rezy i żelazka należy przewozić w o ­

pakowan i ach wg 4. 1 wsze lkimi środkami transportu zabez­

pieczajęcym i je przed u ;:7k c.dzeniem i opadami a tmosferycz.. 

nymi, 

S B ADANIA 

S, 1, Rodzaje badań. Frezy i żel azka poddaje się nastę-

pujęcym rodzajom badań: 

a ) og l ędziny zewnętrzne ( 3, S, 3, 7) , 

b) spr awd zen ie wymi arów ( 3, 1, 3, 2, 3. 3), 

c ) s prawdzenie t wardości ( 3 , 6), 

S, 2. wiel kość part ii, Partię frezów lub żelazek stano-

wię frezy lub żelazka j ednego typu , grupy szerokości, 

prze kazane do odbioru przy jedn ym dowodzie dostawy, 

S, 3, Pobieranie sztuk do badań, Do badań w g S. l a ) 

S. l b ) na l eży pobrać z pa rti i w sposób losowy " na śl epo" 

próbkę wg PN- 79/N- 03021, stosu jęc 11 ogólny poziom kon­

troli norm alnej jednostopniowej, o wadliwości w 2 = 4 %. 

Do badań odbiorczych wg S, I e) , przeprowadzanych w 

przypadkach wętpl iwy ch lub spor nych, należy z pobranej 

próbki do badań w g S. l a ) i S. l b) pobrać losowo 3 sztuki , 

S. 4. O pi s badań 

5, l!, J.Og l ędz in y zewnętrzne przeprowadza się nie uzb ro­

jonym okiem w świet le dziennym lu b zbliżonym do dziennego 

świet le sztucznym, 

S, 4, 2, Sprawdzanie wymi arów, S p rawdzan i e kszta łtu 

części roboczej (przekroju ) f rezów i żelazek na l eż y prze­

prowadz ić za pomocę blaszanych szab lonów - wzorników, 

P ozo stat e wym iary należy sprawdzać za pomocę suwmiarki 

sprawdzianów_ 

S, 4, 3, S prawdzanie twa rdości - wg PN-78/H- 043S5, 

S. S, Ocena wyników badań 

S. S. 1. Frezy i że l azka dobre - takie, k tóre przeszł y 

przez wszystkie badani a wg S, 1 z wyn i kiem dodatn im, 

S. S. 2. Partia zg odn a z wymagan iami no r my, Par t if na­

leż y uznać za zgadnę z wymaganiami normy , jeże li badan ia 

wg S, 1 dały wynik pozy~ywny , a w pobranej próbce wg S,3 

l i czba sztu k wadl iwych jest mniejsza lub r ówna l iczb ie kwa-

l ifiku jęcej wg S. 3. 

KON l EC 

IN FOR M ACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujęca normę - Instytut 

S kórzanego, Lódź. 

2. Normy i dokumenty zwięzare 

Przemysłu 

PN- 78/H- 043SS Pom iar twardośc i meta l i spo sobem 

Roc k well a, S kal a A , B, C i F 

PN-7S/H- 8 40 19 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej ja-

kośc i ogólnego przeznaczenia, Gatunki 

PN- 84/H- 8S020 Stal węglowa narzędz iowa, Gatunki 

PN- 77/H- 8 5023 Sta l narzędz iowa s topowa do pracy na 

'Zimno, Gatunki 

P N-79/N- 0302 1 S tatysty'czna kontrola jakośc i, Kontrola 

odbiorcza . według o cen y a lternatywnej, P lany badania 

PN/N- S714 1 Znaczni k i s talowe. c..i tery mał e, Komplety 

PN/N- S71.42 · Znaczniki s t a lowe, Cyfry arabskie, Komplety 

PN-85/0- 9 1000 Obuwie, Term ino log i a 

3, Autorzy ;>ro~ektu normy - mgr i nż. Andrzej Jarzębek 

i E dward Surma - Połudn i owe Zakł ady Przemysłu Skórza-

nego C HELME K, 

4, Dotychcza s obowięzu ję ca norma 

Z N - 72/MPL-10-015 Narzędz i a do mechan i cznej produkcji 

obu w i a, Frez y i że l azka 


