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NORMA BRANZOWA BN-86
ARTYKULY ‘ . '
POMOCNICZE Narzedzia do mechanicznej
DO PRODUKCJI
_ OBUWIA

7785-05

Grupa katalogowa 1154

1. 1, Przedmiot normy. Przedmiotem hormy

sg
i 2elazka stosowane do obrdébki podeszew i obcaséw

2, PODZ1AL

I OZNACZENIE
frezy 2, 1. Podziat
przy
produkcji obuwia, 2, 1,1, Typy. W zaleznosci od przeznaczenia,frezy i ze-
lazka do obrébki spodéw obuwia dzieli sig na typy o wyrdz-
1.2, Okreslenia
nikachg
1.2 1, frezy, NoZe wieloostrzowe do widrowej obrébki,
ksztattowania podeszew, obcaséw Iub wierzchnikdw,
N

1.2, 2, 2elazka, Narzedzia do wypalania na goraco
uzyciu wosku, obwodu

przy
krawedzi podeszew, obcaséw
i wierzchnikéw poddanych uprzednio frezowaniu pPrzy ‘uzy-
ciu frezéw wg 1.2, 1.

1, 2, 3. Pozostate okresdlenia - wg PN-85/0-9 1000,

1,3, Czesci freza, Zasadnicze czeéci freza - wg rys, 1.

1 - typ frezéw i zelazek do obrdébki podeszew,
2 - typ frezéw i zelazek do obrébki obcasdw,

3 - typ frezdéw do obrdbki srédstopia,

2, 1,2, Grupy. Typy frezéw i zelazek wg 2. 1. 1,

w
leznosci od ksztattu krawedzi tnacej, dzieli sig na

Za-
grupy
wg tabl, 1. Grupa obejmuje frezy i zelazka tego samego
ksztattu krawedzi tnacej, lecz o réznej szerokosci krawe-
dzi i réZznej dtugoéci matego piéra wg tabl, 2 = 23,

77

Rys, 1
a - ksztatt krawedzi tnacej wg przeznaczenia, b
d

- diugosé krawedzi tnacej (duzego piéra), e - szeroko$¢ przesunigcia krawedzi, § - catkowita szerokosdé,
chylenia krawedzi tnacej (matego pidra),

~ szerokos¢ krawedzi tnacej, - diugoéé krawedzi tnacej (malego piéra),
/

p - kat nachylenia krawedzi tnacej (duzego pidra)

o - kat na-

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ,ALFA" 1986.

(Dz. Norm. i Miar nr 9/1986 poz. 18)

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Skoérzanego
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Widkiennictwa dnia 17 stycznia 1986 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 pazdziernika 1986 r.

Druk Wyd Norm W-wa Ark. wyd. 2,70 Nakt. 1100+55 Zam. 1377/86

Cena zt 81,00




BN-86/7785-05

Tablica 1 cd, tabl, 1
Oznaczenie Lizba| Numer Oznaczene s l:f?a Numer
. 2 t Sw i oW | rysun—
Ksztatt frezéw i zelazek |Zebdw| rysun- T a— sztatt frezéw i zelazek ffeza ku
typu [ grupy freza | ku
z 2227
1 1 16 2 & 7 o 16
W%
1 2 16 3 3 i 4 g 17
1 4 16 5 3 3 W 7 L
e e | e | | || 7|
1 6 16 7
3 6 //// //// 10 | 22
o
3 7 7 23
3 8 6 2
Frezy i zelazka innych typéw i grup niz ujete w tabl, 1
moga byé produkowane na podstawie dokumentacji - ry-
2 1 8 11 sunkéw uzgodnionych pomiedzy producentem | zamawia-
{ | 13
jacym, Nie jest wymagana dokumentacja na frezy i ze-
lazka wg tabl, 1, jezeli zamawiajacy zgtosi zapotrzebo-
wanie na frezy o innej szerokosci cigcia lub innej wyso-
2 2 8 12 koéci matego pidra,
o 3 ///////////// 5 13 2,2, Oznaczenie
2,2, 1, Budowa oznaczenia, Oznaczenie frezéw i >elazek
2 4 6 14
- wg KTM, podbranza 0779-4, nalezy uzupetnié na miejscu
& 3 s 15 62 13 wg tabl, 2,
Tablica 2
Miejsce oznaczenia wg KTM
6 T 8 9 10 i 11 12 13
symbol | nazwa symbol typ symbol grupa symbol szerokosé symbol | wysokos¢ matego | liczba kontrol-|
cigcia b piéra, W na
mm mm
1 Frez 1 129 wg tabl, 3 = 23 kol, 1 1 0,5
i i od iednich 8
2 —— o ’? powiednich rysun. 5 1,0
kow
3 wg wg 3 : BE
d KTM
tabl, 1 D tabl, 1 wa zasa
4
5
6 3;




EN-86/7785-05
2,2, 2, Przykiad oznaczenia (11-5), wysckoéci matego pidra 1 mm (2), liczbie kontrol—
a) zespotu czeéci maszyn i urzadzen garbarskich, obuw- nej 8 (8):
niczych oraz do produkcji wyrohdéw ze skér (0773-4), frezu . EUEM 9R20-Hea-5as
(1), typu 3 (3), grupy 1 (1), o szerokosc: ciecia wg AREAZED S-35T1, 81,0 Bh-86/7785-05
tabl, 3 3,5 mm (03-5), wysckoéci matego piéra 0,5 mm
(1), liczbie kontrolnej 6 (6):
KTM 0779-413-103-516 3. WYMAGANIA
EREZ 1=1-3,5-0,5 BN-06/7785-05 3. 1. Wymiary frezéw i selazek typu |
b) zespotu czesci maszyn i urzadzen garbarskich oraz
do produkcji wyrobow ze skér (0779-4), zelazka (2}, typu 3. 1.1, Wymiary frezéw i sefazek typu 1, grupy 1 - wg
3(3), grupy 3(3), o szerokodci ciecia wg tabl, 3 t1,5mm rys, 2 i tabl, 3,

Migjsce cechowania
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Tablica 3
Oznaczenie Wymiary, mm
frezy i zelazka typu 1 o ]
b c D S o B w e d S,
grupy 1
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
1-1-1,0-0,5 1,0 0,5 45
1-1-1,0-1,0 1,0 1,0 42,2 26
1-1-1,5-0,5 1,5 0,5 45
1-1-1,5-1,0 1,5 1,0 26
1-1-2,0-0,5 2,0 0,5 45
1-1-2,0-1,0 2,0 1,0 26
3 8
1-1-2,0-1,5 2, 1,5 s
1-1-2,0-2,0 ,0 2,0
0,3
1-1-2,5-0,5 2,5 0,5 42,2 5 .5 - m
s -
1-1-2,5-1,0 2,5 1,0 43,5
1-1-2,5-1,5 2,5 1,5 43,5
1-1-2,5-2,0 2,5 2,0 42,2
1-1-2,5-2,51) 2,5 2,5 43,9 " 45
1-1-3,0-0,5 3,0 0,5 42,8
1-1-3,0-1,0 3,0 i,0 42,8 8
1-1-3,0-1,5 3 1;:5 43,5
1-1-3,0-2,51) 3,0 2,5
! ’ ’ ! 43,9 9 0,4
1-1-3,0-3,0 3, 3,
-
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cd, tabl, 3

Oznaczenie

Wymiary, mm

frezy i zelazka typu 1

b c D S a® B° w e d S,
grupy 1
1 2. 3 4 5 6 7 g8 9 10 11
1-1-3,5-0,5 3 0,5
1-1-3,5-1,0 ; 1,0
1-1-3,5-1,5 1,5 9
{=4<8;.5:3,0 3, 3,0 43,5
1-1-4,0-0, 5 0,5
1-1-4,0-1,0 : 1,0
1-1-4,0-1,5 4, 1,5 45
1%, 0:2,0 4,0 2,0 42,2 10
1-1-4,5-0,5 4,5 0,5
42,8
]-]"‘4a5'110 _4'5 1,0 [}
1-1-4,5-1,5 4,5 1,5 43,5
1k, 53,0 4, 43,9 9 -
1-1-5,0-0,5 ; 42,8
1-1-5,0-1,0 s 0,1 42,8
1-1-5,0-1,5 5,0 1,5 43,5
1-1-5,5-0,5 ,0 0,5 10 1%
2,8
1-1-5,5-1,0 5,5 1,0 ey 45
1-1-5,5-1,5 5,5 1,5 43,5
1-1-5,5-3,0 5,5 3,0 44,2
1-1-6,0-1,0 6, 1,0 42,8 11 26
1-1-6,0-2,0 6,0 2,0 44,2 26 0,4 0,5 3.4
e[, 0-8,10 6,0 3,0 42,8 13
1-1-6,5-1,0 6,5 1,0 42,8 45
1-1-6,5-1,5 6,5 1,5 43,5 12
1-1-6,5-2,0 6,5 2,0 44,2
1-1-6,5-3,0 6,5 3,0 a2 13
1-1-6,5-4,07) 6,5 4,0 44,2 26
1-1-7,0-1,0 7,0 1,0 42,8
1-1-7,0-1, 5 7,0 1,5 43,5 12 45
1-1-7,0-4,0 7,0 4,0 42,8 26
1-1-7,5-1,0 7 1,0 42,8
1-1-7,5-1,5 7,5 1,5
1-1-8,0-1,5 8, 1,5 43,5 13 17
1-1-8,5-1,5 8,5 1,5
1-1-9,0-1,5 9,0 1,5 14
18
1-1-10,0-1,5 10,0 1,5 15
43,5 45
1-1-11,0-1;5 11,0 1,5 16
1-1-12,0-1,5 12,0 1,5 17
20
1-1-13,0-2,0 13,0 . 44,2 19
1-1-14,0-0,5 14,0 6,5 42,8 20 0,3

1) Przy tych frezach nie sa stosowane zelazka do wypalania,
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3. 1.2, Wymiary frezow i zelazek typu 1 grupy 2 - wg rys, 3 i tabl, 4,

v (V)
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Rys, 3
Tablica 4
Oznaczenie Wymiary, mm
f iz t
rezy i zelazka typu 1 b & D s w R M 00 ﬂo
grupy 2
1-2-2,0-1,5 2, 1,5 1,0 2,0
1-2-2-0-2,0 2,0 2,0 1,5 1,0
0
1-2-2,5-2,0 s 5 2,0 1 1,5
45,4 25
1-2-2,5-2,5 2, 2,5 2,0 !
1-2-3,0-3,0 Yy 3,0 =] 3,0 1,6
1-2-4,0-3,0 4, 3,0 I 2,5 4,0
1-2-4,5-4,0 4,5 4,0 47,2 3,1 4,5 2,4
1-2-5,0-3,0 5,0 3,0 13 50 45 26
1-2-5,5-3,0 5,5 3,0 45, 4 2,5 555 1,6
1-2-6,0-3,0 6,0 3,0 14 6,0
1-2-6,5-3,0 6,5 3,0 13 2,1 2,1
1-2-6,5-4,0 6,5 4,0 14 2,5 6,5 1,6
1-2-7,0-3,0 7,0 3,0 13 2,1 2,1
1-2-7,0-4,0 7,0 4,0 47,2 15 3,1 7,0 2,4
1-2-8,0-3,0 8,0 3,0 14 2,1 2,1
8,0
1-2-8,0-4,0 8,0 4,0 16 3,1 : 2,4
1-2-10,0-1,5 10,0 145 18 1,2 10,0 1,2

3. 1.3, Wymiary frezéw i zelazek typu 1 grupy 3 - wg rys, 4 i tabl, 5

@

e

T8

$19H7

$30

Rys. 4
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Tablica 5
Oznaczenie Wymiary, mm
frezy i zelazka typu 1 grupy 3 b c D S d K w o
1-3-10-1,0 10 1,0 10, 57
1-3-12-1,0 12 1,0 12,57
1-3-14-1,0 14 1,0 45,6 14,57 44,56 0,3
1-3-16-1,0 16 1,0 16,57 2
1-3-18-1,0 18 1,0 18, 57 4
1-3-14-1,5 14 1,5 14,76
1-3-16-1,5 16 1,5 46, 4 16, 76 44, 60 2 0,4
1-3-18-1,5 18 1,5 18,76 4 '
1-3-20-1,0 20 1,0 45,86 20, 57 44,56
1-3-20-1,5 20 1,5 46,4 20,76 44, 60 8 0,4
1-3-22-1,0 22 1,0 45,6 22, 57 44, 56 . .
1-3-22-1,5 22 1,5 46,4 22,76 44, 60 H
g 0 24 1,0 45,6 24,57 44,56
1-3-24-1,5 24 1,5 46,4 24,76 44,60 10 0,
1-3-26-1,0 26 1,0 45,6 26,57 44,56 :
1-3-26-1,5 26 1,5 46,4 26,76 44, 60 te L4
1-3-28-1,0 28 1,0 45,6 28, 57 44,56 0,
1-3-28-1,5 28 1,5 46,4 28, 76 44, 60 1% 0,4
1-3-30-1,0 30 1,0 45,6 30, 57 44,56 0,3
1-3-30-1,5 30 1,5 46, 4 30,76 44,60 16
1-3-32-1,5 32 1,5 45,6 32,57 44,56 .
1-3-32-1,5 32 1,5 46,4 32,76 44, 60 8 4
1-3-34-1,5 34 1,5 46,4 34,76 44, 60 20 0,4
3. 1.4 'Wymiary frezéw i zelazek typu 1 grupy 4 - wg rys, 5 i tabl, 6,
)
¢ " "
ES < |
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- [BN-B6]7785-05-§]

Rys. 5
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Tablica 6

Oznaczenie Wymiary, mm
: [}
frezy i 2elazka typu 1 grupy 4 b c D S R w a
1-4-2,0-0,5 2,0 0,5
1-4-2,0-1,5 2,0 1,5 .
142,020 2,0 2,0
1-4-2,5-0,5 2,5 0,5
8
1-4-2,5-1,0 2,5 1,0
43,0
1-4-2,5-2,0 2,5 2
2
1-4-2,5-2,5 2,5 2,5
1-4-3,0-0,5 3,0 0,5 1,5
1-4-3,0-1,0 3,0 1,0 2,5
2,5
1-4-3,5-0, 5 3,5 0,5 3,5
35
1-4-3,5-1,0 3,5 1,0 44,8 8
1-4-4,5-1,0 4,5 1,0 44,6 10
1-4-5,0-1,0 5,0 1,0 43,7 10 5,0
1-4-6,0-1,0 6,0 1,0 42,2 12 5,0
1-4-6,5-1,0 6,5 1,0 42,6 12 5,0
1-4-7,0-1,0 7,0 1,0 43,0 14
3,5
1-4-8,0-1,0 8,0 ;.0 43,0 15 5,5 :
1-4-9,0-1,0 9,0 1,0 43,0 16
1-4-10,0-1,0 10,0 1,0 44,0 18 8,0 4,0
3, 1. 5. Wymiary frezéw i zelazek typu 1 grupy 5 - wg rys. 6 i tabl, 7,
()
4 4
N D
‘ 23
£ ||
o
| 5
° | es.
w 0,04
X
BN-86/7785-05-6
Rys., 6
Tablica 7
Oznaczehie Wymiary, mm
frezy i zelazka typu 1 grupy 5 b c D S R w
1-5-4,0-0, 5 4,0 0,5 43,5 7 1,5 0,8
1-5-5,0-1,0 5,0 1,0 46,0 7 2 1,0
1-5-6,0-1,0 6,0 1,0 45,0 8 2,4 1,0
1-5-7,0-1,0 7,0 1,0 44,0 9 2,8 0,2
1-5-8,0-1,0 8,0 1,0 43,0 10 3 1,4
1-5-9,0-1,0 9,0 1,0 42,0 15 3 1,6
1-5-12,0-1, 5 12,0 1,5 36,2 15 4,8 2,8
1-5-14,0-1,0 14,0 1,0
42,8 4
1-5-17,0-1,5 17,0 1,5 ’ 19 6,5 4
1-5-26,0-1,0 26,0 1,0 44,6 30 11,0 5,9
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3, 1.6, Wymiary frezéw i elazek typu 1 grupy 6 - wg Tablica 9
rys, 71 tabl, 8,
Oznaczenie Wymiary, mm
frezy typu 1 grupy 7 S
N
L5 1,84 &/ W 1-7-4-0 4
[ <]
RG6 S 1-7-6-0
1
1-7-8-0 8
7
<@ 3, 1.8, Wymiary frezéw typu 1 grupy 8 - wg rys, 9
oIS ®> J ol T
Ny | = ] S|y i tabl, 10. Na obwodzie freza naciaé spirale 2-wchodowa
-3 6] kK 6] ®ls
5 B8]778 S-2 prawoskretng,
Rys. 7
Tablica 8
. 2 1
% i
Oznaczenie Wymiary, mm 4—[ :%
frezy i zelazka typu 1 grupy 6 S K
1-6-5,0-1,5 5 - & =
s/ _ & kals
1-6-10,0-1,5 10 - 9 s N
x = TOE=
1-6-15,0-1,5 15 3 & SN%WMDSQ
R
1-6-20,0-1,5 20 8
1-6-24,0-1,5 24 12 Rys, 9
1-6-28,0-1,5 28 16
-6- - 32 20
1632, 015 Tablica 10
3.1, 7 Wymiary frezéw i 2elazek typu 1 grupy 7 - wg
rys. B itabl, 9, Oznaczenie Wymiary, mm
g frezy typu 1 grupy 8 S
5, 1053
o 2 V/( ) 1-8-14-0 14
15 -
b) ' 1-8-20-0 20
kB
< 1-8-26-0 26
1-8-32-0 32
W yre
| L 1% e .
- Sl e
§ [BN-84/7785-05-8 3, 1,9, Wymiary frezow typu 1 grupy9 - wg rys. 10

Rys, 8 i tabl, 11,

NS NS

o [
g%ﬁg i 13!
A:S = ©
RN 3 K
L2 [BN-84[7785-05-10]
S (=]




EN-86/7765-05 9

Tablica 11
Oznaczenie Wymiary, mm
frezy typu 1 grupy 9 S R K
1-9-16-7 18 7 4
1-9-22-7 22 7 8
1-9-26-7 26 7 12
1-9-28-7 28 7 14
1-9-32-7 32 7 18
1-9-34-7 34 7 20
1-9-36-7 36 7 22
1-9-40-7 40 7 26
3.2, Wymiary frezéw i zelazek typu 2
3.2. 1, Wymiary frezdéw i 2elazek typu 2 grupy 2 — wg rys, 11 i tabl, 12,

3,2,2, Wymiary frezéw typu 2 grupy 2 - wg rys, 12 i tabl, 13.

o
1’%"‘ b
&
L. b7\ N +
et n’——‘
= =7
1 3 ’ 7 .
Gt ©lo|ol® /0'%3 .
NG _ AL NI . e
ES QT MW
el &g 5 | e BN-86/7785-05-11 g8
by ) § <]\
=
Rys. 11 Rys, 12
Tablica 12
Oznaczenie Wymiary, mm
frezy typu 2 grupy 1 b c D S e w «®
2-1-1,5-1,0 1,5 1,0 6,5
2-1-2,0-1,0 2,0 1,0 7,0
2-1-3,0-1,0 3,0 1,0 8,0
2-1-3,5-1,0 3,5 1,0 8,5
2-1-4,0-1,0 4,0 1,0 43,2 9,0
2-1-5,0-1,0 5,0 1,0 10,0
2-1-5,5-1,0 5,5 1,0 10,5
2-1-6,0-1,0 6,0 1,0 11,0
0,5 0,3 45
2-1-6,5-1,0 6,5 1,0 11,5
2-1-10,0-1,5 10,0 1,5 15,0
2-1-11,0-1,5 11,0 1,5 16,0
2-1-12,0-1,5 12,0 1,5 17,0
2-1-13,0-1,5 13,0 1,5 43,5 18,0
2-1-18,0-1,5 18,0 1,5 23,0
2-1-26,0-1,5 26,0 1,5 31,0
2-1-32,0-1,5 32,0 1,5 37,0
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Tablica 13
Oznaczenie Wymiary, mm

frezy typu 2 grupy 2 b c d S K w
2-2-18-0,5 18 18, 21 4
2-2-20-0, 5 20 20,21 6
2-2-22-0,5 22 22,21 B
2-2-24-0,5 24 24,21 10
2-2-26-0,5 26 26,21 12
2-2-28-0,5 28 0,5 45,3 28,21 14 0,2
2-2-30-0,5 30 30, 21 16
2-2-32-0,5 32 32,21 18
2-2-34-0,5 34 34,21 20
2-2-36-0,5 36 36, 21 22
2-2-40-0, 5 40 40,21 26
2-2-3,0-1,0 3,0 3, 50 -
2-2-3,5-1,0 3,5 4,00 5
2-2-4,0-1,0 4,0 4,50 2
2-2-4,5-1,0 4,5 5,00 ”
2-2-5,0-1,0 5,0 5,50 -
2-2-5,5-1,0 5,5 8, 50 -
2-2-10-1,0 10 10, 50 -
2-2-14-1,0 14 14,50 =
2-2-18-1,0 18 18, 50 4
2-2-20-1,0 20 1,0 44,8 20,5 6 0,3
2-2-22-1,0 22 22,5 8
2-2-24-1,0 24 24,5 10
2.2-26-1,0 26 26,5 12
2-2-28-1,0 28 28,5 14
2-2-30-1,0 30 30,5 16
2.2-32-1,0 32 32,5 18
2-2-34-1,0 34 34,5 20
2-2-36-1,0 36 36,5 22
2-2-40-1,0 40 40, 5 26
2-2-5,0-1,5 5,0 5, 60 =
2-2-8,0-1,5 8,0 8, 60 =
2-7-14-1,5 14 14, 60 .
2-2-16-1,5 16 16, 60 -
2-2-18-1,5 18 18, 65 4
2-2.20-1,5 20 20, 65 6
2595 .8 22 22, 65 8
2-2-24-1,5 24 1,5 44,0 24,65 10 0,4
2-2-26-1,5 26 26, 65 12
2-2-26-1,5 28 28, 65 14
2-2-30-1,5 30 30, 65 16
2-2-32-1,5 32 32,65 18
2-2-34-1,5 34 34,65 20
2-2-36-1,5 36 36, 65 22
2-2-40-1,5 40 40,65 26
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3.2,3, Wymiary frezow typu 2 grupy 3 - wg rys, 13 i tabl, 14,

}
| | 77
(@!m|cjr$f /l%‘j F@
'&I%l%‘%}‘ ' T
R 5 =86/ 778505111
gl S
Rys, 13
Tablica 14
’7 Oznaczenie Wymiary, mm
frezy typu 2 grupy 3 S

2-3-3,0-0 3,0
2-2-3,5-0 3,5
2-3-4,0-0 4,0
2-3-4,5-0 4,5
2-3-5,0-0 5,0
2-3-8,0-0 8,0
2-3-10,0-0 10,0
2-3-12,0-0 12,0 -
2-3-16,0-0 16,0 2
2-3-20,0-0 20,0 6
2-3-22,0-0 22,0 8
2-3-24,0-0 24,0 10
2-3-26,0-0 26,0 12
2-3-285,0-0 28,0 14
2-3-30,0-0 30,0 16
2-3-32,0-0 32,0 18
2-3-34,0-0 34,0 20
2-3-36,0-0 36,0 22
2-3-40,0-0 40,0 26

3,2.4, Wymiary frezow typu 2 grupy 4 — wg rys,

14 i tabl, 15,

b
~o
RRNE
?\ga;‘?e. 3 -
SR 7], «
i I M BN-84]7785-05= 1]
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Tablica 15
Oznaczenie Wymiary, mm
frezy typu 2 grupy 4 c b K S o w
2-4-12-1,0 1,0 12 -
’ ? 12,76
2-4-12-1,5 1,5 12 -
2-4-16-1,0 1,0 16
2
2-4-16-1,5 1,5 16 16,76
2-4-20-1,0 1,0 20
2-4-20-1,5 1,5 20 5 20,28
2-4-24-1,0 1,0 24
0
2-4-24-1,5 1::5 24 1 ek
2-4-28- 0 28
2 ' 1,0 1, - 28. 76 35 0,3
2-4-28-1,5 1,5 28 !
2-4-32-1,0 1,0 32
8
2-4-32-1,5 1,5 32 L S, 18
2-4-34-1,0 1,0 34
2-4-34-1,5 1,5 34 =0 =1
2-4-36-1,0 1,0 36
2-4-36-1,5 1,5 36 22 36,76
2-4-40-1,0 1,0 40
2
2-4-40-1,5 1,5 40 & 49, 76
3,2, 5 Wymiary frezow typu 2 grupy 5 - wg rys, 15 i tabl. 16.
0
19 b
&
5
=
=
o
- Flslale -
7|1 K R 12,7
L5
[BN-88/7785-05-15
Rys., 15
Tablica 16
Oznaczenie Wymiary, mm
frezy typu 2 grupy 5 b K S
2-5-40-1,0
M 40 26 46,76

3,2,6, Wymiary frezéw typu 2 grupy 5 - wg rys, 16 i tabl. 17,

#43,1

$26.5

G

¢20

$19H7_

E;
NES
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Tablica 17
Osnaczenie Wymiary, mm
frezy typu 2 grupy 5 K S
2-5-16-0 2 16
2-5-20-0C 6 20
2-5-24-0 10 24
2-5-28-0 14 28
2-5-30-0 16 30
2-5-32-0 18 32
2-5-34-0 20 34
2-5-36-0 22 36
2-5-38.0 24 38
2~5-40-0 26 40
3.3. Wymiary frezéw i zelazek typu 3 3.3.2. Wymiary frezéw typu 3 grupy 2 - wg rys, 18
) i tabl, 19.
3.3. 1, Wymiary frezow typu 3 grupy 1 - wg rvs, 17
5,063
i tabl, 18, 40° v/( )
2
% 2
B
™ e [ I
NS 2 x
=N —
i%: BN-B6]/7785-05-18
“ﬁ; Rys, 18
Tablica 19
Rys, 17
Oznaczenie Wymiary, mm
Tablica 18 frezy typu 3 grupy 2 ¢ S a®
3-2-4,0-1,0 1,0 4,0
Oznaczenie Wymiary, mm 3-2-6,0-1,0 1,0 6,0
frezy typu 3 grupy 1 S 3-2-8,0-1,0 1,0 8,0
3-2-12-1,5 1,5 12,0 35
3-1-6-0 6 ’
3-2-14-1,5 1,5 4,0
3-1-8-0 8 ! 2 g Al
3-2-16-1,5 1,5 16,0
3-1-10-0 10 i k :
3-2-20-1,5 1,5 20,0
3-1-12-0 12 ? H ’
3-1-13-0 13 L
1= 3,3,3. Wymiary frezéw i zelazek typu 3, grupy 3 wg
3-1-15-0 15 ’
rys. 19 i tabl, 20.

35 |
\
&? 1 /!:>“}
o -‘}i % A—A

147 14
B 14,9

Rys,

19

(VoY
s
29 | 350
of L L2800 g
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Tablica 20
Oznaczenie Wymiary, mm
frezy i zelazka typu 3 grupy 3 c D S R R, a®
3-3-7,5-1,0 1,0 20,4 7,5 4,5 ;
3-3-9,0-1,0 1,0 21,1 9,0 5,5 -
3-3-10,0-1,0 1,0 21,4 10,0 6,0 5,
3-3-11,5-1,0 1,0 21,8 11,5 8,5 3,0
3,3,4, Wymiary frezéw i zelazek typu 3 grupy 4 — wg rys. 20 i tabl, 21,
919)
o3
) o)
Y\
Q-//
O
8 :
Q) DI_ .
= LS
ol o
*8-0,04
(BN-86/7785-05- 20
Rys, 20
Tablica 21
Oznaczenie Wymiary, mm
frezy i zelazka typu 3 grupy 4 b D S c o® w
3-4-1,5-0,5 1,5 6 0,5
3-4-2,0-0,5 2,0 6 0,
3-4-2,5-0,5 2,5 7 0,5
3-4-3,0-1,0 1,0 7 1,0
3-4-3,5-1,0 1,0 7 1,0
3-4-4,0-1,0 1,0 20,6 8 1,0 45 0,3
3-4-4,5-1,0 1,0 8 1,0
3-4-5,0-1,0 1,0 9 1,0
3-4-7,0-1,0 1,0 10 1,0
3-4-8,0-1,0 1,0 10 1,0
L 3-4-14,0-1,0 1,0 17 1,0
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3,3.5, Wymiary frezéw i 2elazek typu 3 grupy 5 - wg rys, 21 i tabl, 22,

&
-

55

0304

20
#11

#8_g,05

=12 03x45°

25
1x450

Rys, 21

Tablica 22

144

Oznaczenie

Wymiary, mm

frezy i zelazka typu 3 grupy 5 R

S

3-5-1,5-0 1,5
3-5-2,0-0 2

3,3,6, Wymiary frezéw | *elazek typu 3 grupy 6 - wg rys, 22 i tabl, 23,

Rys, 22

Tablica 23

Oznaczenie

Wymiary, mm

frezy typu 3 grupy 6 S
3-6-4-0 4
3-6-8-0 8
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3,3,7 Wymiary frezdéw i Jelazek typu 3 grupy 7 - wg rys, 23 i tabl, 24,
/(%
14 4
150 PR o [I
022 32 21
™ 2
AR % f N
f 1y Fy S I R
——A <
\q N |
" | &i ]
w - o iy
oSV et el @[ TTW /N ' S| A-A
NS e R:Y 1 _‘ | ¥
S lsVles : l ‘
\A\/.QCL l olzny | e
|
o o
“vﬂ #8004
BN-86/7785-05-23
Rys, 23
Tablica 24
Oznaczenie Wymiary, mm
frezy i zelazka typu 3 grupy 7 A D S w
3-7-1,25-0 1,25 20 6,5 0,5

3,3,8, Wymiary frezow i Zzelazek typu 3 grupy 8 - wg

rys. 24,

3, 4, Materiat. konstrukcy jnej w

e te

Prety okragte ze stali
gatunku 10 wg PN-75/H-84019 lub stal narzgdziowa weglo-
wa gatunku N6, N7, N7E wg PN-84/H-85020 Iub stal  na-
rzedziowa niskostopowa gatunku NV, NC4, NW1, NZ2 wg

PN-77/H-85023,

3,5 Wykonanie. Frezy toczone, otwory wiercone i szli-
fowane, Zgby frezowane, zataczane i ostrzone, [Mowierz-

chnie szlifowane,

3,6, Obrébka cieplna, Frezy ze stali gatunku 10, nawe-

glane do gruboéci 0,8 mm, hartowane - 58 : 62 HRC. Ze-

hartowane 56 =+

lazka naweglane do grubo$ci 0,8 mm i
60 HRC,
Frezy ze stali narzedziowe]j powinny byé hartowane i od-

puszczane do twardosci 60 = 66 HRC,

3, 7. Cechowanie, Frezy i zelazka w miejscach wg rys, 2

powinny mieé¢ wybite trwale cechy, oznacze jace co hnaj-
mniej:

- znak wytwércy,

- typ i grupg wg tabl. 1,

- szerokoédé krawedzi tnacej, w mm, wg tabl, 3 i rys,
2+ 23,

- wysoko$¢é matego pidra, w mm, wg tabl, 3 i rys. 2 + 23,

Wysokoéé cyfr do cechowania - 3 mm wg PN/N-S?MI
i PN/N-57142,
4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWARNIE | TRANSPORT

4, 1, Pakowanie. W celu zabezpieczenia przed ujemnym

wptywem czynnikéw atmosferycznych nalezy frezy i zelazka
pokryé cienka warstwa wazeliny technicznej lub innego od-
powiedniego $rodka konserwacyjnego., Tak zabezpieczone,
a nastgpnie pogrupowane frezy wg typdw, grup i wielkosci
nalezy uktadaé w paczki i owijaé je papierem parafinowym,
Paczka powinna zawierad¢ po 10 sztuk frezéw o szerokosci
do 20 mm i po 5 sztuk frezédw o szerokos$ci powyzej 20 mm,
Dopuszcza sig inne ilosci i szerokosci frezéw w  paczce,
po uzgodnieniu pomiedzy dostawca i odbiorca, Kazda pacz-
ke frezéw nalezy dodatkowo owinaé tektura falista i ukta-
daé réwnymi warstwami w skrzyniach drewnianych lub  in-
nych opakowaniach transportowych uzgodnionych z odbior-
ca.

Waga skrzyni nie powinna przekraczaé masy 80 kg. W po-
dany wyzej sposdb nalezy pakowaé rownieZ Zzelazka do wy-
palania,

Na kazdej skrzyni nalezv przymocowad w sposéb  trwaty
etykiete zawierajaca co najmniej:

a) nazwe wytwoércy,
b) oznaczenie wg 2. 2, 2,
c) ilosé sztuk,
d)

e)

wage brutto skrzyni,

znak KdJ.
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4,2, Przechowywanie. Frezy i zelazka nalezy przecho-

wywacé w pomieszczeniach suchych i przewiewnych, Zaleca
sig przechowywanie frezéw i zelazek zawinietych w papier

parafinowy,

4, 3. Transport, Frezy i zelazka nalezy przewozi¢ w o-
pakowaniach wg 4, 1 wszelkimi $rodkami transportu zabez-
pieczajacymi je przed uczkodzeniem i opadami atmosferycz
nymi.

5, EADANIA

He o T

5. 1. Rodzaje badaf. Frezy i 2elazka poddaje sig naste-

pujacym rodzajom badan:
a) ogledziny zewnetrzne (3.5, 3.7),
b) sprawdzenie wymiaréw (3,1, 3.2, 3.3),

c) sprawdzenie twardoéci (3. 6).

5 2, Wielkoéé partii. Partig frezéw lub 2elazek stano-

wia frezy lub zelazka jednego typu, grupy i szerokosci,

przekazane do odbioru przy jednym dowodzie dostawy,

5,3, Pobieranie sztuk do badarn, Do badarn wg 5. 1a)

i 5.1b) nalezy pobraé z partii w sposdb losowy '"na £lepo"

probke wg PN-79/N-03021, stosujgc Il ogdlny poziom kon-

troli normalnej jednostopniowe], o wadliwoéci wy = 4%,

Do badah odbiorczych wg 5, 1c), przeprowadzanych W
przypadkach watpliwych lub spornych, nalezy z pobranej

prébki do badak wg 5, 1a) i 5, 1b) pobraé losowo 3 sztuki,

5.4, Opis badan

5,4,10gledziny zewnetrzne przeprowadza sig nie uzbro-

jonym okiem w $wietle dziennym lub zblizonym do dziennego

$dwietle sztucznym,

5,4, 2, Sprawdzanie wymiardw, Sprawdzanie ksztattu

czeédci roboczej (przekroju) frezéw i zelazek nalezy prze-
prowadzié za pomoca blaszanych szablonéw - wzornikéw,
Fozostate wymiary nalezy sprawdzac¢ za pomoca suwmiarki

i sprawdzianéw,

5.4, 3. Sprawdzanie twardosci - wg PN-78/H-04355,

5,5, Ocena wynikéw badan

5, 5.1, Frezy i elazka dobre - takie, ktére przesziy

przez wszystkie badania wg 5. 1 z wynikiem dodatnim,

5. 5,2, Partia zgodna z wymaganiami normy, Partie na-

lezy uznac¢ za zgodna z wymaganiami normy, jezeli badania
wg 5. 1 daty wyhik pozytywny, a w pobranej prébce wg 5.3
liczba sztuk wadliwych jest mniejsza lub réwna liczbie kwa-

lifikujacej wg 5, 3,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Przemy stu

Skérzanego, 6dz,

2, Normy i dokumenty zwiazane

PN-78/H-04355 Pomiar twardogci metali sposobem
Rockwella, Skala A, B, Ci F

PN..?S/H..84019 Stal weglowa konstrukcy jna wyzszej ja-
koéci ogdinego pr‘zeznaczerw.ia_ Gatunki

PN-84/H-85020 Stal weglowa narzedziowa, Gatunki

PN-77/H-85023 Stal narzedziowa stopowa do pracy na

zimno, Gatunki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci, Kontrola
odbiorcza‘wed{ug oceny alternatywnej, Plany badania

PN/N-57141 Znaczniki stalowe. Litery mate, Komplety

PN/N_S'?MZ Znaczniki stalowe, Cyfry arabskie, Komplety

PN_85/0-91000 Obuwie, Terminologia

3, Autorzy orojektu normy - mgr inz, Andrzej Jarzabek

i Edward Surma - Potudniowe Zaktady Przemystu Skérza-

nego CHELME K.

4, Dotychczas obowiazujaca norma

ZN-'?Z/MPL-]O-015 Narzedzia do mechanicznej produkcji

obuwia, Frezy i zelazka



