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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest dobér

dhugosci, wymiary zakuwek i $rednice otworéw pod i ¥ RN
nity stosowane w konstrukcjach lotniczych w zakresie © [ - | )
’ - % : -~
$rednic 2 = 10 mm. -t - T < .
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2. Wymiary zakuwek 1 $rednice otworéw pod nity | L
w mm — wg rysunku oraz tabl. 1. [BN-70/4120
Tablica 1
d,. 2 2,6 3 3,5 4 5 6 7 8 10
L om 2,1 2,7 3,1 3,6 4,1 5.1 6,1 7,1 8,1 10,1
Dopuszczalna odchyika +0,1 +0,15 +0,2
D, 3 39 45 5.2 6 7.5 87 | 102 11.6 14,5
Dopuszczalna odchytka +0,2 +0,25 +0,3 10,4 +0,5 +0,8 +1,0
k, minimum 038 1,1 12 | 14 L6 2 | 24 | 22 32 4
Zgtoszona przez Instytui Lotnictwa
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemystu Lotniczego dnis 26 lutego 1970 r.
joko norma obowigzujaca w zokresie produkeji od dnia 1 stycznia 1971 r.
(Mon. Pol. nr 14/1971 poz. 107)
Wydanie 1t
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1980. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,30 Nokt. 300+ 65 Zom. 22/80 Cena 2! 1,80
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3. Dlugosé nitéw oblicza si¢ w mm wg wzoru

d?,
L=d+ — - 8§
d2

w ktérym:
d — nominalna $rednica nitu,
dy — maksymalna, dopuszczalna $rednica otworu,
S — obliczeniowa grubos¢ pakietu.

Dlugosci nitu L, w zaleznosci od grubosci pakie-
tu S i Srednicy nitu 4, dobiera si¢ wg tabl. 2. Dla pakie-

tow o grubosci S, wigkszej od przedstawionej w tabl. 1,
zaleca si¢ dlugos$¢ nitéw rébwng L = S + d, a $rednice
otworu pod nit nie wigksza niz 0,05 mm od Srednicy
osadzonego nitu.

Do niezawodnych potaczen nie zaleca si¢ stosowaé
nitéw o dtugosciach ponad:

— 3d — przy nitowaniu udarowym,

— 4d — przy nitowaniu za pomoca prasy.

Stosowanie nitow o dlugosciach wigkszych niz to wy-
nika z wyliczen moze powodowaéich ugiecie w otwo-
rze lub niewypetnienie luzu migdzy trzpieniem a otwo-
rem.

Tablica 2
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3¢ = wnastepujgey sposéb:przgklada = 34
35 = ste linijke na podzialkp S % | |wE 35
36 3 (poprawej { lewej stronie) odpowia- 8 = 36
375 dajqcg grubosci pakietu. Liczby w pras- 50 E 37
38 3 tokgtach preeciete linijkq wskazujg wlas-| 5p [ 57 E 38
38 3 ciwg w danym przypadku dlugost nita |~ E 3
;‘77 dla odpowiedniej srednicy. Linia przerywana
42 5| podaje przyklad doboru alugosc! nita przy
43 5 grubosci pakietu 5=54 mm naleZy stosowac
44 3 nity:
953 d=26mm (=9mm; d=3mm L=9mm;
%3 d=4mm L=10mm;d=5mm L=1mm
173 d=6mm L=1Zmm; d=Tmm L=13mm.
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INFORMACJE DODATKOWE

Lotnictwa.

1. Instytucja — Instytut
Warszawa.
2. Normy zagraniczne

ZSRR 179 AT Ilonbop miHH, pa3Mepbl 3aMBIKAIOUIBIX TOJIOBOK

opracowujgca norme¢

U AUAMETPbl OTBHEPCTHI MO 3aKIETKH

3. Uwagi do wydania drugiego. Wydanie Il ze zmianami ogloszo-
nymi w Biuletynie PKNiM nr 7/Z 1979 r.

Poprzednim wydaniem nie nalezy si¢ postugiwaé.



