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NORMA BRANZOWA
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MASZYNY | 1615-04

| URZADZENIA Obrabiarki do drewna
DO OBROBKI BREWNA Pilarki tasmowe do wyrzynkéw
Sprawdzanie doktadnosci C1,
Grupa kalalogowa |V 58—
1. Przedmiot norgy, Przedmiotem normy jest sprawdzanie doktadnosei pilarek tasmowych wzdtuznych do
wyrzynkéw, z przesuwnym wozkiem,

2 Normy zwigzape
PN~-67/D=56290 Obrabiarki do drewna. Sprawdzanie geometryczne] statycznej dokladnosci., Wymaganiai wy-
tyczne ogblne

2s Prrzyzotowanie do badap, Obrabiarka powinna byé ustawiona na stanowisku badawczym pionowo z do-
kladnoscig do 0,1 na 1000 mm, Doklednosé ustawienia nalezy sprawdzié badajgc pionowosé w jedne] piasz-
czyfnie w stosunku do tasmy kontrolnej, a w drugiej w stosunku do bocznej powierzchni dolnego kola.
Btan obrabiarki przed przystgpieniem do sprawdzania - wg PN-67/D-56290 Po 4e2:2¢
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Zjednoczenie Przemysiu Maszynowego Leénictwa
Ustanowiona przez Dyrekitora ZPML dnia 17 sierpnia 1972 r.
ioko norma obowiqzujgca w zakresie czynnosci okreglonych normg od dnia 1 kwietnia 1973 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 21/1972 poz. 46)
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Kola tasmowe (po ostatecznej obrébee)

powinny

byé wywatone d,ynamicznie. Wielkoéé niewywazenia kazdego kota nie powinna przekraczaé10 G.-mm/kG (10 Nem/N).
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