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. | NORMA BRANZOWA . BN-72 :

 MASZYNY :
PRZYGOTOWAWCZE 1839-02
PRZEDZALNI Maszyny wiékiennicze
MASZYNY Separator Zamiost
PRZEDZALNI P , y BN-65/1839.02
Grupa kalologowa IV 627

1., WSTEP

1,4, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg se—

paratory pelne wykonane z tworzyw <termoplastycs—
nych, majgce zastosowznie w przedzarkach 1 skrg=-
carkach obrgozkowych wystepujgoych w przemysle
wiékienniosym,

1.2, Normy 1 dokumenty zwiggzane
PN=72/D=79602 Skrzynki i komplety skrzynkowe. da=
kodé drewna
PN-69/H=92121 Blacha cienka stalowa do tloozenia
PN-66/M=02139 Odohylki warsstatowe wymiaréw swo-
bodnych

PN-58/M~04251 Struktura geometryczns powierzcohni.
Klasyfikaoja chropowatodol 1 kierunkowoscl
struktury

PN-59/M=04254 Struktura geometryczna powierzchni.
Usytkowe wsorce chropowatosci., Wymaganis tech-
niczne

PN=-58/M=82144 Nakretki sszedoiokgtne dEredniodo~

kiadne j ;

PN/N=03010 Stetystyczna kontrola jakosci. Losowy
wybdr sztuk do prébek

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostoped-

- to§cienne., Szereg wymiarowy '

Systematyczny Wykaz Asortymentowy, podbransa 0779,
Zjednoczenie Przemysiu Maszyn Wiékienniczych,
Wydawniotwa Przemysiu Maszynowego "WEMA", War-
szawa 1970

Systematyozny Wykaz Wyrobéw, tom I, GUS. Wydaw=

- nlotwo Katalogéw i Cennikéw, Warszawa 1968

1) Symbol wg SWW: 0779-1,

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2,1, Podzial podstawowy - wg SWW i SWA podbran=-
%a 0779, przy czym oznaczenie nalezy uzupetnié po

kresce ukosnej symbolami wynikajgeymi z 2.2 i 2.3

-2+2+ Typy. Zaleinie od sposobu mocowania sepa~-
ratory dziell sie na:

A - z mocowaniem poziomym ponizej dolnej krawg-—
dzi ekranu,

B - g mocowaniem poziomym powyzej dolneJ krawg-—
dzi ekranu,

C - z mocowaniem pionowym ponizZeJ dolnej kraweg-
dzi ekranu,

D - z mocowaniem pionowym powyze] dolnej krawg-—
dzi ekranu. '

2,3. Wielkosci, W zalesnosci od wyniaréw ekranu
separatoras oraz polozenia stopkl wzgledem ekranu
separatory dzleli sie w poszczegélnych typach wg
tabl. 1.

2.4. Przykilad oznaczenia czg¢éci maszyn dla pre-.
mystu wiékienniczego (0779-1), maszyn przedzalni-
czyeh (2), wyodrebnionych (3), separatoréw (31)
z mocowaniem poziomym ponize] dolnej krawgdzi
ekranu (typ A), wielkodci 9%

SEPARATOR 0779-123+31/A9 BN=-72/1839-02

3. WYMAGANIA

.1. Wymiary seperatoréw podano na rys. 1, 2, 3
i 4 oraz w tabl. 1. Wymliary wkladek dla stopek

.separatoréw typu B 1 C podano na rys. 5 oras W

tabl. 2.

Biuro Projektowania Dokumentacji Technologiczno-Konstrukcyinej Przemystu Lekkiego
Uslanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryinych dnia 12 sierpnia 1972 ».
joko norma obowigzujqca w zakresie produkcii i obrotv od dnia 1 kwistnia 1973 r.
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Rys. 5. Wkladka

BN-72/1839-02
Tablica 1, Wymiary separatordw Tablica 2, Wymiary wktadek
Vymiary Wymiary
Typ | Wielkosci| H b a c g k Separator - typ L l h d e i m
mm mm
1) 70 60 45 22 10 40 | 28113 | 5 {6 1318
3 B (rys. 2)
(2) 25 48 | 36l10 | 4 |4 | 16]6
3 90 64 4 | 30 11 ¢ (rys. 3) bo |28f14 | 5 |7 [ 18[9
4 48 |
(5) 25 3s2. lMaterial. Separatory powinny byé wykonane
3,5 2z tworzywe termoplastycznego Ternamid T-27 lub
A (6) - " 42 | 30 10 Polistyren EKM. Dopuszcza si¢ inne tworzywo termo-
7) Plastyczne o wiasno$ciach mechanicznych nie niz-
o 48 » szych niz wlasnodci Tarnamidu T-27 lub Polistyre-
46 ‘mu KM, W celu polepszenia wlasno$eil mechanicznych
9 140 72 40 10 i fizycznych stosowanych +tworzyw dopuszcza sie
(10) 160 80 65 10 4 wzmaonianie ich widknem szklanym oraz dodawanie
preparatéw antystatycznych. Wktadki ' powinny byé
80 2 11
(11) ] 200 | 120 1 wykonane z blachy % II T wg PN-69/H~92124,
0 66 14 -
(1) 10 2 . 3.3. Wykonanie., Separatory wykonsne 8§ przez
(2) 170 76 46 | 16 28 wtrysk. Niedopuszczalne sg wszelkiego rodzeju pek-
2,5 nigoia, zadziory i - uszkodzenia -mechaniczne oraz
B . 230 80 50 27 36 skrzywienia od plaszczyzny pionowe)] 1 wichrowa-
: to4é przekraczajgca wartosci podsne na rys. 1, 2,
5 odi 48 3 1 4. W stopce separatora typ B (rys. 2) zatopio-
(6) 70 65 68 3 ne sg: nakretka M5 wg PN=-58/M-82144 oraz wkiadks
( )‘ 36 . (rys. 5), w stopce separatora typ C (rys. 3) sza-
! 180 78 3 topiona jest wkiadka (rys. 5). Wymiary nietolero-
(2) 45 wane nalezy wykonaé w 12 klasie wg PN-66/M-02139.
230 7 ‘ ’ :
c 28 o 4. WykorXczenie. Ostre krawedezie zaokraglié.
: 4 250 80 80 | 3 245 Promienie niezwymiarowane wykonaé o r=1.
270 " 3e5. Chropowato§é powierzchni powinna odpowia-
300 | 100 81 3 da¢ klasom wg PN=-58/M-04251 podanym na rysunkach,
1, oi 2.5 Dopuszczalne sg wglebienia miejscowe o glebokodcl
> 80 7| 9 el PV 0,5 mm powstale na skutek dzialania skurozu wirys-
(2) 270 3 kowego i wyrszutnikéw w czedcli mocujgoej separato-
Wielkofci ujete w naviasy nie sg zalecans. ra, tJew stopce. Wyptywki usunqé_ i1 powierzchnie
- zaoczyscid, ugyskujsc chropowatodé nie wiekszg od
Ra = 100
8—8 '
-/ d 3.6. Barwa. Separatory w partii powinny mieé
‘ Jednakowg barwe.
Z: : \17 3.7. Cechowanie., Separatory nalegy oznaczyé w
miejacu wskazanym na rysunkach, podajgc co ne j-
=1 i mniej symbol wg 2.4.
211, 4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT
f 4.1, Pakowanie. Separatory jednej wielkoéci na-

le2y pakowaé w pudelks tekturowe lub skrzynki
drewniane wg PN=71/0-79033, =zabezpieczajgc je
przed uszkodzeniami mechanicznymi. Skrzynki powin-
ny byé wykonane z drewna wg PN=-72/D=79602, Masa
pudetka po zaladowaniu nie powinna przekracgad
20 kg. Skrzynka powinna mie¢ dwa uchwyty, a jej
masa po zaladowaniu nie powinna przekraczaé 50 kg,
Najwlasciwszym sposobem pakowania separatordéw Jest
uktadanie ich w poszycji pionoiej._Wewnqtfz kazde-



BN=72/1839-02

go opakowania powinna byé umieszczona specyfika-
cja podpisana przez pakujgcego i kontrolera (znak
i data pakowania). Na zewnetrznej stronie kszdego
opakowania powinna byé nalepka zawierajgca conaj-
mniej:

a) nazwe i znak wytwérey,

t) oznaczenie wg 2.4 bez ozescl stownej,
¢) date pakowenia,

d) liczde sztuk,

e) mase brutto w kg,

f) znak kontroli jakosci.

4.2. Przechowywanle. Separatory nalezy przecho-
wywaé w pomieszczeniach o wilgotnosdci powietrza
nie przekraczajgce] 80% w temperaturze od -10 do
+60°C (263 + 333 K), chroniac je od bezposrednie-
go dzlatania promieni sionecznych.

4,3, Transport. W czasie transportu separatory
nalezy chronié przed opadami atmosferycznymi, tem—
=20 do

peraturami wykraczajscymi poza zakres od
+60°C (253 + 333 K) orsz przed uderzeniami.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badai

a) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

b) sprawdzenie materialu (3.2),

¢) ogledziny zewnetrzne (3.3; 3.4; 3.55 3.6 1
3.7),

d) sprawdzenie chropowatoéci (3.5),

e) sprawdzenie trwaZosci ksztaltéw (3.2).

5.2. Pobierenie prdébek. Badaniom podlega prébka
pobrana 2z partii losowo sposobem na $lepo zgodnle
z PN/N-03010. Licznosé prébki oraz  dopuszczalag
liczbe sztuk niedobrych podano w tabl. 3.

Tablica 3
Licznos$¢ partii Licznoéé¢ prébki g:p:zﬂiiial:iae;.:fz

prm L brych w prébce
1 2 3
64 £ 160 25 ' 3
161 + 400 40 5
401 + 1000 60 8
1001 + 2500 100 10
2501 + 6300 150 14
6301 + 16000 250 22
16001 + 40000 400 33

5+3. Opis badan

5¢3.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykoneé za
pomocg uniwersalnych przyrzaddéw pomiarowych z do-

ktadnoscig 0,1 mm, sprawdzajac wymiary podane na
rys. 1 + 4 oraz tabl. 1.

5.3.2. Sprawdzenie materialu polega ne spraw-
dzeniu zgodnoéci zadwladczenia dostawcy z wymaga-—
niami podanymi w 3.2.

56303+ Ogledziny zewnetrzne
dzaé nieuzbrojonym okiem.

nalesy przeprowa-

5¢3.4. Sprawdzenie chropowatodci powierzchni o-
znaczonych na rys. 1 ¢ 4 oraz w 3.5 nale2y wyko-
naé przez pordwnanie z wzorcami chropowatoéci po-
wierzchni wg PN=59/M-04254.

5.3.5. Sprawdzenie trwatosci ksztaltdw wykonad
po uprzednim klimatyzowaniu separatora przez
24 godz w warunkach o wilgotno$ci powietrza 80% 1
temperaturze 60°C (333 X).
sztywno poprzez stopke w pozycJi pionowe] powlnlen
daé sie wychylidé¢ o kat 20° 1 po usunieciu sity
wrécié do pierwotnego ksztaztu.

Separator zamocowany

S5.0. Ocena wynikéw badafi. Separator naleiy umad
bada-
nia z wynikiem dodatnim. Partie nalezy wuznaé =za
zgodna z wymageniami normy, Jjezeli liczba gztuk
niedobrych nie bedzie wieksza od podenej w tabl. 3
kol. 3.

za dobry, jezeli przejdzie przez wszystkie

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=72/1839-02

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/1839-02

a) uzalezniong podzial od sposobu mocowania separatora;
b) zwigkszono liczbe typéw i wielkofci separatoréw;
c) zmieniono wymiary;

d) wprowadzono nowg konstrukcje stopek;

e) wprowadzono tolerancje ksztaltéw;
f) zmieniono material;
g) zhieniono warunki pakowania;

h) rozszerzono rodzaje badas,
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