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N O R M A BRANŻOWA BN-gO 
SRODKI Wyposażenie elektryczne pojazdów 3682-01 

TRANSPORTU samochodowych 
DROGOWEGO Zamiast 

Cewki zapłonowe BN-78/ 3682-01 

, 

l. WSTĘP 

Przedmiotem norm y są cewk i za płonowe na napięcie 
znamionowe 6 V lub 12 V, stosowane w pojazdach sa­
mochodowych z si lnik iem o zapłonie iskrowym. Norma 
nie dotyczy cewek wodoszczelnych ekranowanych. 

2. PODZIAL 

.2.1. Podział cewek w zależności od wymiarów 
- o wymiarach gabarytowych normalnych, ozna­

czone w treści normy n, 
- o wym iarach gaba r.ytowych zmniejszonych, ozna­

czone w treści normy z. 
2.2. Podział cewek w zależności od układów , z którymi 

współpracują 
- pracujące w układzie z przerywaczem żapłonu , 

oznaczone w treści normy t , 
- pracujące w układzie zapłonl,l elektronicznego, 

oznaczone w treści normy e. 
2.3. Podział cewek w zależności od liczby wyprowa-

dzonych odizolowanych biegunów wysokiego napięcia 
- z jednym biegunem, oznaczone w treści normy l , 
- z dwoma biegunami , oznaczone w treści normy 2. 
2.4. Podział cewek w zależności od materiału wy­

pełniającego 

- o wypełnieniu olejowym, oznaczone w treści nor­
my o, 

- o wypełnieniu suchym, oznaczone w treści nor­
my s. 

3. WYMAGANIA . 

3.1. Wykonanie. Główne wymiary - wg PN-75/ 
S-76060 i dokumentacji technicznej. 

Grupa katalogowa 0525 

Powierzchnie cewek powinny być wolne od zan ie­
czyszczeń i uszkodzeń oraz zabezpieczone przed ko­

roZJą · 

3.2. Wytrzymałość na podwyższoną temperaturę. 

Cewki nie powinny ulec uszkodzeniu przy przebywaniu 
przez 16 h w temperaturze 100 ±2°C o raz 80 ±2°C dla 
cewek z. 

3.3. Rezystancja izolacji pomiędzy zaciskami a obu­
dową cewki nie powinna być mniejsza od wartości po­

. danych w ta b\. l. 

Tablica l 

Oznaczenie cewk i 

Lp. Stan wyrobu n z e 2 

Rezystancja izolacji M!1 

I Zawilgocony 
w temperaturze 30 10 30 30 
200 e 

2 Nagrza ny tlo 
50 50 50 

100 ±~e 
-

3 Nagrza ny do 
20 

80 ±2°e 
- - -

3.4. Biegunowość wysokiego napięcia. W chwili 
przerwania prądu pierwotnego pierwszy półokres im­
pu lsu wysokiego napięcia powinien być ujemny. Wy­
maganie nie dotyczy cewek 2. 

3.5. Napięcie wtórne powinno być nie mniejsze niż 

podano w tab\. 2. Ponadto cewki powinny wytwarzać 
napięcie wtórne o wartości co najm.liej lO kV przy: 

- 16000 przerw/ min dla cewek n z obc i ążeniem 

50 pF, 
8000 przerw/ min dla cewek z z obc i ąźeniem 

20 pF. 

Zgłoszona przez Przemysłowy Instytut Motoryzacji 
Ustanowiona przez Dyrektora Przemysłowego Instytu tu Motoryzacji dnia 20 kwietn ia 1990 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietn ia 1991 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 1/ 1991 , poz . 2) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE . .ALFA" 1991 . Druk . Wyd . Norm. W-wa. Ark. wyd. 1.40 Nakł . 1150 + 27 Zam. 16/ 91/8 
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Tablica 2 

Temperatura Nap i ęcie 
20 pF 

Lp. 
Oznaczenie 

cewki próby 
cewki .oC V 

75 750 1500 

I 2 3 4 5 6 7 

I 25 ±5 
6 

12 - n 

2 80 ±2 
6 

12 

3 25 ± 5 
6 

12 ·14 12 
12 - l 

4 80 ±2 
6 

I I 12 10 
12 

5 25 ±5 14 - e 
6 80 ±2 14 

7 
2 

25 ±5 12 -
8 80 ±2 12 

3.6. Pobór prądu przez uzwojenie pierwotne przy za­
sil aniu na pięci em znam io nowym i zwartych s tykach 
prze rywacza nIe powinien być większy od podanego 
w tabl. 3. 

Tabl ica -' 

Ozna'czenie cewk i 
Napięcie znamionowe Natężenie prądu 

V A 

n, 2 6 7,0 

12 4,5 

6 5,0 
l 

12 3,5 

3.7. Wytrzymałość e lektryczna 
3.7.1. Izolacja elektryczna obwodu niskiego napięcia 

pom i ędl.y zaciskami a obudową cewki (d la cewki 2 s 
między zaciskami a rdzeniem) powinna wytrzymać na­
pięcie: 

a ) 2000 V 50 H z w te mpera turze 25 ±5°C w'ci<lg u 5 s. 
b) 1500 V 50 H z w tempe raturze 100 ±2°C w ciągu 

3 min dla cewek n, e, 2 i 550 V 50 Hz w tempe ra turze 
xO ±2°C \\' c i ągu 3 min dla cewek z, 

c) 550 V 50 H z w sfa ni e zawilgoconym i tem pera­
turze 25 ±5°C w c iągu I m in. 

3.7.2. Izolacja elektryczna obwodu wysokiego napię­

cia. Cewki zapłonowe powi nny wytrzymywać bez 
u~zkod/cr1 : 

a) pracę w Ciągli 30 min przy 3600 przerw/ min. roz­
stawien iu elek trod isk iern ika 10 mm , napięciu :i'asi lania 
16 V dla cewek o napięciu zna mionowym 12 V o rai' 
8 V d la cewe k o napięciu znam io nowym 6 V, 

b) p racę w powyższyc h wa runk ac h w ciąg u 5 min. 
kcz prly o twartym o bwodzie wyso kiego napięcia. 

3.8. Odporność na przeciążenie. Cewki zapłonowe nic 
powinny zmienić swoich parametrów elektrycznych po 
w ł aczcniu do nap i ęcia lIlamionowego, przy prądzie nie-

Obciążenie 

50 pF 20 pF i I MO 50 pF i l MO 

Prędkość obrotowa rozdzielcza 
obr/mi n 

200 500 2500 75 750 1500 200 500 2500 3000 

Napi ęcie wtórne kV 

8 9 10 II 12 13 14 15 16 17 

22 24 17 17 18 13 

18 21 16 15 15 11 

10 II 9 

9 lO 8 

19 19 19 

19 19 19 

21 23 19 16 16,5 13 

19 22 18 16 16 12 

przerywanym przez 8 h dla cewe k n i 2 , przez Y2 h dl a 

cewek z . 
3.9. Odporność na działanie łuku elektrycznego. Sci eż­

ka przewodząca powin na formować s ię nie szybciej niż 
w c i<lgu 90 s. W ymaganie do tyc zy cewe k e. 

3.1 O. Rezystancja przejścia pomiędzy ob ejmą a o bu­
dową cew k i ni e powi nn a prze kraczać 0,0 I n za równo 
w nowym wyrobie, jak i po 4 cyklac h k lim a tycznych . 

3.11. Odporność i wytrzymałość na niską temperaturę . 

W temperaturze -30°e, przy prędk ośc i obro towej roz­
dzielacza 50 obr/min ., cewka powinna wytwarzać na­
pięcie wtórne ni e mn iejsze od pod a nego. w ta bl. 4 . 

Tablica 4 

Napięcie Napięcie Obciążen ie 

Oznaczenie cewk i wlórne zasilania obwodu wtórnego 

kV V pF MO 

n 16 0,5 Un 50 

z 9 0,5 Un 20 

e 15 6 50 I 

16 8 50 

2, 
13 8 50 I 

19 10 50 

15 10 50 I 

Cewki nie powinny ulec uszkod zen iu podczas przeby­
wania w temperaturze - 45°C p rzez 16 h. 

3.12. Odporność na zawilgocenie. Cewki powinn y być 
doslosowanI: do p rzebywania i pracy w otoczen iu o wi l­
gotnośc i względnej 93 ±3% i tempera tu rze 40 ±2°C 
w ciągu 48 h dla cewek n, z, 2 i 96 h dla cewek e . 

3.13. Odporność na drgania - wg PN-85/S-7600I. 
pr..zy czym przyspieszenie drgań powinno wynos ić 

50 m/s2, a kierunek przesunięć po osi wzdłUżnej i po­
przecznej przez okres 1000000 cy kli na każdą z osi . 
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3.14. Odporność na zmiany temperatury. Cewki e nie 
powinny ulec uszkodzeniu po 3 cyklach szybkich zmian 
temperatury od -40 ±5°C do + 120 ±5°C. Czas prze­
trzymywania w każdej z temperatur - 3 h . 

3.15. Energia iskry wytwarzana przez cewki e powin­
na być nie mniejsza niż 40 mJ. Czas trwania iskry -
minimum 1,5 ms. 

3.16. Przepięcie na zacisku ujemnym uzwojenia pier­
wotnego cewki e nie może przekroczyć 500 V przy ob­
ciążeniu obwodu wtórnego pojemnością 10 pF. 

3.17. Napięcie wtórne prz:y obwodzie otwartym cewki 
e nie powinno przekraczat 50 kV. 

3.18. Wytrzymałość mechaniczna zamocowania za­
cisków 

3.18.1. Zamocowanie zacisk ów gwintowych przyłącze-
niowych powinno wytrzymać moment skręcający: 

dla cewek n, e i 2 - 3 N . m, 
dla cewek z - 2 N . m. 
3.18.2. Zamocowanie nasalliki lub 'wtyczki złącza 

wtyczkowego pojedynczego wylrobu powinno wytrzymać 
działanie siły rozłączającej w. g PN-85/S-7600 l. 

3.19. Powłoki lakierowe powinny być zgodne 
z BN-83/3602-02 klasa 2 typ' II, grupa U. 

3.20. Powłoki metalowe powinny być zgodne 
z BN-83/3602-01 tab!. 1 lp. 8 warunki użytkowania L. 

3.21. Rezystancja i indukcyjność uzwojeń. Rezystancje 
oraz indukcyjności obwodów p ,ierwotnego i wtórnego 
powinny być zgodne z wartośc iami podanymi w do­
kumentacji technicznej. 
. 3.22. Trwałość. Cewki zapłonowe n, z, 2 powinny 
pracować bez uszkodzeń w warunkach laboratoryjnej 

próby trwałości przez 500 h, a cewki e powinny pra­
cować 1600 h. 

3.23. Cechowanie. Na cewkach zapłonowych w miejs­
cach określonych dokumentacją techniczną należy 

w sposób trwały umieścić co najmniej następujące dane: 
a) znak lub nazwę wytwórni, 
b) oznaczenie cewki wg producenta, 
c) napięcie znamionowe, 
d) oznaczenie zacisków, 
e) miesiąc i rok produkcji. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie - wg PN-85/S-76001. Do opakowa­
nia zbiorczego, jak i indywidualnego należy dołączyć 
metkę handlową, zawierającą co najmniej następujące 
dane: 

a) nazwę lub znak wytwórni, 
b) oznaczenie cewek wg producenta, 
c) datę zapakowania, 
d) liczbę sztuk w opakowaniu. 
4.2. Przechowywanie, transport - wg PN-85/S-76001. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań - wg PN-85/S-76001 , przy czym 
,badania pełne należy wykonywać w odstępach nie dłuż­
~;zych niż 12 miesięcy . 

5.2. Zakres b!ldań - wg tab!. 5. 

TabUea S 

Lp. Rodzaje badań 
Zakres badań Wymagania Opis badań 

pełne niepełne 
wg wg 

I 2 3 4 5 6 ---
I Sprawdzenie wyk ,onania + + 3.1 5.5.1 

2 Sprawdzenie cec howanlia + + 3.23 5.5.2 . 

3 Sprawdzenie W) Itrzymał o ci na podwyższoną temperaturę + + 3.2 5.5.3 

4 Sprawdzenie H :zystancji i zolacji + + 3.3 5.5.4 

5 Sprawdzenie b.iegunowoś, i wysokiego napięcia + - 3.4 5.5.5 

6 Sprawdzenie napięcia wt 6 rnego . t- + 3.5 5.5.6 

7 Sprawdzenie: poboru prąd u + I - 3,6 5.5.7 

8 Sprawdzeni e wytrzymałoś 
pięcia 

c i et. ektrycznej izolacji obwodu niskiego na- -+ + 3.7.1 5.5.8.1 

9 Sprawdzeni( ; wytrzymałośc 
pięcia 

i dek trycznej izolacji obwodu wysokiego na- + 3.7.2 5,5.8,2 -
, 

10 Sprawdzer lie odporności a przeciążenie + 3.8 5.5.9 -n 

11 Sprawdze nie odporności a dzia łanie łuku elektrycznego + 
, 

5.5.10 - 3.<ł 
n 

12 Sprawdz enie rezystancji p rzejścia + - 3. 10 5.5.11 

13 Sprawd: lenie odporności i 

14 Spraw(' tzenie odporności 

15 Spraw dzenie odporności 

wytrzyr nałości na niską temperaturę + - 3. 11 5.5.12 

II zllwilll' :>cenie + - 3.12 \ S.'.13 

adrIIlIniII 
"'" - ) .13 '.S. 14 

n 

n 

16 Sprali Idzenie odporności a zmiany temperatury + - 3.14 5.5.15 n 

17 Spra' .vdzenie energii iskry + 3.15 ' 5.5,16 -
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cd. tabl. 5 

Lp. Rodzaje badań 

l 2 

18 Sprawdzenie przepięcia 

19 Sprawdzenie napięc i a wtórnego przy obwodzie otwartym 

20 Sprawdzenie wytrzyma/ości mechanicznej zacisków niskiego 

21 Sprawdzenie pow/ok lakierowych 

22 Sprawdzenie pow/ok metalowych 

23 Sprawdzenie rezystancji i indu kcyjności uzwojeń 

24 Sprawdzenie trwałości 

Znak + oznacza badanie, które należy przeprowadzić. 
Znak - oznacza badanie, którego się nie przeprowadza. 

S.3. Kontrola jakości 
S.3.1. Skład r liczność partii. Za partię cewek uważa 

się określoną l iczbę cewek o jednakowym: napięciu zna­
mionowym, wymiarach , przeznaczeniu, liczbie biegu­
nów i materiale wypełniającym, przedstawioną jedno­
razowo do odbioru. Liczność partii nie powinna prze­
kraczać 10000 sztuk . 

S.3.2. Sposób pobierania prół»ek. Z partii cewek 
przedstawionej jednorazowo do odbioru należy pobrać 
próbki wg PN-83/N-030 l0 w sposób losowy na ślepo . 

D o badań pełnych należy pobrać 15 cewek zapłono­
wych i poddać je badaniom w kolejności wg tab\. 6. 

Do badań niepełnych należy pobrać próbki o licznoś­
ciach podanych w tab\. 8 i 9 i poddać je badaniom 
w kolejności wg tab\. 7. 

Zakres badań Wymagania Opis badań 

pełne niepełne 
wg wg 

3 4 5 6 

+ - 3.16 5.5. 17 

+ - 3. 17 5.5. 18 

napięcia + - 3.18 5.5. 19 

+ - 3. 19 5.5.20 

+ - 3.20 5.5.21 

+ - 3.21 5.5.22 

+ - 3.22 5.5.23 

5.3.3. Poziom kontroli 
- SI wg PN-79/N-0302 1 dla badań wg tab\. 5 lp. l, 

3, 4 - wg tab\. 8, 
- II ogólny wg PN-79/N-03021 dla badań wg tab\. 5 

lp. 2, 6, 8 - wg tab\. 9. 

5.3.4. Wadliwość dopuszczalna - maksimum 1% dla 
badań wg tab\. 5 lp. 2 + 24, maksimum 4% dla ba­
dania wg tab\. 5 lp. I. 

5.3.5. Wybór i stosowanie planów badania - plany 
jedno- lub dwustopniowe. Plany badania dla kontroli 
normalnej - jednostopniowy wg tab\. 8, dwustopn iowy 
wg tab\. 9. Wybór i stosowa nie planów badania dla 
kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejścia 

wg PN-79/N-03021. 

Tab/.ica 6 

Wymagania, wg 
Numer próbki 

l 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 /5 

3.1, 3.23, 3.5 tabl. 2 kol. 9 lp. I, 
kol. 6 lp. 3, kol. 15 lp. 5, kol. 9 

X X X X X X X X X X X X X X X 
lp. 7. 3.7. la. 3.2. 3.3 tabl. I 
lp. 2 i 3 

3.7. lb, 3.5, 3.22 X X )( 

3.12. 3.3 tabl. I lp. 
3.6, 3.8 

I, 3.7.lc, 
X X X 

3.9, 3.10, 3. 11 , 3.18 X X X 

3.7.2, 3. 13 , 3. 19, 3.20 X X X 

3.14, 3. 15, 3. 16, 3.17, 3.21 X X X 

Tablica 7 
\ 

Badania wg 
tabl. 5 lp. 

Wymagania, wg Liczność próbki w badaniach niepełnych 

l 3.1 
wyrobu odbiorczych 

wg tabl. 8 

2 3.23 
100% 

wg labl. 9 

6 3.5 tabl. 2 kol. 61p. 3, kol. 91p. l, kol. 15 lp. 5, kol. 9lp . 7 wg tabl. 9 

8 3.7. la) wg tab!. 9 

3 3.2 wg lab!. 8 

4 3.3 tab!. 1 lp. 2, 3 wg tabl. 8 
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Tablica 8 

Liczność 
Liczba Liczba 

Liczność partii 
próbki 

kwalifi- dyskwalifi-
kująca kująca 

sztuk 

151 10000 13 O l 

Tablica 9 

Liczność 
Łączna Liczba Liczba 

Liczność partii 
próbki 

liczność kwalifi- dyskwalifi-
próbki kująca kująca 

sztuk 

151 500 
32 32 O 2 
32 64 I 2 

50·1 1200 
50 50 O 3 
50 100 3 4 

1201 3200 
80 80 I 4 
80 160 4 5 

3201 10000 
125 125 2 5 
125 250 6 7 

5.4. Warunki przeprowadzania badań laboratoryjnych 
- wg PN-85/S-7600 I . Do zasilania cewek należy sto­
sować źródło prądu stałego zapewniające wymagane 
napięcie z dokładnością ±O, l V, mierzonego przy zwar­
tych stykach przerywacza Ueśli 'występuje w układzie). 
. Obudowa cewki powinna mieć taki sam potencjał 
elektryczny jak korpus rozdzielacza. 

Iskiernik stosowany w badaniach cewki powinien być 
zgodny z PN-73/S-76105 . 

Do badań cewek e należy stosować moduł elektro­
nicznyll. 

Badania wg 3.4, 3.5, 3.6, 3.7.2, 3.8, 3.16, 3.17, 3.22 
cewek pracujących z rezystorem dodatkowym należy 
przeprowadzić z tym rezystorem. 

Pomiary wielkości elektrycznych obwodu wtórnego 
należy wykonywać z dokładnością ±5%. 

5.5. Opis badań 

5.5.1. Sprawdzenie wykonania należy przeprowadz·ić 

dla następujących cech: 
- główne wymiary - przyrządami pomiarowymi 

zapewniającymi wymaganą dokładność, 

- wygląd zewnętrzny - wzrokowo bez użycia przy­
rządów, 

- poziom oleju - na zgodność z dokumentacją 
techniczną przyrządami zapewniającymi dokładność 

±l mm. Poziom oleju sprawdza się tylko podczas ba­
dań pełnych. 

5.5.2. Sprawdzenie cechowania należy przeprowadzać 
wzrokowo. 

5.5.3. Sprawdzenie wytrzymałości na podwy*szoną 

temperaturę. Cewkę należy umieścić w komorze za­
ciskami skierowanymi ku dołowi i poddać działaniu 
temperatury wg PN-84/E-04602 próba Ba. W cewkach 

II Patrz Info rmacje dodatkowe p. 5. 

o nie pOWll11en wystąpić wyciek oleju oraz nie powin­
na się odkształcić obudowa. Na cewce 2 s nie powinno 
się stwierdzić poluzowań , odkształceń i pęknięć. 

Podczas badań niepełnych próbę należy przeprowa­
dzać przez 3 h. 

5.5.4. Sprawdzenie rezystancji izolacji - wg PN-85/ 
S-76001. 

Badania niepełne należy przeprowadzać tylko w tem­
peraturze podwyższonej (tabl. l lp. 2, 3). 

5.5.5. Sprawdzenie biegCmowości wyprowadzenia wy­
sokiego napięcia należy przeprowadzić za pomocą oscy­
loskopu obserwując, czy pierwszy półokres impulsu jest 
ujemny. 

·5.5.6. Sprawdzenie napięcia wtórnego należy przepro­
wadzać za pomocą oscyloskopu z sondą wysokiego na­
pięcia w układach wg rys. 1 dla cewek n, z, l, t wg rys. 2 
dla cewek e, wg rys. 3 dla cewek 2. • 

Pomiar wykonuje się na zgodność z 3.5, odczytując 
wartość impulśów o najniższej amplitudzie dla cewek e, 
a dla cewek n, z, t i 2 wartość impulsów najczęściej 
występujących . Dla cewek 2 mierzy się napięcie na tym 
biegunie, na którym występuje niższa wartość szczyto-

. wa napięcia , w trakcie badania drugi biegun połączyć 
z masą. 

Do badań cewek n, z, l, t należy stosować , rozdzielacz: 

wg BN-88/3682-03 z przerywaczem o krzywce 4-garb­
nej, współczynniku zwarcia przerywacza 0,66 ±0,3 
i kondensatorze zapłonowym o pojemności 0,22 ~F + 
+ 10% wg BN-85/3682-04. 

Do badań cewek e należy stosować rozdzielacz do 
silnika czterocylindrowego z czujnikiem magnetoinduk­
cyjnymI). 

Pomiar napięcia wtórnego należy przeprowadzać 

przy prędkości od 500 do 3000 obr/min. 

Do badań cewek 2 należy stosować rozdzielacz lub 
aparat zapłonowy z przerywaczem o krzywce 2-garbnej 
wg BN-88/3682-03 o kącie zwarcia 78 ±3° i kondensa­
torze zapłonowym o pojemności 0,22 ~F + 10% wg 
BN-85/3682-04. 

Dopuszcza się inną równoważną metodę pomiaru na­
pięcia np. iskiernikową. 

IBN-9OJ3682-01-tI 

Rys. I. Schemat układu do pomiaru napięcia wtórnego 
J - . oscyloskop łącznie z dzielnikiem napięcia o paśmie przenoszenia 
10 MHz i impedancji wejściowej przy 3 kHz 50 Mn, 2 - przerywacz, 
3 - cewka zapłonowa, 4 - rezystor l M n , 5 - całkowite obciążen ie 

pojemnościowe 
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J;Z 
I 

IBN-90/3682-ol-21 

Rys. 2. Schemat układu do pomiaru napięcia wtórnego dla cewek e 
l - moduł elektroniczny I), 2 - rqzdzielacz z czujnikiem magnetoin­
dukcyjnym, 3 - rezystor I MO, 4 - oscyloskop, 5 - zasilacz, 

6 - cewka zapłonowa, 7 - obciążenie pojemnościowe 50 pF 

2 

r" ,I: ) ,. 

5 

I BN-90/3ó82-Of-31 

Rys. 3. Schemat układu do pomiaru napięcia wtórnego dla cewek 2 
1 - obciążenie pojemnościowe, 2 - przerywacz, 3 - oscyloskop, 

4 - rezystor I MO, ' 5 - zasilacz, 6 - cewka zapłonowa 

5.5.7. Sprawdzenie poboru prądu należy wykonywać 
za pomocą amperomierza przy napięciu znamionowym. 

5.5.8. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycmej 
5.5.8.1. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycmej izo­

lacji obwodu niskiego napięcia należy przeprowadzać za 
pomocą transformatora probierczego o mocy co naj­
mniej 500 V A. 

Dla cewek w stanie zawilgoconym lub nagrzanym ba­
danie nie powinno być przeprowadzone później niż po 
5 min od chwili wyjęcia cewek z urządzenia klimatycz­
nego. 

W czasie badań niepełnych należy sprawdzać wyma­
ganie na zgodność z 3.7.la). 

Wynik należy uznać za dodatni, jeżeli w czasie 'bada­
nia nie nastąpiło przebicie izolacji lub wyładowanie 
powierzchniowe. 

5.5.8.2. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej ob­
wodu wysokiego napięcia. Badania na zgodność z 3.7 .2b) 
należy wykonać bezpQśrednio po badaniu 3.7.2a). 

Wynik badania uważa się za dodatni. jeżeli po próbie 
napięcia wtórne nie są niższe od wartości podanych 
w tabJ. 2 kol. 6 lp. 3. kol. 9 lp. l. kol. lS lp. S 

kol. 9 lp. 7. 

I) Patrz Informacje dodatkowe p. 5. 

5.5.9. Sprawdzenie odporności na przeciążenie należy 
przeprowadzać przez przyłączenie cewek do napięcia 
znamionowego przy prądzie nieprzerywanym. Każda 
cewka powinna być zamocowana do kolistej płyty 

z blachy stalowej ocynkowanej o grubości 1,5 mm i po­
wierzchni około 900 cm2 zaciskami skierowanymi w dół. 

Podczas próby cewek o niedopuszczalne jest od­
kształcenie obudowy oraz wyciek oleju, a cewka po 
próbie powinna spełniać wymagania wg 3.5 tabl. 2 
kol. 6 lp. 3 i kol. 9 lp. l, kol. 15 lp. 5 i kol. 9 lp. 7. 
Na cewce 2 s nie powinno się stwierdzać poluzowań, 
odkształceń i pęknięć. 

W przypadku cewki e sprawdzenie należy przeprowa­
dzać przez przyłączenie bezpośrednio do zacisków na­
pięcia 14 ±o,1 V (bez elektronicznego zespołu) aż do 
czasu zadziałania zabezpieczenia przerywającego 

obwód pierwotny. Próbę należy przeprowadzać z za­
chowaniem całkowitego bezpieczeństwa dla obsługi . 

5.5.10. Sprawdzenie odporności na działanie łuku elek­
trycmego. Głowicę gniazda wysokiego napięcia należy 
badać zgodnie z PN-74/E-04441. 

5.5.11. Sprawdzenie rezystancji przejścia należy prze­
prowadzać metodą techniczną przy prądzie 5 A. Pomiar 
należy wykonać na cewkach nowych, jak również na 
cewkach po 4 cyklach klimatycznych w .24 h od chwili 
zakończenia tych cykli . W jednym cyklu cewka po-o 
winna przebywać: -

a) 2 h w temperaturze 85°C, 
b) 2 h w temperaturze -40" C , 
c) 6 h w temperaturze 40°C i wilgotności 93~~%. 
Czas przełożenia z jednej temperatury do drugiej nie 

powinien przekraczać 2 min. 

5.5.12. Sprawdzenie odporności i wytrzymałości na 
niską temperaturę. Sprawdzenie odporności na zimno -
wg PN-.84/E-0460 1 próba Ab przez 3 h. Bezpośrednio 
po wyjęciu z urządzenia klimatycznego cewka powinna 
spełniać wymaganie wg 3.1 1. 

Sprawdzenie wytrzymałości w temperaturze -45°C­
Wg PN-84/E-04601 próba Ab. Po wyjęciu cewki z ko­
mory klimatycznej i uzyskaniu temperatury +25°C 
cewka powinna spełniać wymaganie wg 3.5 kol. 6 lp. 3, 
kol. 9 lp. l, kol. 15 lp. 5, kol. 9 lp. 7. 

5.5.13. Sprawdzenie odporności na zawilgocenie - wg 
PN-85/S-76001. 

W ciągu 60 s od wyjęcia z komory należy sprawdzić 
. wymagania wg 3.5 tabl. 2 kol. 6 lp. 3 i kol. 9 lp. l, 
kol. 15 lp. 5, kol. 9 lp. 7, 3.3 tabl. I lp. 1; 3.7. lc oraz 
3.7.2b. 

5.5.14. Sprawdzenie odporności na drgania nalęży 

przeprowadzać na cewkach bez własnej obejmy. Cewkę 
należy mocować sztywno do stołu wstrząsarki. Po pró­
bie cewka powinna spełniać wymagania wg 3.5 tabl. 2 
kol. 6 lp. 3. kol. 9 lp. I. kol. 15 lp. 5. kol. 9 lp. 7 oraz 
3.7.1a). 

S.5.15. Sprawdzenie odpomokl na zmiany temperatu­
ry naldy przeprowadzać wg PN -8S/E..Q4613/0 l pró­
ba Nb. Po wyjęciu z komory klimatycznej i rek!imaty­
zacji przez 4 h cewki powinny spełniać wymagania wg 
3.5 tab l. 2 kol. 15 lp. 5 oraz nie powinny wykazywać 
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uszkodzeń mechanicznych lub wycieku oleju w cew­
kach o. 

5.5.16. Sprawdzenie energii iskry należy przeprowa­
dzać przy 900 obr/min na iskierniku wg PN-73/S-76 105 
na zgodność z 3. I 5 w układzie połączeń wg rys. 4. 

Do pomiaru na pięcia przebicia (12 k V) należy przy­
łączać oscyloskop w punkcie A, do pom iaru prądu łuku 
należy przyłączać oscyloskop w punkcie B. 

5 

6 

IBN-901.3682-0G] 

Rys. 4. Schemat układu do pomiaru energii iskry 
l - oscyloskop, 2 - przerywacz, 3 · - cewka zapłonowa , 4 - zasi­

lacz. 5 - iskiernik , 6 - rozdzielacz z czujnikiem 

Za pomocą oscyloskopu na l eży wykonać po miar cza­
su t rwania wyładowan ia 12 oraz prądu wyładowania i 2 

(rys. 5). 
Energ ię iskry E, należy obl iczyć , w mJ, wg wzoru 

E= 
2 

. 1000 

U/ lr - średnie napi ęci e łuku , V, 
i21llax - maksymalny prąd wyładowania, A, 

t 2 - czas trwania wyładowania , s. 

5.5.19. Sprawdzenie wytrzymałości mechanicznej za­
mocowania zacisków 

5.5.19.1. Sprawdzenie zamocowania zacisków gwinto­
wych przyłączeniowych należy przeprowadzić działając 
jednorazowo przez l s momentem zgodnie z 3.18.1. 
Podczas próby połączenie nie powinno ulec uszkodze­
mu. 

5.5.19.2. Sprawdzenie zamocowania nasadki lub 
wtyczki złącza wtyczkowego należy przeprowadzić dla 
każdego zacisku nasadki lub końcówki lO-krotnie, dzia­
łając każdorazowo przez] s siłą zgod nie z 3. 18.2. Pod­
czas próby połączenie nie powinno ulec uszkodzeniu 
lub obluzowaniu. 

5.5.20. Sprawdzenie powłok lakierowych wg 
BN-83/3602-02. 

5.5.21. Sprawdzenie powłok metalowych 
BN-83/3602-0 I . 

wg 

5.5.22. Sprawdzenie rezystancji i indukcyjności uzwo­
jeń należy przeprowadzać metodą mostkową lub rów­
norzędną· 

5.5.23. Sprawdzenie trwałości. Próbę należy przepf0-
wadzić przy napięciu zasilania 7 +0,2 V lub 14 +0,2 V 
odpowiednio do napięcia znamionowego 6 V i 12 V. 

Dla cewki n należy zmieniać prędkość krzywki 
czterogarbnej, a d la cewki 2 krzywki dwugarbnej, cy­
klicznie od 250 - 2500 - 250 obr/min w ciągu 
5 -7- 10 min. Zmiana prędkości obrotowej może odby­
wać s ię skokowo co 250 do 500 obr/min lub w sposób 
c iągły. Wysokie napięcie powinno być podłączone do 
iskiernika o rozstawie elektrod 10 mm. Temperatura 
otoczen ia 100 ±2°C z wymuszonym obiegiem powie­
trza . 

Dla cewki z prędkbść obrotowa krzywki czterogarb­
nej powinna wynosić 750 obr/min , rozstawienie elek­
trod iskiernika 6 mm. Temperatura otoczenia 70 ±2°C 
z wymuszonym obiegiem powietrza . 

IBN-9OJ3682 oHI 

R.ys. 5. Ksztatl napięcia przebicia. napięcia ł uku o raz prądu wtórnego 

5.5.17. Sprawdzenie przepięcia należy przeprowadzać 
mierząc napięcie na zacisku ujemnym obciążając obwód 
wtórny pojemnością 10 pF. Prąd uzwojenia pierwotne­
go powinien być włączony za pomocą elek tronicznego 

. zespołu za płonowego wg BN-85/3682-05. 

5.5.18. Sprawdzenie napięcia wtórnego przy obwodzie 
otwartym należy przeprowadzać za po'mocą oscylosko­
pu w układach wg rys. 2 z odłączoną rezystancją i po­
jemnością · 

Dla cewki e próbę przeprowadza się przy cyklicznych 
. zm ianach prędkości obrotowej od 250 do 2500 obr/min 
przy rozstawieniu elektrod iskiern ika 10 mm. Każdy 
cyk l składa s ię ze zmiany w przybliżeniu liniowej lub 
skokowej ze skokami okresowymi 250 -7- 500 ob r/min 
od minimum do maksimum i odwrotnie w ciągu 

5 -7- 10 min. Próbę należy wykonać w temperaturze 
50 ±2°C przez 1000 h, a na stępnie w tempera turze 
80 ±2°C przez 600 h. Podczas badania współpracujące 
z cewką zespół elektroniczny i rozdzielacz mogą pra­
cować w temperaturze otoczenia 25 ± 5°C. W czasie 
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próby powinien być wymu zony ruch powietrza o pręd­
k ości I m/s. 

Pomiar podwyższonej temperatury otoczen ia wyko­
nuje ię w od legio 'ci 10 mm od cewki czujnik iem po­
miarowym na płytce. talowej o powierzchni I cm2 , po­
krytej czarnym lakierem. 

Pomiędzy miej ccm pomiaru a cewką umieścić płytkcr 
azbc tową o gruboś i -7- 6 mm. Krawędzie płytki 

azbe towej powinn wy tawać 20 mm poza krawędzie 
płyt ki stalowej. 

W czasie próby nie mogą wystąpić i..:'l.d ne uszkodze­
nia , nie może być wycieków oleju w cewkach o. 

Po próbie cewki powinny spełn i ać wymagania wg 3.5 
wg tab!. 2 ko\. II . 12. 13 lp. 3, kol. 14, 15, 16 lp . I, 
ko l. 15, 16. 17 lp. 5 oraz kol. 14, 15, 16 lp. 7. 

Dopuszcza się obniżen i e warto i nap i ęc i a wtórncgo 
o 10% od podanych w tab\. 2. 

5.6. Ocena wyników badań 
5.6.1. Ocena wyników badań pełnych. Badania pełne 

ocenia ię pozytywnie, jeżeli wyniki wszystkich prób 
wymienionych w 5.2 ą dodatnie. 

5.6.2. Ocena wyników badań niepełnych. Partię wy­
robów uznaje się za zgodną z wymaganiami normy, 
jeże l i liczba sztuk wadliwych nie przekroczy dopu z­
czalnych warto' ci wg tab!. 8 i 9. 

5.6.3. Ocena badań typu - zgodnie z 5.6. 1 oraz jeśli 

wyniki prób dodatkowych wg li taleń między producen­
tem a odbio rcą ą dodatnie. 

5.7. Zaświadczenie o wynikach badań. Do parti i ce­
wek uznanych za zgodne z wymaganiami normy po­
winno być dołączone ' wiadectwo jakości , które powin­
no zawierać co najmniej : 

nazwę i ad res wytwórni, 
oznaczenie cewki wg producenta, 
stwi rdzen ie zgodności z wymaganiami normy, 
l iczbę ztuk w partii , 
datę przeprowadzenia badań. 

K O I E C 

IN FORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Przcm . łowy In t tU! Moto-
ry7acji, w ars:w\\;a . 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN· 78/3682·0 l 
al wprowad70 no wymag,lIlit' na i ndukcyjność uzwojc ll cewek, 
bl wprowadzono wymagania dla cewek sto owanych w elektro-

nic7nych ukladach zapłonowych. 

3. Normy związane 
p -74/E-0444I Matcria ly clck troi7olacyj nc sla /e. Badanie od por­

noś i na luk clcktrYC7nyo małym nat/yżcniu prądu przy wy. okim 
napię iu 

p -84/E-04601 Wyroby clrk lrotechnic7ne. Próby środowiskowe. 

Próby A - zimno 
p -84/ -0460 yrohy elektrotechniczne. Próby rodowiskowe. 

Próby B - ~lIchc gorąco 

P, -85/E-04613/ 01 Wyroby l'1l'ktrotechnicll1c. Próby środowiskowe. 
Próba N - zmiany tcmpcrawry 

P -83/N-030 10 Statysty zna kontrola jako ci. Lo owy wybór jed­
nO~lck proollktu do próbki 

P -79/N-03021 t3tystyC1Il3 kontrola jakości. Kont ro la odbiorCl.3 
wed/lig O<:l"ny altl"rnatywnej . Płany badania 

PN-85/ S-7600 I Poja7dy ilnikowe. Wyposaźcnic ci ktrycznc. Ogó lnl' 
wymagania i badania 

PN-75/, -76060 Wypo~ż<:nic dcktrycL.ne pojazdów sam chodowych. 
C\ ki 711płonowe . Główne wymiary 

p -73/S-76 10 r7ąd7enia badawc7c wyp'osazcni'l elekt rycznego po-
j,17dó\\ samochodowch. Iskiern ik o u'wwy pomiarowy 

B - 3/3602-01 Powloki elek troli tyczne i konwersyjne na wyrobach 
metalowych prlemy lu motoryzacyjnego 

B -83/3602-02 Pokryc ia lakierowe na wyrobach przemysłu motory­
zacyjnego. Wymagallia i badania 

B -88/3682-03 Wyposażenie elek tryczne pojazdów samochodowych. 
Rozdzielacze za płonu z mechanicznym przerywaczem. Wymaga­
nia i badania 

B T_ 5/36 2-04 Kondensa tory zapłonowe do siln ików spalinowych. 
Wymagani i badania 

BN- 6/3682-05 Wyposażen ie clektryctne pojazdów sa mochodowych . 
kktroniczne uk lady zapłonowe z wyładowan.iem indukcyjnym . 

Ogólne wymagania i badania 

4. otmy zagraniczne 
Fiat 9.93207 Rocchct1 i d'accensione. Capitolato 

5. Dokumenty związane 
ZN-84/MPM/ 06-12050 Wyposażenie elekt ryczne pojazdów samocho­

dowych . Rozdzielacze Ul p/onu do układów elektronicznych. Wy­
magania i badania 

WT-82/L-7/346 Tymcza owe warunki techniczne. Elektroni zny mo-
duł zaplonowy GL-I I Krakowsk ie Zakłady ElektroniC'.lne 

TE POD . 

6. ymhol wg WW - 1135-7 1. 

,. Autor projektu normy - mgr inż. Ha nna Dyr - Przemysłowy 

Insty tut Motoryzacji. 


	BN_90_3682_01_01
	BN_90_3682_01_02
	BN_90_3682_01_03
	BN_90_3682_01_04
	BN_90_3682_01_05
	BN_90_3682_01_06
	BN_90_3682_01_07
	BN_90_3682_01_08

