UKD 678.743.22-416

NORMA BRANZOWA

TWORZYWA
SZTUCZNE

Folia pocztéwkowa
z plastylikowanego
poli(chlorku winylu)

BN-77
6353-06

Grupa katalogowa X 26

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
folia pocztowkowa otrzymana =z poli{chlorku
winylu) z dodatkiem plastyfikatorow, stabiliza-
tor6w oraz smaru, metodg kalandrowania.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Folie
pocztowkowg stosuje sie do produkcji dzwieko-
wych kart pocztowych.

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia folii pocztéwkowe]j z pla-
styfikowanego poli(chlorku winylu) o grubosci
0,12 = 0,15 mm i szerokosci 1250 mm:

FOLIA POCZTOWKOWA 0,12 = 0,15X1250 BN-77/6353-06

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia folii
pocztowkowej powinna by¢ gladka i jednostron-
nie blyszczaca.

Folia pocztowkowa powinna by¢ bezbarwna.

Dopuszcza sie odcien zéttawy folii w zwoju.

3.4. Wymagania fizykomechaniczne — wg
tabl. 2.
Tablica 2
Wymagania Wartosé

a) Naprezenie zrywajgce wzdluz
kierunku kalandrowania MPa

(kG/cm?), nie mniej niz 22,55 (230)
b) Naprezenie zrywajace w po-

przek kierunku kalandrowania

MPa (kG/cm?), nie mniej niz 16,67 (170)

c) Wydtuzenie wzgledne przy zer-
waniu wzdtuz kierunku ka-
landrowania, %o, nie mniej niz 140

d) Wydluzenie wzgledne przy zer-
waniu w poprzek kierunku
kalandrowania, 9%, nie mniej
niz 150

e) Zmiana wymiaréow liniowych
w temperaturze 100°C, %, nie

wiecej niz
— wzdluz kierunku kalandrowa-

nia —112
— w poprzek kierunku kalandro-

wania +.5

3.2. Dopuszczalne wady wykonania — wg
tabl. 1.
Tablica 1
. Wielkos¢
Rodzaj wad -

a) Zanieczyszczenia mechaniczne o wiel-

ko$ci 1 mm? na 1 m?, sztuk, najwyze] 3
b) Pofaldowania mna poczatku zwoju

folii, m, najwyzej 5

3.3. Wymiary w mm

a) grubos¢ — 0,12 = 0,15 mm;

b) szeroko$¢ — 1250 £20 mm,;

c) w jednym zwoju dopuszcza sie najwyzej dwa
odeinki ffolii; diugo$¢ jednego odcinka folii nie
vowinna by¢ mmniejsza niz 15 m.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWY WANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Folie pocztéwkowsg nalezy na-
wija¢c na tuleje o S$rednicy wewnetrznej
70 =+ 80 mm.

Kazdy zw6j folii powinien by¢ owiniety tektura
falista wg PN-68/P-50527, a mastepnie folig wg
BN-64/6353-01 lub papierem wg BN-66/7326-01.

Masa jednego zwoju nie powinna przekraczac
50 kg.

Do kazdego zwoju powinna by¢ dotgczona przy-
wieszka z napisem zawierajgcym co najmniej ma-
stepujace dane:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.1,

¢) mas¢ netto,
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d) ilo§¢ ms2,

e) date produkeji,

f) znak kontroli jakosci.

4.2. Przechowywanie. Folie pocztowkowg na-
lezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych
w temperaturze nie nizszej niz —5°C i nie
wyzszej niz +25°C w odleghosci co majmniej 1 m
od urzgdzen grzejnych. Folie nalezy chroni¢ przed
bezposrednim dzialaniem promieni stonecznych.

4.3. Transport. Folie pocztéwkowg opakowang
wg 4.1 mnalezy przewozi¢c dowolnymi krytymi
srodkami transportu zabezpieczajgcymi przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wplywami atmo-
sferycznymi.

Zwpje folii nalezy zabezpieczy¢ przed przesu-
waniem w czasie fransportu.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wyglgdu
i3d.2),

b) sprawdzenie wymiaréaw (3.3),

¢) oznaczanie maprezenia zrywajacego (3.4a, b),

d) oznaczanie wydluzenia wzglednego przy
zerwaniu (3.4c, d),

e) oznaczanie zmian wymiardw liniowych (3.4e).

5.2. Wielkos¢ partii. Partie stanowi mie wiece]
niz 5 t folii pocztéwkowej wyprodukowanej z tych
samych surowcow wedlug jednakowej technologii.

5.3. Pobieranie probek. Z partii przedstawionej
do sprawdzenia zgodno§ci z wymaganiami normy,
nalezy pobra¢ w sposob losowy, w zaleznosci od
licznosci partii, laczng liczbe zwojow podang
w tabl. 3.

Do sprawdzenia wymagan wg 3.4 nalezy odcigc
z jednego zwoju pobranego w sposob losowy od-
cinek o dtugosci okolto 1 m.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego prze-
prowadza sie przez ogledziny mnieuzbrojonym
okiem z odleglo§ci 1 m, w Swietle rozproszonym.

zewnetrznego (3.1

Tablica 3
Liczba zwojow, ktérg nalezy
Liczba zwojoéw pobra¢ do sprawdzenia
w partii ' z wymaganiami, sztuk
wg
sztuk
3.1 § 3.2 338
do 5 wszystkie 1
6= 15 6 B
16 =25 9 3
26 = 63 12 5
powyzej 63 14 6

5.4.2. Sprawdzanie wymiaréw polega na spraw-
dzeniu grubosci i szerokosci folii.

Pomiar grubosci folii nalezy wykona¢
PN-75/C-89090 metodg A.

Pomiar szeroko$ci folii nalezy wykona¢ mier-
niczg tasma stalowsg z dokladnoscia do 1 mm.

wg

3.4.3. Oznaczanie naprezenia zrywajgcego oraz
wyd uzenia wzglednego przy zerwaniu nalezy wy-
kona¢ wg PN-70/C-89092, stosujgc predkos$¢ roz-
ciggania 500 mm/min.

5.4.4. Oznaczanie zmian wymiarow liniowych
nalezy wykona¢ wg PN-67/C-89093.

5.5. Ocena wynikow badan. Partie folii po-
cztowkowe] malezy uzna¢ za zgodng z wymaga-
niami normy, jezeli wszystkie badania dadzg
wynik pozytywny.

W przypadku niezgodnosci chociazby z jednym
wymaganiem mormy, badanie nalezy powtorzyc.
W tym celu nalezy pobra¢ podwodjng liczbe probek
i przeprowadzi¢ te badania, ktére daly wynik
negatywny.

Jezeli otrzymane wyniki sg negatywne, partie
nalezy uzna¢ za miezgodng z wymaganiami normy.

5.6. Zaswiadczenie producenta o wynikach ba-
dan. Do kazdej partii powinno by¢ dolgczone
swiadectwo producenta stwierdzajgce zgodnos¢
partii folii z wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. InStytucja opracowujaca norme — Zakiady Two-
rzyw Sztucznych ERG w WabrzezZnie.
2. Normy zwiazane
PN-T75/C-89090 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczanie
grubosci
PN-70/C-89092 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczanie
wlasnosci mechanicznych przy statycznym rozcigga-
niu

PN-67/C-89093 Folie z twormzyw sztucznych. Oznaczanie
zmian wymiaréw liniowych

PN-68/P-50527 Tektury faliste

BN-64/6353-01 Folia rozdmuchiwana z uplastycznionego
polichlorku winylu

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykie

3. Symbol wg SWW — 1361-229.



