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NORMA BRANZOWA

MASZYNY,
URZADZENIA,
NARZEDZIA
DO PRZETWORSTWA
TWORZYW
SZTUCZNYCH

Formy do tworzyw sztucznych

Stupy prowadzgce

BN-77
1695-01

Zamiast
BN-66/1681-10

Grupa katalogowa 1V 21

1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa stupy pro-
wadzace stosowane do wzajemnego ustalenia potozenia i
prowadzenia ruchomych czeéci form do tworzyw sztucznych

2, Odmiany, Rozréznia sig¢ 2 odmiany stupéw prowadza-
cychs

- stupy prowadzace z koinierzem - A,

- stupy prowadzace z koinierzem i czopem ustalajacym -

B.
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Rys, 1, Odmiana A

3, Przyktad oznaczenia stupa prowadzacego z kotnie-

rzem i czopem ustalajacym odmiany B o wymiarach d=20 mm

i L=170mm i L4=50mm:

SLUP PROWADZACY B 20 x 170 x 50
BN-77/1695-01

4, Wymiary wmm - wgrys, 11i 2 oraz tabl, 1i 2,
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Rys, 2, Odmiana B

Zgtoszona przez Fabryke Pras Automatycznych Zaklad nr 4 — Bydgoszcz
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Obrabiarkowego PONAR dnia 26 pazdziernika 1977 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1978 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 8/1978 poz. 39)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978.

Wplyw do WN 8.2.78. Oddano do skladu 17.3.78, Druk ukohczono w moju 78.
Obj.1,25 o.w. Naklad 45004 55 egz. Zam. 739/78

Cene zt 7,20



BN-77/1695-01

Tablica 1
L
d(es) d1 (ne) d2 d3 L R k1 k2 20 | 30 60 |80 | 105 135 170 210 255 300
n
12 0 0
16 0 1
8 (- 25 1 2
32 0 1 3
50 1 2 3
12 16 1,5 |10 |15
12 0 0
16 0 1
8,8 8 25 1 2
32 0 1 3
50 1 2 3
16 0 1 1
25 0 1
32 0 1 2
L 1 40 0 0 1
50 0 1
63 1 2
16 20 2,5 (15§ 115
16 0 1 1
25 0 1
32 (o] 1 2
12 1
40 0 0 1
50 0 1
63 1 2
20 0 1 2
32 0 1 2 3
15 14 40 of| o 1 2
50 0 1 2
63 0 1 2
20 24 3 15 |20
20 0 1 2
32 0 1 2 3
16 15 40 o] o 1 2
50 0 1 2
63 0 1 2
25 0 1 2
19 25 30 18 32 3 |15 |25 0 0 1 2
40 0 0 1 2




BN-77/1695-01 3

cd, tabl, 1
L
d(es) d1(n6) dy| dy | s Ly |k R | ky|k,|20| 30|45 |60 |80| 105 | 135 | 170 | 210 | 255 300
n
50 0 1 2
19 18 63 0 1 2
80 o 1 2
25 oo |1 2
25 30 5 7 3 |15 |25
32 oo 1 2
20 19 40 o|o 1 2
50 0 1 2
63 0 1 2
80 0 1 2
25 ofo |1 2
32 oo 1 2
40 0 1 2
24 22,5 50 0 1 2
63 0 1 2
80 o o 1
100 0 1
32 37 6 8| 3 |15 |25
25 oo |1 2
32 0 |1 1 2
40 0 1 2
25 23,5
50 0 1 2
63 0 1 2
80 0 0 1
100 0 1
32 oo 1 2
40 0 1 2 3
50 0 0 1 2
30 28,5
63 o 1 2
80 0 0 1
100
40 45 8 pr—=1 9 4 20 | 30
32 0 0 1 2
40 0 1 2
: 1 2
32 30,5 50 0 o -
63 0 1 2
50 0 0 1
=
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4 BN-77/1695-01

cd, tabl, 1
L
d(es) d(ne)f dp| dy | s | Lol k| R | k| kylog |30|as|eo|so]|10s | 135 | 170 | 210 | 255 | 300
n
32 o |o 1 2
40 0 1 2 3
50 0 0 1 2
38 36 63 0 1 2
80 0 1 2
100 0 1
125 0 1 2
50 55 6 10| 5 |20/ 30
32 o {o 1 2
40 0 1 2 3
50 0 0 1 2
40 38 63 0 1 2
80 0 1 2
100 0 1
125 0 1 2
50 0 0 1
63 0 1 2
80 0 0 1
48 46
100 ) 1
125 ) 1 2
160 0 1 2
63 68 8 10| 5 |20 30
50 0 ) 1
63 ) 1 2
% - 80 0 0 1
110 0 1
125 0 1 2
160 ) 0 1 2
Tablica 2
L
d tes) d‘l(ns) Aol G| # | Laf b K | R {KRs) By 20 | 30| 45| 60 | 80 105|135 170| 210| 255|300( 350 | 400
n
12 o | o}
16 oflo |1
8 12 16 17,5 4 | 25| 6 | 4 {1,5/10 | 15 o1 ]2
32 o |1 3
50 1 2| 3
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5
cd, tabl, 2
5
d(es) | d,(ne)| d,| d, L R | ky| ka|20 |30 |45 |60 |80 |105|135|170]|210|255|300 |350[ 400
[ n
12 oo |1 |2
16 oo |1
8,5 12 16| 8 25 1,5 10|15 o |1 | 2
32 o | 1|3
50 12 |3
16 1| 12 | 2
25 o | 1|2 | 2
32 o | 1|2 | 3
1" 10
40 ol1 | 2]3
50 ofr |23
63 1 | 2|33
16 20 2,5]15 |15
16 1 12 | 2
25 o | 1|2 | 2
32 o | 1|2 |3
ke b 40 of1 | 213
50 olr |23
63 1 | 2]3]s
20 o| 1|2 | 3
32 o | 1]2 |3
15 14 40 of1 | 2] 3
50 o1 | 213
63 o | 1] 2|3
20 24 3 |15 |20
20 o] 1|2 | s
32 o | 1{2 | 3
16 15 40 of1 | 213
50 of1 | 213
63 o | 1]2]3
25 o | 12 | 3
32 o | 12 | 3
19 18 40 o1 | 2] 3
50 o1 | 2|3
23 30 3 15|21
63 o | 1]2]3
80 o | 1|2]3
20 19 25 o] 1{2 | 3
32 o] 1{2 | 3




6 BN-77/1695-01
cd, tabl, 2
i
d(es) | d(né)|d,| d, Ly |Ly| K ki| k2|20 | 30| 45 | 60 | 80 | 105[135| 170[210| 255| 300|350 | 400
n
40 ol1 |23
50 o112 ] 3
20 23 30| 19 8|7 15 | 21
63 o1 | 2|3
80 o1 | 2|3
25 1213 ] s
32 of1]2] 3
40 12| 3]s
24 22,5 50 12| 3]s
63 1| 2|33
80 o | 1] 2]3
100 o | 1|23
a2 |37 8 |s 15 |25
25 112 |3 |3
32 o1 |2 |3
40 12| 3]s
25 23,5 50 12 | 3]s
63 1 2)3fs
80 o | 1]2]s
100 o | 1]2]s
32 o1 |2 |3
40 o |1 |2 |3
50 o |1 |23
30 28,5
63 o1 2|3
80 o | 1]2]s
100 o | 1]2]3
40 | 45 10 | 9 20 | 30
32 o |1 |2 |3
40 o |1 |23
32 50, 5 50 o |1 |23
63 o |1 | 2]3
80 o | 1]2]3
100 o | 1)z2]3
32 o |1 |2 |3
40 0 1 2 3
18 s0 |55 o so |10 |10 20 | 30 o |1 |2 !
n | L
63 o |1
g : ~~~~~ b b
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cd, tabl, 2
L
d(es) | d,(n6) dy| dy | s | LyfLy| k| R| ky|ky|20[30 |45 |60 |80 105|135 |170 210 |255|300(350| 400
n
100 o |1 2| 3
38 36
125 11 2|3|3
32 o1 ]2 (3
40 of1{2 |3
50 55 6 g0 |10 105 |20]30 @1 Is "
40 38 63 o1 |2 3
80 o |1 219
Tnoo o |1 2| 3
125 112]|3]}3
50 oo |1 |2
63 o1 |2 3
80 o |1 2|3
48 46
100 o |1 2|3
125 1123 ]3
160 o|l1]2]3}]3
63 68 8 12 |10 | 5 | 20 30
50 ojo |1 (2
63 o |1 |2 3
50 48 80 o |1 2|3
A 100 o |1 2|3
125 112|313
160 o|1]2 |3 |3
5. Materiat - stal 25 HM wg PN-72/H-84030, a) wymiar,

6, Cechowanie, Na stupach prowadzacych w miejscu o-

znaczonym na rys, 1 i 2 nalezy umieécié w sposéL trwaty i

wyraZny co najmniej nastepujace dane:

b) znak BN-77,

c) znak wytwérni,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Fabryka Pras Auto-
matycznych Zaktad nr 4 Zaktadowe Biuro Rozwojowe FOR-

MET, Bydgoszcz,

2, Normy zwiazane

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne, Gatunki
PN-58/M-02043 Podcigcia obrébkowe

3, Dotychczasowe normy, Dotychczas  obowigzujaca
ZN-74/MPM/04-40013 zostaje uniewazniona z dniem 1 lip=-
ca 1978 r,
4, Symbol wg SWW - 0646-39,
torz ojektu normy - inz, Zenon. Urbafski i Krzy-
sztof élebioda, Zaktadowe Biuro Rozwojowe FORMET, Byd-

goszcz,



