UKD (66.293.522.5 : 667.636.221 : 625.23

NORMA BRANZOWA

BN-72

WYROBY
LAKIEROWE

Emalia ftalowa dla taboru
kolejowego do wagonow
osobowych khaki ciemna

6115-45

Zamiast
BN-67/6115-45

Grupa katalogowa X 241)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
emalia ftalowa dla taboru kolejowego do wago-
now osobowych, khaki ciemna — zawiesina pig-

mientow i wypelniaczy w zasykalywowanym roz-

tworze zywicy ftalowej modyfikowanej olejem
Iniarvm 1 baltolem CG-7.
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.

Emalia ftalowa dla taboru kolejowego do wago-
now osobowych khaki ciemna przeznaczona jest
do osiatecznego malowania wagonow osobowych.

1.3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-62 C-81400 Wyroby
przechowywanie 1 transport

PN-33'C-81500 Wyvroby lakierowe. Pobieranic
probek jednostkowych i przygotowanie sredniej
probki laboratoryjnej

PN-72.C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne pro-
by techniczne

PN-66.C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki akli-
matvzacji powlok do badan

lakierowe. Pakowanie,

1 Svmbol wg SWW: 1313-164.

Wymagania

PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do ba-
dan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe.
otrzymywania powlok do badan

PN-67/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczacy
pomiar grubosci powlok metodg elektromagne-
tyczna

PN-70/C-81536 Wyroby
zdolnosci krycia

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do
lakierow

BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne

Karta kolorow nr 1, zatacznik do katalogu farb
i lakierow wydanego przez POFiL ,,Chemifarb”
w Gliwicach

Pozostate normy zwiazane podano w 3.1

Sposoby

lakierowe. Oznaczanie

2. OZNACZENIE
EMALIA FTALOWA DLA TABORU KOLEJOWEGO DO
WAGONOW OSOBOWYCH KHAKI CIEMNA
BN-72/6115-45 SWW 1313-164

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

a) Wstepne proby techniczne:
pozostalo§¢ na sicie 0,062 mm, % wag., najwyzcj

¢) Rozlewnosé, stopien rozlewno$ci, co najmnie]

d) Kryeie jakosciowe, stopien

¢} Roztarcie pignientow, nm, najwyzej

f) Gestose, g/em?, najwyzej

g1 Teinperatura zaplonu, °C, co najmnicj

Lt Zawarto$é substancji lotnych, %, najwyzej

i) Czas schnigcia powloki w temperaturze 20
wzglednej powietrza 65 +5%, godz, najwyze]
— stopien 1
— stopien 3

ir Wyglad i barwa powloki

+2°C i

b Lepko$é mierzona kubkiem Forda o Srednicy 4 mm,

Metody badan
0,1 PN-72/C-51503
S 90 -+ 160 PN-64/C-81508
Vi PN-67/C-81507
1 3.6
45 BN-72/6110-09
1.25 BN-64/6110-11
23 PN/C-04007
30 PN-66/C-81512
wilgotnosSci
PN-69/C-81519
5
12
gladka, jednorod- i 3.7
na bez pomarsz- i
czen, grudek 1 %
chropowatosci; ko- |
lor zgodny z kartg
kolorow i

Zjednoczenie Przemyslu
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrcktora ZPFiL dnia 28 grudnia 1972 r. jako norma obowiazujaca w za-
kresie produkeji od dnia 1 pazdziernika 1973 r. (Dz. Norm. i Miar nr 23/1973 poz. 63

Farb 1 Lakierow

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973, Wplyw do WN 10.4.73.
Druk ukonezono we wrzesniu 73. Obj. a.w. 0,35, Naklad 4500 { 50 egz.

Oddano do sktadu

26.5.73.
2006

Cena zl 2,40
KDA w Kaliszu z.



2 BN-72/6

115-4

o

cd. tablicy

Wymagania

g |
g

Metody badz®

k) Polysk powtloki, stopien, co najmnicj
1) Elastycznosé powloki wg aparatu typ A, co najinniej

m) Przyczepnos$¢é powloki, stopien, co najmnie]
n) Twardos¢ wzgledna powloki, co najmniej
0) Odpornos¢ powloki na dzialanie wody destylowanc]

— stopien specherzenia
p) Odpornosé powloki na 30-minutowe dzialanie
S-procentowego rozitworu sody o temperaturze 50°C

3.2. Trwalos¢. Emalia ftalowa dla taboru kole-
jowego do wagonéw osobowych khaki ciemna
powinna odpowiada¢ wymaganiom normy w ciagu
12 miesi¢ey, liczae od daty produkeji. Dopuszeza
sie w tym czasie zgestnienie wyrobu, ktore po-
winno ustapi¢ po dodaniu 5% benzyny do lakic-
row wg PN-66/C-96023 a wydzielony osad po-
winien da¢ sie rozmieszac.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wymienio-
nymi w 3.1; nalezy je wykonywac¢ co najmniej raz
na kwartal oraz przy kazdej zmianie stosowanych
surowcow 1 metod technologicznych oraz w przy-
padku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepelne polegaja na sprawdze-
nivw zgodnosci z wymaganiami wymienionymi w
3.1a) = 1); 1), j); nalezy je wykonywa¢ dla kaz-
dej partii wyrobu.

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie Sredniej
probki laboratoryjnej — zgodnie z PN-53/C-81500
po przeprowadzeniu prob wg PN-72/C-81503.

3.5. Przygotowanic powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przysta-
pieniem do badan emalie¢ starannie wymiesza¢ i
przefiltrowaé¢ przez sito o boku oczka kwadrato-
wego 0,063 mm.

3.5.2. Wykonanie powlok. Plytki stalowe oraz
szklane przygotowane wg PN-64/C-81513 pomalo-

KON

Informacje dodatkowe

1) Odporno$¢ powloki na uderzenic, ¢m spadku ciczarka

]
1
BN-66/6110-1 |

7
| 3 PN-§0/C-8152
| 50 PN-54/C-81325 ;
3 PN-64/C-81321 |
0,2 PN-53/C-81534
| powloka matowie- PN-66/C-81521 |
| je; po 24 godz od
chwili wyjecia z
wody; dopuszcza
si¢ spadek polys-
ku o 2 stopnie, |
lecz nie nizej niz '
do 6 stopnia ‘
1B
dopuszeza sig PN-63/C-81522

nieznaczng zmiane
barwy i spadck
potysku o 2 stop- |
nie, lecz nie nizej
niz do 6 stopnia

v
|8

wacé jednorazowo badang emalia za pomoca
dzla lub aplikatora w sposdéb podany w PXN-70/

C-81514, po czym suszy¢ w temperaturze 20 =2 C

o
t!

i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 3% do
osiagniecia 3 stopnia wyschniecia. Powloka po-
winna mie¢ grubos$¢ 30 -+ 40 um.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok. Powloki do bHa-

dan aklimatyzowaé¢ zgodnie z PN-66/C-315110 w
czasie 72 godz w warunkach otoczenia.

3.5.4. Pomiar grubosci powlok
przyrzadem elektromagnetycznym  zgodni-
PN-67/C-81515. Zaleca sie rowniez stosow:ac
kromierz zegarowy lub inny zapewniajacy cokla-
dno$¢ pomiaru do 2 pm.

wylionaé
Z

1

3.6. Oznaczanie krycia jakoSciowego
na¢ zgodnie z PN-70/C-81536 wg metody C vrzy
grubosci warstwy 40 um.

3.7. Ocena wygladu i barwy powloki —— -vv-
kona¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym
swietle dziennym na trzech powlokach przyvioto-

wanych na plytkach stalowych.

-

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIEL
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie {talowg dla taboru o-
lejowego do wagondéw osobowych khaki ciemna
pakowa¢ nalezy zgodnie z PN-62/C-81400 w ho-
boki uniwersalne 25 i 50 1 wg BN-65/5043-0!.

4.2, Przechowywanie 1 transport - - zgodnie

z PN-62/C-81400.

IEC



INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/6115-45

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/6115-45

a) wprowadzono podzia!  badan na badania pelne
i nicpelne,

b) wprowadzono nowe ctody badania w zakresic:
rozlewnosci, krycia jakesciowego, czasu schniecia oraz
clastycznoscei,

¢) przediuzono okres gvcarancii z 10 do 12 miesiecy,

d) wyeliminowano z normny (lad  recepturowy wy-

robu.

2. Przepisy o przewozie w  transporcie  kolejowym
i drogowym
Przepisy o przewozie kolejg materialdow i przedmio-
tow nichezpiecznych PKP z dnia 15 wrze$nia 1968 r.
Przepisy bezpieczenstwa ruchu przy przewozie ma-
terialow niebezpiecznych na drogach publicznych (Dz. U.

PRI nr 54 poz. 337 z dnia 27 grudnia 1965 r.).

3. Symbol wg SWA: 3164-114-450.
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