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NORMA BRANŻOWA BN- 72 

WYROBY Elnalia ftalouJa dla taboru 6115-45 
LAKlEROWE kolejowego do ,. 

Zamiast wagollOtU 
BN-67/61l5-~5 

osobowych khaki cielnna 

l. WSTIW 

]. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
enwb. ftolowil d In taboru kole jowego do wago­
nU\\· (Isubowych. kha ki ciemna - zawiesina pig­
JlleiltU\\' i wypcJ n i~ll'Zy w zasykaty wowanym r oz­
tw n;' z,! żywicy ftalowej mody fikowanej olejem 
In i<1r:ylll i boltolem CG-7. 

1. ~. Zakres stosowan ia przcdmiotu normy. 
Em <ihl ft a lowa ell a taboru kolejowego do wago­
nó\\' o'-obowych khaki ciemn<1 przeznaczona jest 
do O~· "~ lccznego malowania wagonów osobowych. 

1.:3. l\:ormy i doJHllllc nt y zwi;lzanc 
PI\- fl ~ C-81400 W y roby lakierowe. Pakowan ie, 

pl' zechowyw<1nic i trun spo r l 
PI\-53 'C- 81500 Wyroby laki erowe. P obieran ie 

próbek jed nostkowych i przygotowanie średn iej 

próbki labora toryjnej 
PN- n ,C-81503 Wyroby lakierowe . Wstępne pró­

b~' techniczn e 
PN-66 ·C-81 510 W yroby lakierowe. Warunki akli­

mntyzncji powłok do badań 

' I Sym bol wg SW\\' : 1313-164 . 

Wymagania 

Gl·upa k:llalog owa X 24 1) 

PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do ba­
dań 

PN- 70/C-815 14 Wyroby la k ierowe. Sposoby 
otrzymywania powłok do badań 

P N-67/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczący 

pomiar grubości powłok metodą e lektromagne­
tyczną 

PN-70/C-81 536 W yroby lakierowe. Oznaczanie 
zdolności krycia 

PN-66/C-96023 Prze twory naftowe. Benzyna do 
lakie rów 

BN-65/5043-01 Hoboki uni\versaln e 
Karta kolorów nr 1, załącznik do ka talogu farb 

i lakierów wydanego przez POFiL "Chemifarb" 
w Gliwicach 

Pozostałe normy zw iąz<1ne podano w 3.1. 

2. OZNACZENIE 
EMALIA FTALOWA DLA TABOR U KOLEJOWEGO DO 

WAGONOW OSOBOWYCH KHAKI CIEMNA 
BN-72/6115-45 SWW 1313-1 64 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

:~.l. Zestawienie wymagań i metody badań 

Metody bada l'! 

------ ----- --------- -----;------------';---------
,1 ) W, t ępne pr(,by techniczne: 

pozostajość na sicie 0 .06:3 111111, % wag .. na jwyzeJ 
!J ) Lepkość mierzona kubki em F orda o średnicy 4 111111 . s 
e ) Rozl ewność. ~topień rozl ewności, co na j m niej 
d l Kr~'cie j akościowe, stopień 

c ) Roztarcie pignl entów, !l m, na j wyżej 

f) G(: s tość, g/cm:!, najwyżej 
gl Tt' :: ,peratura zaplon u, oC, co na j rnnie j 
h I Zawartość substancj i lotnych, %, naj\vyżej 
i) Czas schnięcia powloki w temperaturze 20 ± 2"C i wil gotności 

\\ zględnej powietrza G5 ±5% . godz . najwyżej 
- s topie!'l 1 
- s topicl1 3 

.il \'.·ygl <ld i barwa powloki 

.. -_._---_._----
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45 
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12 

gładka. jednorod­
na bez pOl11al'sz­
c7.eń. grudek i 
(:hropowatości; ko­
Jor zgodny z kartą 

kolorów 

Z jedn oczenie PrzemysIu Farb i L akier,·)\, · 

P N-72/c-e I503 
PN - 64/C-8150 B 
PN -67 /C-8 1507 

3.6 
BN- 72/61l0-09 
I3N -64./6110- 11 
PN /C-04.007 
PN -66/C-815 12 

PN-69/C-8 1519 

3.7 

C sW!l o\\' inna przcz Naczelnego Dyrek to ra ZPFiL dnia 20 grudnia 1972 1'. jako norma obowiązująca \\' za ­
kres ie produkcji od dnia 1 pażdziernika 1973 r. (Dz . NI) l' 111 . i Miar nr 23/ 1973 poz. Ga) 

WYDA\\' :"': I C T\\'A NORMALIZACYJNE I n7~. Wp lyw d o WN 10.4.7:1. Odrlano do s kł adll 26. 3.73. Cen~ zł 2,40 

Dru k UkOI"lCZ0110 wc wrześniu 73. Obj . .1 .W. 1I.:3:i . i\:akł ad 4:jnO ! SU egz. KDA w Kali5 zl1 z. 2nn(l 



2 BN-72/6115-45 

cd. tablic y 

Wymagania 

k) P olysk pawIak i, s topiel;' co najmnie j 
l) Ela s tyczność pawIa ki wg aparatu typ A, (;O naj mn iej 
I) Odporność powloki na uder zenie. CI11 spadku ci<;ż; l rka 

Ill ) Przyczepność powloki, stop ień , co najmniej 
n) Twardość względna powłoki, co naj m niej 
o) Odporność powloki na d zialanie wody destylo'''''nn c j 

- stopi cJ\ spęcherzcn ia 

p) Odporność powloki na 30-min u towe działanie 
5-proccntowego r oz tworu sody o te m pe raturze 50 " C 

3.2. Trwałość. Emalia fta lowa dla taboru kole ­
jowego do wagonów osobow ych khuki ciemna 
powinna odpowiadać w ymaganio m normy w ciągu 
12 miesięcy, l ic ząc od daty produkcji. Dopuszcza 
si ę w tym czasi.e zgęstnienie wyrobu, które po­
winno ustąpić po dodani u 5% ben zy ny do lak i(:?­
rów wg PN-66/C-96023 a wyd zielony osad po­
w inien dać się rozmieszać . 

3.3. Program badml 

3.3.1. Badania pelne pol egają na sprawdzcn icl 
zgodności ze wszystkimi wymagania mi wym ienio­
nym i w 3.1 ; należy je wykonywać co na jmniej rnz 
na kwartał oraz przy każdej zmian ie s tosowanych 
surowców i metod technologicznych oraz w przy­
padku bada ń rozjemczych. 

3.3.2. Badania niepełne pol egają rw sprawdze­
niu zgod n ośc i z wymagan iami w y m ienionymi \V 

3.1 a) -:- f); i), j); nal eży je wykony\,,lać dla każ­
dej parti i wyrobu. 

3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 
próbki laboratoryj nej - zgodnie z PN-53/C-81500 
po przeprow adzen iu prób w g PN-72/C-8 1503. 

3.5. Przygotowanie powłok do b~Hlail 

! 3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przysh1-
p ieniem do badań ema l ię sta ra nni e wymieszać i 
p;rze fil t rować przez si to o boku oczka kwadrato­
wego 0,063 mm. 

3.5.2. Wylwnanie powłok. Płytki stalow e oraz 
szklane przygotowane wg PN-(-j4/C-8 1513 pomalo-
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50 
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0,2 

powloka m atow ie­
je; po 24 god z od 
chw ili wyj<:cia z 
wody; dopuszcza 
~ i ę spadek polys­
k u o 2 s topn ic. 
lecz nie niżej niż 
do G s topn ia 

I B 
dop uszcza s i ę 

n iez naczną zll1ianq 
barwy i spadek 
połysku o 2 s top­
ni c, lecz nie nlzeJ 
niż do 6 s topnia 

Metod y ha (i~, . '. '\'g 

BN-Gu/GJ lf)-: 
PN-6!l /C-81 .i2 
PN-54/C - U13::,j 
PN- lj · I /C- :l1.).~ ~ 

PN-53/C -:) 1 . ).~'J 

PN-66/C- c:1.) ~' 

wać jednorazowo badaną emal ią za pom oca p ę· ­

dzIa l ub a plikatora w sposób podany w P S -iO/ 
C-81514, po czym suszyć w temperaturze 20 :: ~ C 
i wilgotności względnej powie trza G5 ± 3";, do 
osiągn i ęcia :3 s topnia wyschnięcia, Powłoka ))0-

w inna mi eć grubość 30 -:- 40 flm. 

3.5.3. Aklimatyzacja powłok. Powłok i do ,)C! ­
dań aklimatyzować zgodn ie z PN-G6/C-8 1"S: I) \1/ 

czasie 72 godz w warunkach otoczenia. 
3.5.4. Pomiar grubości powłok - W\ ::<:>c1a ć 

przyrządem elektromagnetycznym zgod l1: ~' z 
PN-67/C-81515. Zaleca się również stosow<~ ć' :!,i­
kromierz zegarowy lub inny zapewniający d,··: -ła ­

dność pomiaru do 2 iJm. 

3.6. Oznaczanie krycia jakościowego - \' ~':)~o ­

nać zgodnie z PN-70/C-81536 wg me tody C ~)l" zy 

g rubości warstwy 40 ~nn. 

3.7. Ocena wyglądu i barwy powłoki - \\y­

konać nieuzbrojonym okiem w rozproszonym 
św ietle dziennym na trzech powłok C!ch przy:so to­
w anych na płytkach stalowych. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Emali ę ftalową dla labon; ko­
le jowego do wagonów osobowych khaki c ie nm:~ 

pak ować n ależy zgodnie z PN-62/C-81400 w ho­
boki uniwer salne 25 i 50 l wg BN-65/5043-Q l . 

4.2. Przechowywanie 
z PN-62/C-81400. 

transport - - zg' 'eln i0 

KO N IEC 

In for ma cje dodatkowe 



l ~ F()l\J\.lACJE DODATKOWE do HN-72/lill;,-4 !) 

1. Istotne zmiany \\ s tosu nku do B~-(j1 /61l5-45 

aj wprowadzono poozird 1',ldmi !la badania pelne 
niepelne, 

b) wprowadzono no\\'e !ll l'LOdy \)<Jc1ania w zakresie: 
roz !c\vności 1 kryci a .i~:k0Ś ("i () \\ ego. l'zasu schniGcia or(}:l 
<, last :'czności, 

c.:) przed,użPllO okre~ g\':ar:ll,('ji z 10 clL) 12 llliesi~l"Y , 

d) w:-'climinO\\" <.1no /, n' c,'-'" ~):i ~l d , ' ec('plu ro\Ą'y W \'­

n 'llll, 

2, Przepisy o pn:c"vozie w transporcic koleJowym 
dr(/!~owym 

Przep isy o przcwozic koleją matcria]ów i pr/.ed mio­
tll\V n iCl)czpiccznych P KP z dnia 1.") wrzcśn ia 19 G3 1". 

Prz~pi sy be7.picC"zeń>:twC1 l'uchu przy p rzcwozie 111 a­
I.e r iabw niebezpiccznych na drogach publicznych (Oz, tJ , 

PHL 11!' 54 po/. , 137 z dnia 27 gr ud n ia 1965 l'.), 
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