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NORMA BRANZOWA

BN-68

CERATY,
LINOLEUM

Cerata podlogowa

6391-04

Grupa katalogowa X 26

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
cerata podlogowa otrzymywana przez dwustronne
powlekanie tkaniny pastami na bazie oleju lnia-
nego z zastosowaniem wypelniaczy, dopuszczona
do obrotu odpowiednim zezwoleniem wiladz sani-
tarnych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ce-
rate podlogowg stosuje sie do pokrywania podidg
1 posadzek.

1.3. OkresSlenia

1.3.1. Nalepy — widoczne przylepione do po-
wleczenia: skory pokostowe, peki tkaninowe.

1.3.2. Pokryta nitka — luZna nitka na tkaninie
pokryta pastami powlekajgcymi.

1.3.3. Zrywy wielonitkowe 2 — 4 nitek — wada
tkaniny powstatla wskutek niezwigzania zerwa-
nych 2 -4 nitek, pokryta pastami powlekaja-
cymi.

1.3.4. Zamazania i plamy w nadruku i niedo-
druki, plamy w lakierze — znieksztalcenie wzoru
drukarskiego przez rozmazanie farby drukar-
skiej, niezadrukowane miejsca 1 miejscowe po-
krycie grubszg warstwg lakieru.

1.3.5. Rysy w nadruku i lakierze — barwne
rysy powstale wskutek uszkodzenia lub zanie-
czyszczenia watu drukarskiego i brak lakieru lub
ciensza warstwa na pewnej dtugosci, wskutek do-
stania sie zanieczyszczenia pod noz powlekarki.

1.3.6. Brak raportu wzoru, przesuniecie raporfu
wzoru — nieprawidlowe pokrycie wzoru drukar-
skiego, przesuniecie fragmentéw wzoru; wystepu-
ie przy drukach wielokolorowych.

1.3.7. Zacieki farb przy .figurach wzoru —
znieksztalcenie wzoru drukarskiego przez rozciek
lub zachodzenie farby na tto.

1.3.8. Poklejenia, zlepienia — miejscowa chro-
powatos¢ powstala wskutek zlepienia ceraty pod-
czas suszenia.

1.3.9. Zagniecenia i zalamania bez uszkodzenia
powierzchni — znieksztalcenie powierzchni nie
wplywajgce na wyglad estetyczny ceraty po po-
kryciu podiogi.

1.3.10. Zaprasowania nie powodujgce dziur —
trwale znieksztalcenie powierzchni ceraty pow-
stale podczas obrobki, bez przeciecia tkaniny.

1.4. Normy zwigzane |
PN-64/B-04270 Materialy podlogowe z tworzyw
sztucznych. Badania techniczne
PN-58/C-89058 Tkaniny powlekane uplastycznio-
nym polichlorkiem winylu. Metody badan
PN-61/M-59134 Papiery $cierne. Arkusze
PN-61/M-59140 Pl6tna Scierne. Arkusze
BN-65/7533-02 Tkaniny baweliane do powleka-
nia

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Gatunki. W zaleznos$ci od jakoéci wykona-
nia rozrdéznia sie¢ dwa gatunki ceraty podlogowej
oznaczone cyframi rzymskimi: I i II.

2.2. Przyklad oznaczenia ceraty podlogowej
o szerokosci 150 cm gatunku I:
CERATA PODLOGOWA 150 I BN-68/6391-04

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogolne

3.1.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia ceraty
podlogowej powinna mie¢ wyrazny wzér jedno-
lub wielokolorowy. Kolor tia i druku powinien
by¢ jednolity, bez wyraznych smug i cieni, zgod-
nie z wzorcem akceptowanym przez odbiorce.

Powloka powinna szczelnie przylega¢ na calej
powierzchni do podloza, nie wykazujgc rozwar-
stwien.

Zjednoczenie Przemysitu Tworzyw Sztucznych ,,Erg”
Ustanowiona przez Dyrektora ZPTS ,,Erg” dnia 7 listopada 1968 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1969 r.
(Mon. Pol. nr 5/1969 poz. 57)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

RZG — 337 Obj. 0,70 ark, wyd. Nak!l. 3600162 egz, Pap. druk, sat. V k1. 70 g. Al

Cena zl 3,60
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3.1.2. Wady zasadnicze i niezasadnicze — wg Na najkrotszym odcinku ceraty (diugos$ci 1 m)
tabl. 1. dopuszczalna liczba wad powierzchni nie powinna
Tablica 1 przekracza¢ liczb wg tabl. 3.
Wielko$é wady Tablica 3
. niezasad" Gatunek
Lp. Rodza] wady niczej, zasad- Wady powierzchni
wlgcznie nicze]j I II
do
i ] e Zasadnicze nie
1] Na c::py (skor?f po.ostowe., dopuszcza
peki) o lgcznej powierzchni, sie 9
cm? 2 24
— wielko$¢ jednego nale- Niezasadnicze 3 . 5
pu, cm2, nie wiecej niz 1 2
5 | Zgrubienia powloki (nacieki) i _r Jezeli cerata ma wady nie wymienione
o lgcznej powierzchni, cm? ' w tabl. 1, nalezy je uwzgledni¢ przy klasyfiko-
N ] wani 7eg( i.
3| Pokryta nitka o diugosci u ceraty na poszczegdlne gatunki
(mierzona w prostej linii), 5 5= 15 Dopuszczalnos¢ wad nalezy okreslié poréwnu-
cm jac je i ich wielkosci z najbardziej zblizonymi
P wadami wymienionymi w tabl. 1.
4| Zrywy wielonitkowe 2 -+ 4 G
malizuje :
nitek na dlugos$ci, cm ol . do 15 3.1.4. Wymiary — wg tabl. 4.
Tablica 4
5| Zamazania i plamy w na-
druku i niedodruki, plamy 4 48 ‘ Gatunek
w lakierze o lacznej po- ’ Lp. Wymiary
: y I 11
wierzchni, cm?
6| Rysy w nadruku i lakierze 5 15 15 - 30 1 | Dlugosé, m
na dlugosci, cm ’ a) odcinka, co najmniej 1 1
s . 1 -+
7| Brak raportu wzoru, prze- nie do- b) rulonu i
suniecie raportu wzoru na 14 puszcza
dlugosei, mm sie 100 = 150
S e 4 2 | Szeroko$¢, cm stopniowana co 5 cm,
nie do- .
A les : tolerancja *2 em
8| Zacieki farb ;’>r.zy figurach 94 puszeza
wzoru o dlugosci, mm sia
i ' 3 | Grubos$é, mm,
9 | Poklejenia, zlepienia 1 za- co najmniej 1,1
brudzenia o 1aczne] po- 2 5 5 -+ 15
wierzchni, cm? 3.1.5. Liczba odcinkéw w jednostce opakunko-
Hie we]j powinna wynosi¢ dla poszczegolnych gatun-
10 | Zagniecenia i zalamania bez - norma- kow najwyzej:
uszkodzenia powierzchni WE e lizuje gatunek I — 3,
sie gatunek II — 7.
' nie nor- 39 W : fizvk hani
jace dziur o dlugo$eci, em sie tabl. 5.
Tablica 5
3.1.3. Dopuszczalna liczba wad powierzchni na
dlugosci 10 m dla poszczegélnych gatunkow — Wymagania Gatunek T i II
wg tabl. 2.
Tablica 2
a) Zapach brak draznigcego
) . Gatunels zapachu w tem-
Wady powierzchni : - peraturze do 30°C
b) Wytrzymalo$é na rozcigganie
paska o wymiarach 200X50 mm,
) Zasadnicze 2 ) kG, co najmniej
watek 30
Niezasadnicze 8 12 —— 45
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cd. tabl. 5
Wymagania Gatunek I1i 11
c¢) Elastycznosé (gietko$§é) przy | brak rys i pek-
przeginaniu dookola preta | nie¢ na uzytko-
o Srednicy 30 mm w tempera- | wej stronie -ce-
turze 20°C raty
d) Odpornos¢é na dzialanie roz-
tworu mydla sodowego odporna
e) Odpornos¢é na starzenie odporna
f) Przyczepnos¢ powloki kryjgcej,
kG/5 cm, co najmnie] 0,9
g) Odpornos$é na Scieranie, liczba
obrotéw, co najmniej 400

3.3. Cechowanie. Na koncu kazdego rulonu
ceraty, po lewej stronie, nalezy umiesci¢ w postaci
nadrukow co najmniej:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) liczbe metréw i odcinkow,

d) date produkciji,

e) cene detaliczng.

Na poczatku kazdego odcinka nalezy umiescié¢
znak KT i gatunek.

Na koncu kazdego odcinka nalezy umiesci¢
znak KT, dlugos¢ w metrach i gatunek.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Cerata podtogowa powinna by¢
rowno zwinieta w rulony, prawa strong do wew-
natrz i zwigzana sznurkiem lub obcinkami ceraty
po obu brzegach.

4.2. Znakowanie. Do kazdego rulonu ceraty
nalezy przymocowaé (z zabezpieczeniem plombg)
etykiete wzmocniong oczkiem zawierajgcg dane
wg 3.3.

4.3. Przechowywanie. Cerate podlogowg nalezy
przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych i prze-
wiewnych w temperaturze 10 - 25°C. Rulony
ceraty nalezy ustawia¢ pionowo na przewiew-
nych drewnianych pomostach, tak aby luzno
stykaty sie ze soba.

4.4. Transport. Cerate podlogowg nalezy prze-
wozi¢ krytymi i czystymi sSrodkami transportu
w temperaturze od —5 do -}-25°C. Rulony po-
winny by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem sie.
W czasie zaladunku, roziadunku i transportu
cerate nalezy chroni¢ przed zamoczeniem lub
zawilgoceniem, a w okresach zimowych nalezy
zabezpieczy¢ przed zginaniem, skrecaniem i zgnia-
taniem.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu
zgodno$ci z wszystkimi wymaganiami wymienio-
nymi w rozdz. 3. Badania pelne nalezy wykony-
wac przy kazdej zmianie stosowanych surowcow
i metod technologicznych mogacych mie¢ wplyw
na wyniki badania, jak roéwniez przy okresowej
kontroli produkecji, ktéora powinna byé¢ wykony-
wana co najmniej raz na 6 miesiecy.

Jezeli badana partia nie odpowiada wymaga-
niom, badania pelne nalezy przeprowadzi¢ na 3 na-
stepnych partiach.

Badania peine obejmuja:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3.1.1 =
3.1.3),

b) sprawdzenie wymiarow (3.1.4),

¢) sprawdzenie zapachu (3.2 a),

d) sprawdzenie wytrzymatosci na rozcigganie
(3.2 b), |

e) sprawdzenie elastycznosci (gietkosci) (3.2 c),

f) sprawdzenie odpornosci na dzialanie roz-
tworu mydia sodowego (3.2 d),

g) sprawdzenie odpornosci na starzenie (3.2 e),

h) sprawdzenie przyczepnosci powloki kryjgcej
(3.2 1),

1) sprawdzenie odpornosci na $cieranie (3.2 g).

5.1.2. Badania niepelne obejmujg badania 5.1.1
a), b), d) = f). Badaniom niepelnym nalezy pod-
da¢ kazda partie ceraty.

5.2. Przygotowanie partii ceraty do badan.
Partie stanowi nie wiecej niz 5000 m, tj. okolo
170 = 250 rulonoéw ceraty podiogowej przygoto-
wanej do jednorazowego odbioru.

5.3. Pobieranie probek. Z partii przedstawio-
nych do sprawdzenia zgodnosci z wymaganiami
normy nalezy pobra¢ w sposob losowy:

a) do badan wg 5.1.1 a) i b) w zalezno$ci od
licznoS$ci partii 1gczng liczbe rulonéw podang
w tabl. 6.

Tablica 6
—— - Liczba rulonow Dopuszczalna
lczba l‘utﬂnow do badan liczba rulonéw
w partii wg 5.1.1a) i b) niedobrych

1 2 ) 3

do 20 5 1

21 = 63 10 2

64 — 160 15 3

161 = 400 25 5

b) do sprawdzenia wymagan wg 3.2 nalezy od-
ciag¢ z 3 rulonéw do badan niepelnych — proébki
o diugosci 0,8 m, do badan pelnych — probki
o dlugosci 1,20 m.
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Rulony i probki przeznaczone do badan nalezy
klimatyzowa¢ przez co najmniej 24 godz w tem-
peraturze 18 = 25°C.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego po-
lega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami
podanymi w 3.1.1 =+ 3.1.3. Ogledziny nalezy prze-
prowadzaé¢ nieuzbrojonym okiem na catej dlugosci
rulonu.

4

Ujawnione wady wplywaja na klasyfikacje
tylko wtedy, gdy wystepujg na prawej (uzytko-
wej) stronie ceraty potozonej na stole.

5.4.2. Sprawdzenie dlugosci i szerokoSci. Pomiar
szerokosci wykona¢ wg PN-58/C-89058.

Pomiar dlugosci polega na mierzeniu poszcze-
golnych odcinkéw wchodzaeych w skiad jednostki
opakunkowej (rulonu) przymiarem stalowym
z podziatkg centymetrowg zamocowanym na stole
brakarskim, z doktadnoscig do 1 cm.

5.4.3. Sprawdzenie gruboSci nalezy przeprowa-
dzi¢ wg PN-58/C-89058 grubosciomierzem wypo-
sazonym w plaskie stopki o Srednicy 27 mm,
z podzialkg o dzialce elementarnej 0,01 mm.

5.4.4. Sprawdzenie zapachu nalezy przeprowa-
dzi¢ wg PN-64/B-04270.

5.4.5. Sprawdzenie wytrzymaloSci na rozciaga-
nie nalezy przeprowadzi¢ wg PN-58/C-89058 na
6 probkach (po 3 z kierunku osnowy i watku).

5.4.6. Sprawdzenie elastyczno$ci (gietkosci) na-
lezy przeprowadzi¢ wg PN-64/B-04270. Przy prze-
ginaniu dookola preta o $rednicy 30 mm w tem-
peraturze 20°C nie powinny powstawaé rysy
i pekniecia na uzytkowej stronie ceraty podiogo-
wej.

5.4.7. Sprawdzenie odpornosci na dzialanie roz-
tworu mydla sodowego. Miekkg szmatke nalezy
zwilzyé 3-procentowym roztworem mydia sodo-
wego o temperaturze 18 < 30°C i pociera¢ nig
probki ceraty 15 razy.

Na powierzchni nie powinno by¢ Zadnych
zmian.

5.4.8. Sprawdzenie odpornoSci na starzenie

5.4.8.1. Przygotowanie probek. Nalezy przy-
gotowa¢ co najmniej 4 probki o wymiarach
150 X50 mm (po 2 z kierunku osnowy i watku)
tak, by miejsca, z ktérych je wycieto, byly row-
nomiernie rozrzucone od siebie jak najdalej, na
calej szerokosci probki.

5.4.8.2. Przyrzady

a) Cztery probowki o diugosci 180 mm i $red-
nicy wewnetrznej 16 mm.

b) Cztery czyste korki.

¢) Suszarka do utrzymania probéwek w tem-
peraturze 60 < 65°C.

5.4.8.3. Wykonanie badania. Kazdg probke na-
lezy zwing¢ wzdtuz jej dlugosci i umiesci¢ w pro-
bowkach. Probowki zamkngé czystymi korkami
i wlozy¢ do suszarki. Po osiggnieciu temperatury
60 + 65°C przetrzymywaé w tej temperaturze
przez 168 godz. Nastepnie wyja¢ probowki z su-
szarki, wyciggnag¢ probki i klimatyzowaé przez
16 godz w atmosferze o wilgotnosci wzglednej
powietrza 656 +59% i temperaturze 20 * 2°C.

Po klimatyzacji probki nalezy bada¢ wg 5.4.6.
Co najmniej 759 probek nie powinno wyka-
zywa¢é pekniecia powloki.

5.4.9. Sprawdzenie przyczepnoSci powloki kry-
jacej

5.4.9.1. Przygotowanie probek. Nalezy przygo-
towaé 3 probki o wymiarach 150X 75 mm (2 z kie-
runku osnowy i jedng z kierunku watku) oraz
takg samg liczbe probek o wymiarach nieco
wiekszych niz prébki ceraty, wycietych z tkaniny
CW wg BN-65/7533-02.

Prébek nie wycinaé blizej niz 5 cm od brzegu.

5.4.9.2. Wykonanie badania. Pokrycie kazdej
probki nalezy powlec klejem kazeinowym i wy-
suszy¢. Rownoczesnie pokry¢ klejem 1 wysu-
szy¢ probki tkaniny CW. Nalozy¢ nastepng war-
stwe kleju na probke ceraty i podczas gdy klej
jest jeszcze wilgotny, przylozyé¢ tkanine pokryta
klejem do probki (warstwami z nalozonym kle-
jem do siebie). Dla lepszego przyci$nigcia probek
do siebie mozna uzy¢ metalowego waitka.

Kombinowane proébki nalezy zawiesi¢ w su-
szarce ogrzanej do temperatury 60 - 70°C na
okres 15 min. Po wyschnieciu i ochlodzeniu
probki nalezy przycig¢é do szerokosci 5 cm. Na-
stepnie oddzieli¢ pokrycie od podstawowej tka-
niny dla uzyskania odpowiednie] koncéwki do
zamocowania w zacisku dynamometru.

W celu ulatwienia rozdzielenia tkanine pod-
stawowg mozna zwilzyé acetonem lub innym od-
powiednim rozpuszczalnikiem, ale nie blizej niz
5 mm od punktu, od ktérego zaczyna sie proéba.

Po uzyciu rozpuszczalnika prébka powinna by¢
zawieszona w suszarce na 15 min przy tempera-
turze 60 = 70°C dla odparowania resztek roz-
puszczalnika. Rozwarstwione konce probki nalezy
zamocowa¢ w szczekach dynamometru i podda-
waé rozwarstwieniu stosujgc predkos¢é posuwu
szczek 25 mm/min. Prébki rozwarstwia¢ do kon-
ca, a co 20 s notowa¢ ze skali dynamometru
wielko$¢ sily rozwarstwiajacej z dokladnoscig do
0,1 kG.
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Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng
sity rozwarstwiajacej na szerokosci 5 cm dla po-
szczegbdlnych probek.

5.4.10. Sprawdzenie odpornosci na Scieranie

5.4.10.1. Przygotowanie probek. Do badania na-
lezy przygotowaé¢ co najmniej 3 probki o Srednicy
114 mm, tak aby miejsca, z ktéorych je wycieto,
nie zawieraly wad i bledow, a odlegtos¢ od brzegu
nie byla mniejsza niz 10 cm.

5.4.10.2. Przyrzady

a) Aparat do badania Scieralnosci tkanin typu
Herzog-Geiger.

b) Szablon do wycinania proébek.

c) Papier $cierny w arkuszach wg PN-61/
M-59134 lub pl6tno $cierne w arkuszach wg
PN-61/M-59140 z nasypem elektrokorundu zwy-
ktego EB nr 12 (100).

5.4.10.3. Wykonanie badania. Probke nalezy
zakleszczy¢ w glowicy dolnej aparatu, a nastep-
nie naprezy¢ (wysoko$S¢ wyniesienia glowicy
6 mm). Zakleszczenia nalezy dokona¢ w ten spo-
sOb, aby powierzchnia probki nie miala sfaldo-
wan i $cieraniu poddana byla prawa (uzytkowa)
strona ceraty. Scieranie nalezy przeprowadzi¢ do
400 obrotow przy obcigzeniu glowicy gornej
z materiatem sciernym 1500 G.

Co 200 obrotéw nalezy dokona¢ wymiany ma-
terialu Sciernego.

Powierzchnia probek nie powinna mie¢ prze-
switow tkaniny w $wietle odbitym.

9.5. Ocena wynikow badan. Partie ceraty pod-
fogowej nalezy uzna¢ za odpowiadajacg wyma-
ganiom normy, jezeli wszystkie przeprowadzone
badania daly wyniki dodatnie, a liczba rolek nie-
dobrych w prébce nie przekroczyla liczby poda-
nej w tabl. 6.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-68/6391-01

Niniejsza norma zastepuje ZN-56/MPCh-09-128, w sto-
sunku do ktérej dokonano nastepujgcych istotnych
zmian:

a) wprowadzono nowe badania uzytkowe,
b) uregulowano zagadnienie kontroli i. odbioru ceraty
podiogowej.



