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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ozna-
czanie twardosci powlok farb graficznych oraz innych
powlok nakladanych na odbitki drukarskie metoda
otowkowa.

1.2. Zakres stosowania metody. Metode stosuje si¢
do oznaczania twardosci powlok farb graficznych na-
noszonych na podloza nieelastyczne, z wyjatkiem farb
dajacych powloki matowe.

1.3. Okreslenia. Twardo$¢ powloki — odpornosé
powloki farby na wtlaczanie w jej powierzchnie ostrza
otowka o okreslonej twardosci.

2. METODA BADANIA

2.1. Zasada metody polega na przesuwaniu po po-
wierzchni powloki farby (ze stala sita i pod okreslonym
katem) otéwkow o stopniowanej twardosci oraz poda-
niu twardo$ci ostatniego otdéwka, ktéry nie pozostawit
trwalej rysy na powloce.

2.2. Przyrzady i materialy

a) Przyrzad do oznaczania twardoéci metoda otéw-
kowa Wolffa-Wilborna, typ 291. Przyrzad skiada si¢
z uchwytu do otéwka umieszczonego na dwdéch rolkach,
pokretla do umocowywania otéwka, trzpienia do usta-
wiania otéwka i uchwytu do przesuwania przyrzadu.
Nacisk ostrza otéwka na powloke farby odpowiada
masie przyrzadu réwnej 300 g. Kat nachylenia otowka
jest staty i wynosi 30°!).

b) Zestaw olowkoéw firmy Faber-Castell, skiadajacy
sig z 17 ofdwkoéw o nastgpujacych twardosciach: 6B,
5B, 4B, 3B, 2B, B, HB, F, H, 2H, 3H, 4H, 5H, 6H, 7H,
8H, 9H?).

c) Temperowka do otowkéw, wchodzaca w sklad
wyposazenia przyrzadu.

. d) Tabela stopni twardosci zestawu olowkow Faber-
-Castell (graficzne przedstawienie grubosci linii otow-
koéw o poszczegdlnych twardosciach).

e) Papier offsetowy wg PN-59/P-95007.

) Patrz Informacje dodatkowe p. 4.
?) Patrz Informacje dodatkowe p. 5.

2.3. Przygotowanie odbitek do badan. Do sporzadza-
nia odbitek przygotowaé paski podioza o wymiarach
okoto 70 X200 mm, po czym wykona¢ odbitki zgodnie
ze wskazaniami w normie przedmiotowej, ktore po-
winny okresli¢: rodzaj podioza. metod¢ sporzadzania
odbitek, grubos¢ warstwy farby i sposdb utrwalania
odbitek. Powloka farby powinna by¢ gladka, jedno-
rodna i nie moze by¢ zakurzona.

2.4. Przygotowanie otéwkoéw. Oldwki nalezy zatem-
perowaé¢ wg 2.2c), a nast¢pnie ostrza zaokragli¢ przez
pocieranie grafitem po papierze wg 2.2e) i ciagle obra-
canie oféwka nachylonego pod katem 40° w stosunku
do poziomo umieszczonego papieru. Prawidiowo przy-
gotowany otéwek powinien dawaé rysunek o grubosci
linii zgodnej z tabela wg 2.2d).

2.5. Wykonanie oznaczania. Badang odbitkg umiescié
w pozycji poziomej na twardej, réwnej powierzchni.
W uchwyt przyrzadu wlozy¢ otéwek i wysunaé¢ go na
taka dlugosé, aby koniec ostrza znalazi sie dokltadnic
pod szpicem wystajgcego z przyrzadu trzpienia, po
czym olowek zamocowaé przez obrét pokretia. Naste-
pnie przyrzad postawi¢ na podiozu i trzymajgc za
uchwyt przesunaé¢ go po powierzchni powloki farby
w kierunku do siebie.

Badanie nalezy rozpoczaé otowkiem o przewidywane;j
twardo$ci badanej powloki. Nastgpnie nalezy uzyc
oléwka bardziej mickkiego od tego, ktory zarysowat
powloke, po czym badanie powtorzyé otdwkiem o ko-
lejnej wyzszej twardoéci i postgpowaé w ten sposob, az
do uzyskania pierwszej trwatej rysy, z tym ze kazda
nastepna linia powinna byé oddalona od poprzedniej
co najmniej 0 5 mm.

Przez trwalg ryse, w pojeciu niniejszej normy, nalezy
uwazaé taka ryse, ktéra nie znika po przetarciu, pod
umiarkowanym naciskiem, wilgotna gabka lub migkka
szmatka i wykazuje znacznie zmniejszony polysk w po-
rownaniu z powloka nieuszkodzong.

2.6. Interpretacja wynikéw. Twardosé¢ powloki, ozna-
czang metoda oldwkowa, okreéla sie przez podanie
oznakowania ostatniego otdwka, ktory nie pozostawit
na powloce farby trwalej rysy.

2.7. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ oceng trzech
rownolegtych oznaczan nie rdznigcych si¢ migdzy
soba.
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INFORMACJE  DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Instytut Przemyslu Tworzyvw
i Farb, Zaktad Farb Graficznych, Gdansk.

2. Normy zwigzane
PN-59/P-95007 Wytwory papiernicze. Papier i karton offsctowy.

3. Autor projektu normy — inz. Halina Suda, Instytut Przemystu
Tworzyw 1 Farb, Zaktad Farb Graficznych, Gdansk.

4. Producent przyrzadu do oznaczania twardosci Wolffa-Wilbdr-
na, Lack- und Kuuslsmf’l‘prﬁfmabchinep und Geridte, Erichsen
GMBH-CO. KG Hemer-Sundwig, RFN.

5. Producent oléwkéw.do oznaczania twardoéci — A. W. Faber-
-Castell 9000, RFN.



