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NORMA BRANZOWA

WYROBY Z DREWNA

Plyty pil$niowe
Nazwy i okreslenia stosowane
w procesie technologicznym

Grupa katalogowa IX 24

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa nazwy i okreslenia pod-
stawowych poje¢, operacji technologicznych, ma-
szyn i urzadzen stosowanych w procesie produk-
¢ji plyt pilsniowych ogolnego przeznaczenia o po-
wierzchni naturalnej.

2. NAZWY I OKRESLENIA

2.1. Pojecia podstawowe

(2.1.1) widkno drzewne — czastka lignocelulo-
zowa o wydluzonym ksztalcie wyodrebniona z
drewna w wyniku rozwlékniania.

(2.1.2) masa wloknista — zawiesina wlokien
drzewnych w wodzie lub w powietrzu.
(2.1.3) masa okladowa — masa wloknista o du-

zym stopniu zmielenia, niekiedy Scier lub masa
celulozowa, nanoszona na wstege w celu wytwo-
rzenia okladu powierzchniowego.

(2.1.4) masa wylawiana — wlékna drzewne od-
zyskiwane z wody obiegowej lub scieku na filtrze
iub w osadniku, zawracane do produkcji.

(2.1.5) spil$nianie — zjawisko przeplatania sig
i adhezji wiokien, towarzyszace odwadnianiu ma-
sy wioknistej.

(2.1.6) stopien zmielenia masy -—- miara stanu
rozdrobnienia tkanki drzewnej. W technice pow-
szechnie stosuje si¢ kryterium posredniej oceny
stopnia zmielenia — czas odwadniania w znorma-
lizowanych warunkach.

(2.1.7) stezenie masy — ilos¢ suchych wiokien
drzewnych zawarta w 1 dm?® masy wiokniste]j,
wyrazona w gramach lub odsetkach.

(2.1.8) srodek hydrofobowy — substancja do-
dawana w procesie produkeji plyt, w celu zmniej-
szenia chlonnosci wody przez plyty.

(2.1.9) Srodek wzmacniajacy -— substancja o
charakterze zywic klejowych lub inna substancja
dodawana w procesie produkeji pltyt w celu zwiek-
szenia wytrzymatosci plyt. ‘

(2.1.10) Srodek koagulujacy (utrwalajacy) —
substancja o charakterze kwasnym, najczesciej
siarczan glinu, dodawana do masy wloknistej w
celu obnizenia pH, przemiany zoli w zele i osa-
dzeniu czastek zelu na wloéknach.

(2.1.11) wstega masy wloknistej — masa wlok-
nista spil$niona i uformowana w ksztalcie tasmy.

(2.1.12) wilgotnos¢ wstegi (wzgledna) — zawar-
tos¢ wody we wstedze wyrazona w odsetkach
masy mokrej wstegi.

(2.1.13) arkusz masy wloknistej — odcinek wste-
gl wloknistej w ksztalcie prostokata przeznaczo-
ny do wysuszenia w gorgcej prasie lub suszarce.

(2.1.14) Srodek przeciwadhezyjny — substan-
cja zapobiegajgca przywieraniu plyt do matryec.

(2.1.15) woda swieza — woda do celow techno-
logicznych pobierana z zasobéw naturalnych.

(2.1.16) woda obiegowa — medium transporto-
we wildkna drzewnego wielokrotnie zawracane w
procesie produkecji. Zawiera zanieczyszczenia w
postaci wlokien drzewnych, substancji koloidal-
nych i rozpuszczalnych, ktérych ilo$¢ wzrasta z
krotnoscig uzycia w procesie produkcyjnym.

(2.1.17) Scieki przemystowe — zanieczyszczona
woda usuwana z procesu produkcji.

(2.1.18) obciazenie Sciekow — ladunek substan-
¢ji organicznych i nieorganicznych w postaci za-
wiesin, koloidow i substancji rozpuszczalnych w
sciekach.

2.2. Proces technologiczny

(2.2.1) wytwarzanie zrebkow (,,zrebkowanie”)
— rozdrabnianie réznej postaci drewna na czast-
ki zwane zrebkami,
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(2.2.2) sortowanie zrebkow -— rozdziclanie zreb-
niedorebki,
wymiarach i przesiew.

kow na frakcje: zrebki o wlasciwyceh
(2.2.3) rozdrabnianie niedorebkow — zmniejsze-
zbyvt
dzielonvch w operacji sortowania.

nie wyvmiarow duzych czgstek drewna od-

(2.2.4) rozwloknianie zrebkéw — rozdrabnianie

tkanki drzewnej na czgstki zwane wloknami
drzewnymi.

(2.2.5) domielanie — mechaniczna obrobka ma-
sy wiéknistej w celu zmniejszenia wymiarow

wlokien drzewnych oraz w celu zwigkszenia po-
datnosci masy wiokniste] na spilsnianie.

(2.2.6) zaklejanie — mieszanie masv wlokniste]
ze srodkami hydrofobowymi 1 wzmacniajgceynil
oraz koagulacvinvmi; nickiedy natrysk na zreb-
ki lub wstege masy wlokniste].

(2.2.7) formowanie — kszialtowanic wstegl ma-

sy wioknistej przez spilsnianie, odwadnianie.

(2.2.8) suszenie — usuwanie wody =z
wloknistych przez

arkuszy
bezposrednie owiewanle stru-
mieniem suchego, goracego powietrza

(2.2.9) prasowanie — usuwanie wody 7z arku-

szy wloknistyvceh przez wyy cisnienia W

vieranie
podwyzszonej temperaturze.

(2.2.10) cykl prasowania -—— zespol nastepujacych

po sobie czynnosci: zaladunku i zamykania prasy,

prasowania arkuszy, olwierania prasy i wyladun-

ku ptvt.
(2.2.11) temperatura prasowania
ra plyt grzejnych prasy.

— lemperatu-

(2.2.12) czas prasowania — czas od momenlu
rozpoczecia ruchu stolu prasy do momentu cat-
kowilego otwarcia prasy.

(2.2.13) krzywa wykres
cisnienla wywieranego na arkusz masy wloknis-

prasowania —— zmian

tej w czasie prasowania. W wykresie wyroznia
sie czas zamykania, wyciskania, suszenia i dogrze-
wania.

(2.2.14) czas zamykania prasy — czas od mo-
mentu rozpoczecia ruchu stolu prasy do momen-
tu osiggniecia maksymalnego cisnienia prasowa-
nia.

(2.2.15) czas wyciskania — czas ulrzymywania
maksymalnego cisnienia na poczgtku prasowania.

(2.2.16) czas suszenia w prasie —— czas od mo-
pow-
tornego podwyzszenia cisnienia lub do momentu

mentu obnizenia ci$nienia prasowania do
otwarcia prasy w przypadku, gdy nic stosuje sig
okresu dogrzewania.

(2.2.17) czas dogrzewania w prasie — czas od
momentu powtoérnego podwyzszenia cisnienia pra-

sowania do momentu otwarcia prasy.
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(2.2.18) obrobka termiczna (hartowanie) — wy-
grzewanie plyt w zamknietym pomieszcezeniu w

warunkach intensywne] wymiany ciepla pomie-

dzy strumieniem gazow a plytami.

(2.2.19) czas obrobki termicznej (hartowania) —
czas od momentu zamkniecia komory wygrzewa-
nia z wsadem plyt do momentu otwarcia komo-
rv po zakonczeniu procesu obrobki termicznej.

(2.2.20) temperatura obrébki termicznej (harto-
wania) — temperatura strumicnia gazow owiewa-
jacych plyty w komorze wygrzewania.

(2.2.21) nawilzanie plyt — zwiekszanie wilgot-
nosci plyt poprzez jch kontakt z powieirzem o
wysokiej wilgotnosgei wzglednej lub z wodsg.

(2.2.22) formatowanie plyt — obcinanie brzegow
lub dzielenie plyly na czesci

(2.2.23) oczyszezanie Sciekow — usuwanic 7
sciekow  zanicezyszezen
fizyecx

nicorganicznych 1 orgu-

nicznych metodami nymi, chemicznymi i

biologicznymi.

2.3. Maszyny i urzadzenia

(2.3.1) rebarka — skrawarka sluzgca do dzie-
lenia drcowna na zrebki (,,zrebkowania’).
(2.3.2) sortownik zrebkow — urzgdzenie siuza-

do rozdzielania zrebkow na frakcje.

(2.3.3) rozdrabniarka zrebkéw — urzagdzenie stu-
zgce do zmnicjszania wymiaréw niedorebkow od-
dzicionych przez sortownik.

(2.3.4) myjnia zrebkow — urzadzenic sluzace
do wyplukiwania za pomocg wody zanieczyszczen
7z¢ 7zrebkow.

(2.3.5) zasobnik zrebkow — zbiornik magazyv-
nowy.

(2.3.6) kosz zasypowy — lej wyposazony w wi-
brator stuzacy do =zasilania termorozwlokniacza

zrebkami.

(2.3.7) termorozwléokniacz (delibrator) urza-
rozwlokniacza zrebkow w srodowisku
nasvconej pary wodnej o temperaturze powyzej
100°C.

(2.3.8) rozwlokniacz tarczowy (rafinator) —
urzadzenie do domielania masy wlokniste].

dzenie do

(2.3.9) drenomierz — urzadzenie do pomiaru
czasu odwadniania masy wiéknistej w znormali-
zowanych warunkach.

(2.3.10) kadz masowa — zbiornik wyposazony
w mieszadlo, sluzacy do miedzyoperacyjnego ma-
gazynowania masy wloknistej.

(2.3.11) skrzynia klejarska — urzadzenie wypo-
sazone w mieszadlo stuzace do cigglego zakleja-
nia masy wloknistej.

(2.3.12) dozownik — urzagdzenie stuzace do daw-
kowania srodkow chemicznych w okreslonej pro-
porcji do masy wloknistej.
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(2.3.13) maszyna formujaca — urzgdzenie sltu-
zgce do formowania wstegi masy wloknistej, na
sicie bez konca, ze strefami grawitacyjnego od-
cieku, ssania i prasowania pomigdzy walcami.

(2.3.14) przekrawacz poprzeczny — najczeSciej
urzadzenie z nozem tarczowym zainstalowane na
maszynie formujacej, stuzace do dzielenia wste-
gi masy wloéknistej na arkusze.

(2.3.15) przekrawacz wzdluzny — najczesciej
urzadzenie z nozem tarczowym zainstalowane na
maszynie formujgcej, sluzagce do obcinania brze-
gow wslegl masy wioknistej.

(2.3.16) suszarka rolkowa — tunel z przenosni-
kami rolkowymi i nadmuchem suchego, gorgce-
go powietrza, sluzacy do cigglego suszenia arku-
szy masy wiloéknistej na plyty porowate.

(2.3.17) blacha obiegowa — podkladka podtrzy-
mujaca arkusz wloknisty w czasie przemieszeza-
nia go z maszyny formujacej do pracy i podczas
prasowania.

(2.3.18) siatka obiegowa — kwasoodporna siat-
ka, umieszczona na blasze obiegowej pod arku-
szem wiloknistym, ulatwiajaca odprowadzenie wo-
dy i pary wodnej z prasowanych arkuszy.

(2.3.19) matryca — polerowana, kwasoodporna
blacha zamocowana pod poélka grzejng prasy i
przylegajaca do prawej plaszczyzny plyly w cza-
sie prasowania.

(2.3.20) winda zatadoweza (kosz) — urzadzenie
stuzace do gromadzenia wsadu arkuszy wioknis-
tych ulozonych na siatkach i blachach obiego-
wych oraz do jednoczesnego ich ladowania na
wszystkie polki prasy.

(2.3.21) prasa goraca (wielopotkowa) — urza-
dzenie stuzgce do jednoczesnego suszenia wsadu
arkuszy wtoknistych na twarde i pottwarde ply-

ty pilsniowe przez wyciskanie i odparowywanic
wody.

(2.3.22) winda wyladoweza (kosz) — urzgdzenie
stuzace do jednoczesnego rozladowania wszyst-
kich polek prasy.

(2.3.23) komora wygrzewania (hartownicza) —
urzadzenie stuzgce do obrobki termicznej twar-
dych ptyt pilsniowych.

(2.3.24) komora chtodzgca — urzadzenie stuzg-
ce do obnizenia temperatury plyt po obrébce
termicznej w komorze wygrzewania (hartowni-
czej). .

(2.3.25) komora nawilzajgca — urzgdzenie stu-
zgce do nadania plytom wymaganej wilgotnosel
pod wplywem dzialania cieplego powietrza o wy-
sokiej wilgotnoscei wzglednej.

(2.3.26) nawilzarka kontaktowa — urzadzenie
stuzgce do nadania plytom wymaganej wilgotnos-
ci przez bezposrednie zwilzanie plyt woda.

(2.3.27) wozek hartowniczy — wielopotkowy
stalyw na kolach sluzacy do przetlrzymywania
plyt w komorze wygrzewania (hartowniczej), chto-
dzacej i nawilzajagcej.

(2.3.28) formatowka — pilarka wielotarczowa
stuzaca do dzielenia arkuszy plyt na zgdane for-
maty lub do obcinania brzegow.

(2.3.29) wylawiacz wlokien — urzgdzenie do
wychwytywania wloékien z wody obiegowej za
pomocyg filira bebnowego ze wspomagajacyg war-
stwa filtracyjna z masy widknistej.

(2.3.30) piaskownik — urzgdzenie w postaci
dlugiej rynny, sluzace do usuniecia ze Sciekow
piasku, zwiru i innych ciezkich zanieczyszczen.

(2.3.31) osadnik — zbiornik przeplywowy o ma-
tej predkosci przeplywu Sciekow umozliwiajgcej
wydzielanie z nich latwo opadajacych zawiesin
(plaski, stozkowy, z mieszadlem lub bez).
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