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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa wymagania i badania doty-
czagce mlynkéw miotkowych uzywanych w przemysle
paszowym do rozdrabniania surowcéw stosowanych
w mieszalniach pasz.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary. Odchytki wymiarow nietolerowanych
nie powinny przekraczaé klasy IT14 (dla obrébki me-
chanicznej) i klasy IT16 (dla obrébki r¢cznej) wg
PN-78/M-02139.

Odchytki wymiar6w katowych nietolerowanych nie
powinny przekraczaé klasy ATal4 wg PN-77/M-02136.

Odchytki ksztaltu i polozenia powierzchni obrobio-
nych nietolerowanych nie powinny przekracza¢ warto-
§ci szerggu 10 wg PN-80/M-02138.

Odlewy zeliwne powinny odpowiada¢ wymaganiom
klasy Wp5 wg PN-76/H83100. Tolerancje wymiaréw
odlewéw, tolerancje obrabianych $cianek i zeber oraz
naddatki na obrébke skrawaniem powinny by¢ zgodne
z III klasa dokladnosci wg PN-72/H-83104.

Gwinty powinny by¢ wykonane w klasie co najmnie;j
§redniodoktadnej wg PN-83/M-02113.

" Pozostate wymagania — wg BN-84/2666-05 i doku-
mentacji technicznej.

2.2. Materialy. Elementy handlowe stosowane do
wyrobu powinny by¢ zgodne z normami przedmioto-
wymi lub mie¢ $wiadectwa jakosci zakladu wytwor-
czego.

Materiaty powltok ochronnych powinny mieé $wia-
dectwa gwarancyjne wytworcy i moga by¢ stosowane
jedynie w okresie gwarancji.

Pozostale wymagania — wg dokumentacji technicz-
nej.

2.3. Wyglad zewngtrzny. Zewngtrzne powierzchnie
nig pqwmny mie¢ uszkodzen mechanicznych.

2.4. Pawloki ochromne. Powtoki lakierowe powinny
Ppyé typw ochronnego przewidziane do uzytku w wa-
rynkach eksploatacji TIC/M1/FO/BO/L wg PN-71/
~ H-04653. .
~ Powierzchnie do lakierowania nalezy przygotowaé
zgodnie z PN-70/H-97051, a oceng przygotowania po-
wierzehnl przeprowadzié wg PN-70/H-87082.

Powloki lakierowe na powierzchniach zewngtrznych
powinny odpowiada¢ pokryciu typu II w 2 klasie sta-
ranno$ci wykonania wg PN-79/H-97070.

Grubo$¢ powloki co najmniej 40 pm przyczepnosci
2 wg PN-80/C-81531.

2.5. Wymagania elektryczne

2.5.1. Silnik elektryczny powinien mie¢ kart¢ gwaran-
cyjng stwierdzajgca jego jako$¢. Miynki powinny by¢
przystosowane do podiaczenia do sieci elektrycznej
o napigciu 380/220 V i czgstotliwosci 50 Hz.

2.5.2. Wyposazenie elektryczne powinno speinia¢ wy-
magania wg PN-73/M-55604, PN-79/E-06008 i PN-70/
E-06018.

2.5.3. Stopien ochrony obudowy urzadzen elektrycz-
nych P64 — wg PN-79/E-08106.

2.8.4. Opornoéé izolacji migdzy poszczegélnymi fa-
zami a masg nie powinna by¢ mniejsza niz 1 MI(}.

2.5.5. Wytrzymato$é elektryczna. Izolacja cato$ci wy-
posazenia elektrycznego, mierzona migdzy uziemiong
masa maszyny, powinna wytrzyma¢ w ciggu 1 min bez
przebicia, przeskoku lub wytadowan powierzchniowych
napigcie o wartosci skutecznej 85% najmniejszego na-
pi¢cia probierczego przewidzianego norma dla zastoso-
wanego osprzgtu, lecz nie powinno by¢ nizsze niz
1500 V.

2.5.6. Przewody obwod6éw sitowych powinny by¢ ko-
loru czarnego, sterowania — koloru czerwonego, a ob-
wodéw ochronnych — koloru zdtto-zielonego.

Przewody powinny mie¢ oznaczniki adresowe zgod-
nie ze schematem elektrycznym, a odizolowane konce
przewodéw powinny by¢ zabezpieczone cynag lub za-
prasowang tulejka. .

2.6. Wykonanie

2.6.1. Elementy sterowania miynka powinny odpo-
wiada¢ wymaganiom wg PN-84/Z-08202 i dziata¢ bez
zacie€,

2.6.2. Wymagania ogélne. Drzwiczki powmny szczel-
nie przylegaé do korpusu, sito powinno tatwo si¢ wyj-
mowa¢é i szczelnie przylega¢ do korpusu.

Wat wirnika powinien by¢ wywazony bez miotkow
w klasie dokladno$ci G 6.3 wg PN-77/M-04000.
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2.6.3. Twardoé¢ elementéw ulepszonych cieplnie lub
hartowanych nie powinna na catej powierzchni elemen-
.tu rozni¢ sie od twardo$ci nominalnej wigcej niz
+3 HRC. Czesci utwardzone nie powinny mie¢ pgknigé
1 deformacji.

2.6.4. Polaczenia spawane. Spoiny powinny by¢ ciag-
e, bez podtopient lica, kraterow, pgknig¢ podiuznych
i poprzecznych, przepalen i1 wypukio$ci spoin pachwi-
nowych.

2.7. Montaz. Wszystkie czsci 1 zespolty powinny by¢
wolne od zanieczyszczel, zmontowane w sposob za-
pewniajac
tazu mogg by¢ uzyte tylko te czgéci, ktdre zostaly
przyjete przez kontrolg jakosci.

Polaczenia gwintowe powinny by¢ zabezpieczone
przed odkrgceniem. Lby §rub, wkretéw oraz nakretki
powinny przylega¢ na catym obwodzie do powierzchni
czesci lub zespotdw laczonych.

Przed montazem powierzchnie obrobione i nie ma-
lowane powinny by¢ zabezpieczone przez pokrycie ich
wazeling techniczng wg PN-69/C-96120.

2.8. Dopuszczalny poziom diwieku na stanowisku
pracy mtynka w warunkach eksploatacji nie powinien
przekraczaé wielkosci ustalonych w PN-84/N-01307
tabl. 1. ’

2.9. Ochrona przed wibracjami. Kazdy mtynek miot-
kowy powinien by¢ wyposazony w elementy antywibra-
cyjne.

2.10. Préba ruchu bez obcigzenia miynka. Kazdy mty-
nek po kompletnym zmontowaniu powinien by¢ pod-
dany prébie ruchowej bez obciazenia przez kilkakrotne
wiaczenie 1 wylgczenie, w czasie niezb¢dnym do spraw-
dzenia prawidtowego wspétdziatania czgsci i zespotow.

Rozruch oraz praca miynka powinna byé réwno-
mierna bez drgan i zacig€.

Pobor pradu nie powinien przekroczy¢ wartosci zna-
mionowej silnika.

Temperatura tozysk nie powinna przekroczyé¢ 50°C
powyzej temperatury otoczenia.

2.11. Préba ruchu pod obcigzeniem moze by¢ prze-
prowadzona jedynie po uzyskaniu pozytywnych wyni-
kéw z proby ruchu bez obcigzenia. Proba pod obcig-
zeniem powinna by¢ prowadzona w warunkach zblizo-
nych do warunkéw pracy normalnej. Czas pracy w cza-
sie proby pod obciazeniem — wg dokumentacji tech-
nicznej.

W zalezno$ci od typu miynka wydajno$¢ powinna
by¢ zgodna z deklarowang oraz z BN-84/2666-05. Do-
puszczalna odchytka wydajnosci nie powinna przekra-
cza¢ +5% wydajnoSci nominalnej.

Stopienn rozdrobnienia surowca wg PN-67/R-64804.

Temperatura tozysk nie powinna przekracza¢ 50°C
powyzej temperatury otoczenia.

prawidiowe dziatanie maszyny. Do mon- -

: materiatbw chemicznie agresywnych,

Pobér pradu nie powinien przckrociyé warto§ci zna-
mionowej silnika. ~

2.12. Cechowanie. Na korpusie miynka, w miejscu
wskazanym w dokumentacji, powinny byé umocowane
w sposéb trwaty tabliczki znamionowe wg BN-85/
2406-01, zawierajace co najmniej nast¢pujace dane:

— nazw¢ i znak wytworni,

— nazw¢ i typ maszyny,

— nr fabryczny,

— rok produkcji,

— masg,

— znak kontroli jakoSci.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Przed pakowaniem powierzchnie su-
rowe i obrobione wykonane ze stali nieodpornej na
korozje (bez pokry¢ ochronnych) powinny by¢ zabez-
pieczone warstwg wazeliny technicznej] TW wg PN-69/
C-96120.

Opakowanie transportowe nalezy wykonac zgodnie
z BN-77/7160-01.

ZnakXowanie opakowan wg PN-85/0-79252 w tym
znakami manipulacyjnymi p. 2.4.3, 2.4.6 i 2.4.10.

3.2. Przechowywanie. Miynki nalezy przechowywac
w pomieszczeniach suchych, zamknigtych, z dala od
zabezpieczone
przed uszkodzeniami mechanicznymi.

3.3. Transport mitynkdéw moze odbywac si¢ krytymi
$rodkami transportu zgodnie z obowigzujagcymi prze-
pisami'). Rozmieszczenie miynkéw wewnatrz Srodka
transportu oraz sposOb zabezpieczenia przed przemiesz-
czeniem powinny by¢ zgodne z instrukcjg producenta
uzgodniong z przewoznikiem.

4. BADANIA

4,1. Program badan — wg tablicy.

Badania pelne nalezy przeprowadzi¢ przy wykony-
waniu mtynk6w po raz pierwszy przez dang wytwornig,
po kazdej zmianie materiatu, technologii i konstrukcji
moggcej mie¢ wptyw na jakos¢ wyrobu, okresowo raz
na dwa lata, przy wznawianiu produkcji maszyn w tej
samej wytworni, jezeli przerwa w prdukcji trwa diuie]
niz dwa lata.

Badania niepelne nalezy przeprowadza¢ w czasie bie-
zacej kontroli jako$ci produkcji oraz przy odbiorach
wyrobu. i

1y Patrz Informacje dodatkowe.

Lp. Rodzaj badan ottt Wymagania wg Opis badafi wg
peine niepelne
1 2 4 5 6
1 | Ogledziny zewnetrzne + 2.3,2.56,26.1,29 4.4.1
2.12
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cd. tablicy
Lp. Rodzaj badan Sy Wymagania wg Opis badan wg
peine niepetne
1 2 4 5 6
2 | Sprawdzenie wymiardéw + + 2.1 442
3 | Sprawdzenie materiatéw + + 2.2 443
4 | Sprawdzenie powtok ochronnych + + 2.4 444
5 | Sprawdzenie wymagan elektrycznych + + 25 4.4.5
6 | Sprawdzenie wykonania + + 2.6 4.4.6
7 | Sprawdzenie montazu + + 2.7 4.4.7
8 | Préba ruchu bez obciazenia + + 2.10 4.49
9 | Sprawdzenie poziomu diwicku + - 2.8 4.4.8
10 | Préba ruchu pod obciazeniem + - Co2.11 4.4,10
Znakiem + oznaczono badania, ktbre nalezy przeprowadzié. ’
Znakiem - oznaczono badania, ktérych nie przeprowadza sig. 21
4.2. Pobieranie prébek. Do badan peinych nalezy po-  4.4.6. Sprawdzenie wykonania ' .

bra¢ jeden miynek danego typu. Badaniom nlepe{nym
podlega kazdy miynek.

4.3. Przygotowanie do badani. Do badan nalezy przed-
stawi¢ mlynki kompletnie zmontowane i wyregulowane.

Miynek powinien byé ustawiony na twardym, wypo-

ziomowanym podtozu, podiaczony do sieci zasilania
elektrycznego i uziemiony.

4.4. Opis badan

4.4.1. Ogledziny zewngtrzne polegaja na wizualnej
ocenie wszystkich czgéci, zespoléw oraz kompletnego
miynka.

W szczegélnosci nalezy sprawdzié:

- stan wykonania powierzchni montazowych,

— stan powlok ochronnych powierzchni zewnetrz-
nych,

— pewnos$¢ mocowania przewodéw elektrycznych,

— poprawno$¢ rozmieszczenia elementéw sterowa-
nia,

— cechowanie danych znamionowych na tabliczkach
znamionowych,

— Wwyposazenie w elementy antywibracyjne.

4.4.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé przy- -

rzadami pomiarowymi zapewniajagcymi wymagang do-
ktadno$é.

4.4.3. Sprawdzenie materialéw nalezy przeprowadzié
poréwnujgc dokumenty materiatowe z dokumentacja
techniczng. ;

4.4.4. Sprawdzenie powlok ochronnych nalezy prze-
prowadzi¢ wg PN-79/H-97070. Ponadto nalezy spraw-
dzi¢ grubo$é powtoki wg PN-74/C-81515, przyczepnos¢

wg PN-80/C-81531.

4.4.5. Sprawdzenie wymagaii elektryeanych polega na:
~ gprawdzeniu §wiadectwa gwarancyjnego wytwor-
cy sﬂmka _ .
— wykonaniu pomiaréw oporno$ci izolacji
PN-73/M-55604 p. 3.3.1 i PN-79/E-08106,
— wykonaniu pomiaréw opornofci instalacji o-
“chronnej wg PN-73/M-55604 p. 3.3.3.

wg

4.4.6.1. Sprawdzenie szczelno$ci przylegania drzwi
i sita do korpusu nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny.

4.4.6.2. Sprawdzenie wywazenia walu wirnika bez
miotkéw nalezy przeprowadzi¢ na wywazarce dynamicz-
nej.

4.4.6.3. Sprawdzenie twardo$ci elementéw ulepszo-
nych cieplnie lub hartowanych wg PN-78/H-04355, oce-
na powierzchni — przez ogledziny. -

4.4.6.4. Sprawdzenie polaczenn spawanych polega na
sprawdzeniu polozonych spoin nie uzbrojonym okiem.

4.4.7. Sprawdzenie montazu polega na sprawdzeniu
momentéw dokrecenia potaczen gwintowych oraz oce-
nie zabezpieczenia powierzchni nie malowanych.

4.4.8. Sprawdzenie poziomu diwigku — wg PN-81/
N-01306 i PN-84/N-01307.

4.49. Préba ruchu bez obcigzenia. Probe przepro-
wadza si¢ przez uruchomienie miynka i obserwacje
jego pracy zgodnie z wymaganiami dokumentacji tech-
nicznej i 2.10.

W czasie préby nalezy wykonaé pomiary:

— temperatury lozysk termometrem klasy 2,5;

— poboru pradu przyrzadami pomiarowymi klasy
co najmniej 1,5;

— dzialania elementéw sterujacych przez co naj-
mniej kilkakrotne przekrgcenie lub naci$nigcie przy-
ciskéw 1 wylacznikéw.

Ponadto nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny, czy miy-
nek spelnia wymagania w zakres;e bezpieczenstwa uzyt-
kowania i ergonomii,

4.4.10. Préba ruchu pod obcigzeniem polega na spra-
wdzeniu prawidlowosci dziatania mlynka w warunkach
zblizonych do warunkéw eksploatacyjnych.

W czasie proby nalezy sprawdzié:

— pobér pradu przyrzadaml pomiarowymi klasy co
najmniej 1,5,

— stopien rozdrobnienia surowcéw i wydajnosé
miynka wg dokumentacji technicznej, '

— temperatur¢ tozysk — termometrem klasy co naj-
mniej 2,5.
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4.5. Ocena wynikéw badaf. Miynek nalezy uznaé za
dobry, jezeli wszystkie badania wg 4.1 przeszcdl z wy-
nikiem pozytywnym.

4.6. Zaswiadczenie wytwércy o zgodnodci z normg.
Dla kazdego wyprodukowanego miynka nalezy wysta-
wi¢ zaswiadczenie stwierdzajace zgodno$§¢ wykonania
miynka z wymaganiami normy.

5. POSTEPOWANIE Z WYROBEM NIEZGODNYM
Z WYMAGANIAMI NORMY

Mtynek nie spelniajacy choéby jednego z wymagan
wg 4.1 wytwérca ma prawo poprawi¢ i przedstawi¢ do
badanh powtérnych. Zakres badarh powtérnych powinien
obejmowa¢é tylko te badania, ktérych wynik byt ujemny
oraz te badania, ktére na skutek usunigcia wad moga
mie¢ wyniki odmienne niz poprzednie.

~ ot
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INFORMACJE DODATKOWE

—

1. Instytucja opracowujgca norme¢ -— Instytut Maszyn Spoiyaw—-:'
czych, Warszawa, l

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-83/2666-02

a) uaktualniono wymagania poziomu diwigku na stanowisku
pracy miynka,

b) wprowadzono wymaganie dotyczace wyposaiama miynkéw
w elementy antywibracyjne,

c) zmieniono wymagania dotyczace pakowania, przechowywania
i transportu i dostosowano do obowiazujacych przeplséw w tym
zakresie.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci
powlok :

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreélanie przyczepno$ci po-
wiok do podloza oraz przyczepnodci migdzywarstwowe;j

PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna

PN-79/E-06008 Przemystowe zaki6cenia radioelektryczne. Urzadze-
nia powszechnego uzytku zawierajace silniki elektryczne. Dopusz-
czalne poziomy zaktocen. Ogdlne wymagania i badania

PN-70/E-06018 Przemystowe zaki6cenia radioelektryczne. Maszyny
elektryczne wirujace oraz urzadzenia przemystowe zawierajace
takie maszyny. Dopuszczalne poziomy. Wymagania i badania

PN-79/E-08106 Obudowy urzadzen elektrotechmcznych Stopnie
ochrony. Podzial, wymagania i badania

PN-78/H-04355 Pomiar twardo$ci metali sposcbem Rockwella. Ska-
la A,B, CiF

PN-71/H-04653 Ochrona przed korozjg. Podziat i oznaczenie wa-
runk6w cksploatacji wyrobéw metalowych zabezpieczonych ma-
larskimi powlokami ochronnymi

PN-76/H-83100 Zeliwo szare niestopowe. Odlewy. Ogblne wyma-
gania i badania

PN-72/H-83104 Odlewy z zeliwa szarego. Tolerancje wymiarowe,

' naddatki na obréble skrawaniem i odchytki masy .

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni

stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania po-
wierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania

-PN- 79/1}-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Wy-

tyczne ogblne
PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje
PN-77/M-02136 Uklad tolerancji katow
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztaitu i poloZenia. WartoSci
PN-78/M-02139 Odchylki wymiaréw nietolerowanych
PN-77/M-04000 Klasa dokladno$ci wywazenia wirnikbéw sztywnych
PN-73/M-55604 Obrabiarki, Wyposazenie elektryczne, Wytyczne
konstrukcyjne
PN-81/N-01306 Hatas. Metody pomiaru. Wymagama ogbine
PN-84/N-01307 Hatas. Dopuszczalne wartoci poziomu dZwigku na
stanowiskach pracy i ogélne wymagania dotyczace przeprowadze-
nia pomiaréw '
PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z.zawartocig. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe
PN-67/R-64804 Przetwory zbozowe przeznaczone na paszg. Sruty
zbozowe
PN-84/Z-08202 Ochrona pracy. Elementy sterownicze maszyn i urza-
dzen produkcyjnych. Ogblne wymagania
BN-85/2406-01 Tabliczki znamionowe. Wytyczne wykonania
BN-84/2666-05 Maszyny dla przemystu paszowego. Miynki mtotko-
we. Wydajno$ci i wymiary podstawowe
BN-77/7160-01 Opakowania czgéciowe. Wytyczne stosowania
Prawo przewozowe. Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. (Dz. U z 1984
nr 53, poz. 272).
Regulamin Przedsigbiorstwa PKP o tadowaniu i zabezpieczaniu prze-
sytek towarowych (Dz. TiZK z 1985 nr 9, poz. 68).
Zarzadzenic Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 w sprawic
ladowania samochod6w cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. z 1963
nr 24, poz. 123) wraz z pginiejszymi zmianami.
4. Symbol wg SWW — 0781.
5. Autor projektu normy — praca zbiorowa, OBR Maszyn i Urza-
dzefi Przetworstwa Zbozowo-Paszowego w Bydgoszczy, Instytut Ma-
szyn Spozywczych w Warszawie.
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