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NORMA BRANZOWA

OSPRZET LINII
TELEKOMU-
NIKACYJNYCH

Elementy termitowe

BN-71
3231-15

Grupa katalogowa XIX 56 1)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
elementy termitowe stosowane do zgrzewania te-
lekomunikacyjnych przewodéow stalowych ocyn-
kowanych wg PN-70/T-90001.
1.2. Normy zwigzane
PN-58/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynko-
we zbijane. Wymagania techniczne podstawowe
PN-58/D-94000 Welna drzewna
PN-60/D-95060 Drewno zapalczane _
PN-62/H-04310 Proba statyczna rozciggania me-
tali

PN-58/P-96014 Wytwory papiernicze. Papier pa-
kowy polpergaminowy

PN-70/T-90001 Druty telekomunikacyjne ze stali
niskoweglowej ocynkowane

BN-65/8984-08 Telekomunikacyjne linie napo-
wietrzne. Zlacza przewodow golych. Wymaga-
nia techniczne

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Rozroznia sie nastepujgce elemen-
ty termitowe:
— tulejki termitowe — T,
— zapalki termitowe — Z,
— potarka — P.
2.2. Przyklad oznaczenia
a) tulejki termitowej (T) dla przewodu o $red-
nicy 3 mm:
TULEJKA TERMITOWA T3 BN-71/3231-15
b) zapalki termitowej (Z):
ZAPALKA TERMITOWA Z BN-71/3231-15

3. WYMAGANIA

3.1. Tulejki termitowe

3.1.1. Ksztalt i wymiary podano na rys. 1 i w
tabl. 1.

1) Symbol wg SWW:1131-79.
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Rys. 1. Tulejka termitowa

Tablica 1
Nominalna srednica. d D H
przewodu telekomuni- '
kacyjnego -_
2 2.3+ D% 12 16
3 3,31+ 0,1 12 18
4 4,4+ 0,1 17 18
S 5,5 4-0,1 21 24

3.1.2. Powierzchnia tulejki powinna by¢ gladka,
bez peknie¢ i odpryskow. Dopuszeza sie odpryski
na zewnetrznych krawedziach tulejki o gtebo-
kosci nie przekraczajgcej 1 mm.

3.1.3. Spoistos¢. Tulejka termitowa nie powin-
na peka¢ lub kruszy¢ sie w czasie pakowania,
transportu i1 nakladania na konce zgrzewanego
przewodu.

3.1.4. WlasnoSci uzytkowe. Po podgrzaniu tu-
lejki zapatka termitowa powinna nastapi¢ reakcja
chemiczna skladnikow tulejki i wytworzy¢ sie
wystarczajaca ilos¢ ciepla do zgrzewania koncow
przewodow stalowych umieszczonych w otworze
tulejki.

Podczas reakeji chemicznej nie powinny wy-
stepowac¢ odpryski i odpadania skladnikéw tu-
lejki.

Wytworzony zuzel powinien da¢ sie wykruszy¢
Za pomocg szczypiec.

W wyniku zgrzewania powinno si¢ uformowac
na zgrzewanym przewodzie zgrubienie w ksztal-
cie foremnego pierScienia bez wyraznych szczelin
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i nadtopien przewodu, charakteryzujacych prze-
grzanie.

Najwieksza sila obcigzajgca przy probie rozcig-
gania wg PN-62/H-04310 na zlaczu wykonanym
wg BN-65/8984-08 powinna wynosi¢ co najmniej:

— dla zlacza zgrzewanego przewodow stalo-
wych o srednicy 2 mm — 100 kG,

— dla zlagcza zgrzewanego przewodéw stalo-
wych o $rednicy 3 mm — 200 kG, .

— dla zlacza zgrzewanego przewodow stalo-
wych o $rednicy 4 mm — 350 kG,

— dla zlgcza zgrzewanego przewodow stalo-

wych o $rednicy 5 mm — 450 kG.

3.2. Zapatka termitowa

3.2.1. Ksztalt zapalki przedstawiono pogladowo
na rys. 2.

GTowka zapalki
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Rys. 2. Zapalka termitowa

3.2.2. Patyk zapalki powinien by¢ wykonany
z drewna zapalczanego wg PN-60/D-95060.

3.2.3. WlasnoSci uzytkowe. Zapatka powinna za-
pali¢ sie przez potarcie glowki zapalki o potarke,
a cieplo wydzielone przez spalenie sie mas zapal-
czanych jednej zapalki powinno by¢ wystarczaja-
ce do zapalenia tulejki termitowej.

3.3. Potarka. Warstwa masy fosforowej, nalo-
zona na sztywny karton o wymiarach okoto
52X 25X2 mm, powinna zapewnia¢ zapalenie za-
palki przy potarciu glowki zapalki o potarke.

3.4. Wymagania dodatkowe. Wlasnosci uzytko-
we elementoéw termitowych powinny by¢ zacho-
wane:

— w przypadku wykonywania zgrzewania przy
temperaturze od —30°C do +40°C,

— co najmniej w ciggu roku od daty wypro-
dukowania.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
' I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Tulejki termitowe nalezy zawija¢ poje-
dynczo w cienki papier polpergaminowy wg
PN-58/P-96014 i pakowaé¢ po 10 sztuk w pudelka.

4.1.2. Zapalki termitowe nalezy zawija¢ poje-
dynczo w papier jak w 4.1.1 i pakowa¢ po 24 sztu-
ki w pudetka.

4.1.3. Potarki. Dwie potarki zlozone masa fos-
forowg do wewnatrz nalezy zawingé w papier
jak w 4.1.1 i wlozy¢ do kazdego pudelka z za-
patkami.

4.1.4. Pudelka do tulejek lub zapalek powinny

by¢ wykonane z tektury lub innego materialu
o co najmniej tych samych wtasnosciach.

Pudelka z tulejkami lub zapatkamj powinny
by¢ szczelnie owiniete w papier pakowy. Na pu-
detku nalezy poda¢ w sposéb trwaly i czytelny:

a) znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) liczbe sztuk,

d) termin uzytkowania wg 3.4,

e) napis ostrzegawczy: Chroni¢ przed ogniem

i wilgocig.

Napis ten powinien wyréznia¢ sie odmiennoscia
czcionek druku.

4.1.5. Pakowanie wysylkowe. Pudetka z tulej-
kami lub zapalkami do wysylki nalezy pakowaé
w skrzynki drewniane wg PN-58/D-79601, wypel-
niajac puste miejsca welng drzewna wg PN-58/
D-94000 lub innym materialem réwnowaznym.

Na zewnetrznym boku skrzynki nalezy podaé¢
w sposob trwaly i czytelny napisy wg 4.1.4 a), b),
d)ie).

Waga brutto skrzynki nie powinna przekraczaé
40 kg.

Dopuszcza sie pakowanie do jednej skrzynki
pudelek z roznymi tulejkami i zapalkami, pod
warunkiem, ze pudelka te bedg paczkowane osob-
no w papierze pakowym z odpowiednim napisem
rozpoznawczym.

4.2. Przechowywanie. Tulejki i zapalki termi-
towe z potarkami nalezy przechowywaé w opa-
kowaniach wg 4.1.4 lub 4.1.5 w pomieszczeniu
zamknietym o temperaturze 5+-35°C, dobrze prze-
wietrzonym, w miejscach nie narazonych na bez-
posrednie promieniowanie cieplne grzejnikow
i piecow.

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie powinna
przekracza¢ 75%s.

W pomieszcezeniu nie wolno przechowywac in-
nych materialéow latwopalnych, lotnych, Zracych,
dymigcych oraz majacych wybitne wiasnosci hi-
groskopijne. Pomieszczenia te powinny by¢ za-
opatrzone w sprzet przeciwpozarowy. Na widocz-
nym miejscu nalezy umie$ci¢ napisy ostrzegaw-
cze: Palenie wzbronione, Zabrania sie postugiwa-
nia otwartym plomieniem lub Zarem.

4.3. Transport. Tulejki i zapaltki termitowe z po-
tarkami nalezy przewozi¢ w skrzynkach drewnia-
nych wg 4.1.5, w wagonach lub pojazdach kry-
tych, z zachowaniem przepisow obowigzujacych
w transporcie materialow latwopalnych.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne. Tulejki i zapalki z potar-
kami pobrane wg 5.4 nalezy podda¢ sprawdzeniu:

a) wykonania, '

b) wymiarow,
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¢) spoistosci tulejki,

d) wiasnosci uzytkowych.

Badania pelne nalezy wykonywaé co najmniej
dwa razy w roku oraz bezposrednio po urucho-
mieniu lub wznowieniu produkeji, zmianie metod
technologicznych 1 materialow.

5.1.2. Badanie niepelne. Tulejki i zapalki z po-
tarkami pobrane wg 5.4 nalezy poddaé¢ spraw-
dzeniu:

a) wykonania,

b) wymiarow,

¢) spoistosci tulejki,

d) wilasnosci uzytkowych (na zgdanie odbiorcy).

Badania niepeine nalezy wykonywa¢ przy od-
biorze.

5.2. Pobieranie probek

5.2.1. Pobicranie probek do badan pelnych. Do
badan pelnych wg 5.2 a)=5.2 ¢) nalezy z biezacej
produkeji pobra¢ sposobem losowym 5 komple-
tow zlozonych z jednej tulejki, jednej =zapatki
i jednej potarki, a do badan wg 5.2 d) — 3 kom-
plety, ktore przeszly badania 5.2 a)--5.2 ¢) wg
tabl. 2 z wynikiem dodatnim.

5.2.2. Pobieranie probek do badan niepelnych.
Do badan niepelnych wg 5.3 nalezy z przediozo-
nej do odbioru partii tulejek o jednakowym ozna-
czeniu i zapaltek z potarkami pobraé¢ sposobem
losowym proébke o licznosci podanej w tabl. 2,
kol. 2.

5.3.2. Sprawdzenie wymiarow na zgodnos¢
z 3.1.1 nalezy wykonaé¢ za pomoca suwmiarki lub
szablonu.

5.3.3. Sprawdzenie spoistosci tulejki na zgod-
nos¢ z 3.1.3 nalezy wykonaé¢ przez polozenie tu-
lejki na gladkiej ptycie i lekkie naciskanie otwar-
tg dlonig oraz przewatkowanie w obu kierunkach
56 razy.

5.3.4. Sprawdzenie wlasnosci uzytkowych na
zgodnosé z 3.1.4, 3.2.3 i 3.3 nalezy wykona¢ 1gcz-
nie za pomocg proby zgrzewania dwoch odein-
kow telekomunikacyjnego przewodu stalowego
ocynkowanego wg PN-70/T-90001 o $rednicy od-
powiadajacej badanej tulejce 1 dlugosci 150
200 mm kazdy. Probke zgrzewania nalezy wy-
kona¢ wg BN-65/8984-08 a probke rozciggania
wg PN-62/H-04310.

W przypadku odbioru tylko zapalek z potarka-
mi probke ogranicza sie do sprawdzenia wlasnosci
technologicznych zapalek wg 3.23 1 potarek
wg 3.3.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ocena wynikéw badania pelnego. Wynik
badania nalezy uznaé¢ za zgodny z wymaganiami
normy, jezeli tulejki i zapalki z potarkami przej-
da badania wg 5.2 z wynikiem dodatnim.

5.4.2. Ocena wynikéw badania niepelnego.
Przedstawiong do odbioru partie tulejek i zapa-
lek z potarkami nalezy uzna¢ za zgodng z wyma-
ganiami normy, jezeli badania wg 5.3 daly wynik

Tablica 2

Badania wg 5.1.1 lub 5.1.2

poz. a), b) i ¢)

poz. d)

Licznosé¢ probki ) B o Dopuszczalna liczba ) B o Dopuszczalna liczba
Licznos¢ probki sztuk niedobrych w Licznos¢ probki sztuk niedobrych w
proébee probcee
ol 1 2 3 4 5
do 250 5 0
251 - 4000 40 1 3 0
4001 = 16000 100 2
16001 = 40000 150 3

Jezeli partia przedstawiona do odbioru sklada
sie tylko z tulejek lub zapalek z potarkami, bra-
kujgce elementy do badan technologicznych na-
lezy pobra¢ z innych partii uprzednio przyjetych
jako dobre.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wykonania na zgodnos¢
z 3.1.2, 3.2.1 i 3.3 nalezy wykona¢ przez ogledzi-
ny nieuzbrojonym okiem.

dodatni, a liczba sztuk niedobrych nie przekracza
liczb podanych w tabl. 2. kol. 3.

Partia tulejek i zapalek z potarkami uznana za
niezgodna z wymaganiami normy moze by¢ przez
wytworce przesortowana i przedstawiona do po-
wtoérnego odbioru, ktéry przeprowadza sie w wa-
runkach podanych w niniejszej normie jak dla
nowej partii tulejek i zapalek z potarkami zglo-
szonych do odbioru.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/3231-15
Istotne zmiany w stosunku do PN-60/T-92070. Przedmiot normy rozszerzono o cztery wielkosci tulejek termitowych.
Dotychezas obowigzujaca PN-60/T-92070 zostaje uniewazniona z dniem 1 stycznia 1972 r.



