UKD 615.825:617.3

NORMA BRANZOWA BN-91
ORTOPEDIA L 5995-57
| REHABILITACJA Sprzet rehabilitacyjny
EECENIE Porecze z przegrodami
' Grupa katalogowa 1423

1. WSTEP 2. OZNACZENIE
Przedmiotem normy s3 wymagania i badania do- PURLCZE 2 PREEGRADAML  BNILAB95-37
tyczace porgczy z przegrodami do nauki chodzenia, 3. WYMAGANIA
¢wiczenn rehabilitacyjnych koniczyn dolnych i korekcji _
stdp u dzieci niepetnosprawnych. 3.1. Gléwne wymiary w mm — wg rys. 1 1 2.

Rys. 1
1 — rama porgezy, 2 — porgeze, 3 — deska rozdzielajgca koficzyny dolne, 4 — podioga, 5 — przegrody, 6 — stopnie

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Techniki Medycznej
Ustanowiona przez Dyrektora Centralnego Osrodka Techniki Medycznej dnia 27 wrzesnia 1991 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1992 r.
(Dz. Norm i Miar nr 1/1992, poz. 2)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE  ALFA" 1992 Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,75 Nakt. 150 + 25 Zam. 32/92/5
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Rys. 2

Materialy — wg tabl. 1.

Tablica 1

Lp.

Nazwa zespolu

Materla’f

Rama porgczy

rury stalowe £z szwua wg PN-/.’)/
H-74240

Porgcze o regulo-
wanej wysokosci

rury stalowe bez szwu wg PN-73/
H-74240, tarcica lisciasta ogdlnego
przeznaczenia wg PN-72/D-96002

Deska rozdzielaja-
ca konczyny dolne

tarcica li$ciasta ogbélnego przeznaczénia
wg PN-72/D-96002, rury stalowe bez
szwu wg PN-73/H-74240

Podtoga

katownik stalowy réwnoramienny wg
PN-84/H-93401, sklejka li§ciasta o wil-
gotno$ci nie wigkszej niz 12% klasy B,
odmiany 1 wg PN-83/D-97005/11, wy-
kiadzina podtogowa wg BN-80/7591-03

cd. tabl. 1
‘Lp.

Nazwa zespotu Materiat

sklejka lisciasta o wilgotnosci nie wigk-
szej niz 12% klasy B, odmiany 1 wg
PN-83/D-97005/11, ptyta poliuretano-
wa T25 wg BN- 81.463’73-05 pow'tqkany
Wenil, drut ze staii D 45A wg PN’-@O/.
M-80028 '

5 } Przegrody wyso-
kie! i niskie

sklejka iisciasta o wilgotno$ci nie wigk-
szej niz 12% klasy B, odmiany 1 wg
PN-83/D3-97005/11, wykladzina podie~
gowa wg BN-80/7591-03, drut ze stali
D 45A — wg PN-80/M-80028

6 | Stopnie"

Y Dopuszeza sig stosowanie innych materiatébw o podobnych whadciwo-
$ciach fizykomechanicznych.

Dopuszcza si¢ zmiane przekroju poprzecznego rur
gictych nie przekraczajaca 5% wymiaru wyjsciowego.

3.3. Wykonauie

3.3.1. Rama poreczy. W miejscach gigcia rur nie po-
winny wystgpowaé pofatdowania powierzchni, zdefor-
mowania przekroju poprzecznego oraz pé¢kniecia po-
wierzchniowe.

3.3.2. Potaczenia spawane nalezy wykona¢ wg
PN-78/M-69011. Wszystkie potaczenia spawane powin-
ny mie¢ réwnomiernie roztozong i gladka spoing.
Niedopuszczalne sg nierownomierne stopienia krawedzi
oraz spoiny porowate lub ze zgorzeling. Spoiny po-
winny by¢ obrabiane, a ich jako$¢ sprawdzana przed
lakierowaniem.

3.3.3. Gwinty. Gwinty powinny by¢ wykonane wg
PN-83/M-02113 w klasie $redniodokladnej. Gwinty
wewngtrzne powinny mieé¢ tolerancje 6H, gwinty ze-
wnetrzne 6g. Wyjscie gwintow wg PN-84/M-82061. Po-
zostale wymagania wg PN-84/M-82054/01, PN-82/
M-82054/02, PN-82/M-82054/03 i PN-82/M-82054/09.

3.3.4. Porgcze. Porgecze powinny by¢ wykonane z tar-
cicy lisciastej wg PN-72/D-96002. Do wykonania po-
reczy nalezy przygotowaé listwy o wzdiuznym ultozeniu
linii stoi drewna, dobierajac odcinki bez sgkéw, pek-
nig¢ 1 oznak zgnilizny. Elementy te powiiny byé to-
czone 1 polerocwane.

3.3.5. Podloga. Ramg¢ podiogi nalezy wykonac z ka-
townika stalowego rOwnoramiennego wg PN-84/

H-93401, a nastgpnie ufozyl pod*o»re wykonanq ze
sklejki liSciastej o wilgotnoci nie wiskszs: niz 2%
klasy B, odmiany ! wg PN- 83/D-97305/11.

3.3.6. Przegrody wysokie i niskie. Przegrody wykonad
ze sklejki. Gérna krawedZ przegrody craz powierzchnie
boczne nalezy wyklei¢ plyta pecliuretanows T25 wg
BN-81/6373-01, a nastgpnie nalozyé pokrowiec wyko-
nany z powlekanego Wenilu. Zaczepy przegiéd wyko-
na¢ z drutu pokrytego fluidalnie preszkiem poliami-
dowym. '

3.3.7. Stopnie wykonac ze sklejkl Gorig powierz-
chni¢ stopni wyklei¢ wykladzing podicgowa. Zaczepy
stopni wykcnaé z drutu pokrytego fluidalnie proszkiem
poliamidowym.
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3.4. Wykonczenie

3.4.1. Elementy metalowe pokryte powlokami lakie-
rowymi powinny by¢ wykonane w klasie 4, stopiefi
przyczepno$ci podtoza 3 wg PN-80/C-81531. Powierz-
chnie powinny by¢ wykonane w jednolitym kolorze
i odcieniu, bez smug, zaciekéw, chropowatosci i po-
marszczen.

3.4.2. Elementy podlegajace obrébce galwanicznej po-
winny mie¢ powlok¢ niklowo-chromowa w grupie L,
odmiany b wg PN-83/H-97006. Elementy po obrébce
galwanicznej nie powinny wykazywaé ztuszczeni, plam,
przypalen oraz innych wad obnizajacych wlasciwosci
uzytkowych wyrobu. »

3.4.3. Elementy drewniane nalezy zabarwi¢ bejca
(z wyjatkiem przegréd) i-pokry¢ lakierem bezbarwnym
wodoodpornym. Nie dopuszcza sie na powierzchniach
lakierowanych odbarwiert, smug lub ztuszczen.

Powierzchni¢ pediogi 1 stopni wykleié wyktadzing
podfogowa wg BN-80/7591-03, ‘

3.5. Wytrzymalos¢ konstrukcji

a) Por¢cze poddane prébie wytrzymatosci wg 5.3.5
nie powinny mie¢ odksztalcenia trwatego wickszego
niz 10 mm (wielko$¢ 2 wg rys. 3).

b) Przegrody i stopnie po probie wytrzymato$ci wg
5.3.5 nie powinny wykazywal zadnych odksztalcen
trwatych na zaczepach.

3.6. Montaz. Mocowanie porgczy powinno umozli-
wiac latwa regulacje¢ ustawienia ich wysokoS$ci 1 szero-
kosci. Wszystkie elementy suwliwe powinny wykazy-
waé lekko$¢ przesuwu. Zaczepy przegréd i stopni po-
winny mie¢ odpowiednig sprezysto$é, gwarantujgcg za-
mocowanie ich bez luzéw i przesunie¢ na poprzecz-
kach ramy.

‘3.7. Cechowanie. Na kazdym zestawie poreczy,
w miejscu wskazanym na rys. 1, powinny byé umiesz-
czone w sposéb trwaly 1 czytelny nast¢pujace dane:

a) nazwa lub znak producenta,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

c) data produkc;ji,

d) znak kontroli jakosci.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Przed przystapieniem do pakowania,
czeSci metalowe nie pokryte lakierem pokryé cienka
warstwg wazeliny technicznej wg PN-69/C-96120 oraz
owinaé papierem parafinowym wg PN-76/P-50452.

Pozostate powierzchnie elementdéw metalowych po-
winny by¢ ostonigte papierem pakowym wg PN-87/
P-50438/04 oraz przewigzania sznurkiem. Przegrody
1 stopnie pakowa¢ oddzielnie w torby z folii polietyle-
nowej zgrzewane wg PN-81/0-75781. Dopuszcza sig
stosowanie tektury faliste). '

4.2. Przechowywanie. Porgcze nalezy przechowywaé
w opakowaniu wg 4.1 w pomieszczeniach suchych, wol-
nych od opardéw substancji chemicznych. Temperatura
w pomieszczeniach powinna wynosié od 0°C do 20°C,
o wilgotnosdci wzglednej 70 £16%.

4.3. Transport. Porgcze nalezy przewozi¢ w opakowa-
niu wg 4.1 krytymi $rodkami transportu w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy wykonaé w celu okreso-
wej kontroli produkcji co najmniej raz w roku oraz
kazdorazowo w przypadku wprowadzenia zmian kon-
strukcyjnych, technologicznych lub materialowych mo-
gacych mie¢ wplyw na jako$¢ wyrobu. Do badan pel-
nych nalezy pobra¢ z partii co najmniej 3 sztuki po-
reczy z przegrodami.

5.1.2. Badania niepehne nalezy przeprowadzaé na bie-
7zacoc w celu kontroli produkcji oraz przy odbiorze
gotowego wyrobu.

5.1.3. Rodzaje badai — wg tabl. 2.

Tablica 2
Badania . Opis
w R
Lp. Nazwa badania : YMAEANA } p o dan
etne fue- We wg
p pelne
1 Ogledziny + + 3.3, 343, 5.3.1
zewngtrzne 3.7
2 | Sprawdzenie + - 3.1 5.3.2
wymiarow-
3 Sprawdzenie + - 3.2 5.33
materialdw
4 | Sprawdzenie po- + - 34.1, 342 | 534
whok lakierowych )
i galwanicznych
5 Sprawdzenie + - 3.5 5.3.5
wytrzymatosci
konstrukcji
6 | Sprawdzenie -+ + " 3.6 5.36
prawidtowosci
montazu
Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzic.
Znak - oznacza badanie, ktdrego nie nalezy przeprowadzad.

5.2. Komﬁ‘@ia jakosci

5.2.1. Licznoéé partii nie powinna , . -ekracza¢ 50
sztuk.
5.2.2. Sposéb pobierania prébek. Probki do badan

nalezy pobiera¢ w spos6b losowy na S$lepo zgodnie
z PN-83/N-(3010.

5.2.3. Poziom kontroli —
N-03021.

5.2.4, Wadliwasé desaszezainz wy, = 1%.

II ogbélny wg PN-79/

5.2.5. Wybér i stosewanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli anormaluej, ocbostrzene] i ulgowe) —
wg tabl. 3. Warunla praggsarz £ jednego rog-am Kon-
troli na inny — wg PN-79/1MN-03021.

5.3. Opis badah

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié nie
uzbrojonym okiern przy o$wietleniu od 80 ix do 160 Ix.
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Tablica 3

: s Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola uigowa
Liczno$é

partii liczno$é i, e g . PR

b
N piGbki - e ﬁcznoscn probki - - llcmoscn probki " i
n
sztuk .
do 50 13 [ o | 1+ | 20 [ o | + | 5 o [

5.3.2. Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzi¢
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi zapewniaja-
cymi wymagang dokladno$¢ pomiaru.

5.3.3. Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzi¢
na podstawie atestow lub zaswiadczen materialowych.

5.3.4. Sprawdzenie powlok lakierowych i galwanicz-
nych nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne oraz
wg PN-80/C-81531 i PN-83/H-97006.

5.3.5. Sprawdzenie wytrzymalosci konstrukcji

a) Porgcze nalezy obcigzyé wg rys. 3 ciezarem 0
o masie 35 kg w ciggu 1 min.

b) Przegrody i stopnie nalezy obcigzy¢ wg rys. 4
cigzarem 0 o masie 50 kg w ciggu | min.

5.3.6. Sprawdzenie prawidlowosci montazu. W celu
sprawdzenia prawidtlowo$ci montazu nalezy sprawdzié:

— zaciski gwarantujace prawidlowe mocowanie po-

reczy i regulacje ustawienia ich wysokosci i sze-
rokosci,

— lekko$¢ przesuwu elementéw suwliwych,

— sprgzysto$€ zaczepdw przegrod i stopni.

5.4. Ocena wynikdw badai

5.4.1. Ocena poreczy z przegrodami. Badane porecze
nalezy uzna¢ za dobre, jezeli przejdg przez wszystkie
badania pelne lub odpowiednio niepeine wg 5.1 z wy-
nikiem dodatnim.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ porgczy z przegrodami
nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy, jezeli
liczba porgczy niedobrych w prdébce nie przekracza
liczby kwalifikujacej m; wg tabl. 3, a wyniki ostatnich
badan pelnych byly pozytywne.

5.5. Zaswiadczenie o zgodnosci wyrobu z wymagania-
mi normy. Producent jest obowigzany do kazdej partii
porgczy z przegrodami dotaczyé za§wiadczenie stwier-
dzajace zgodno§¢ wyrobu z wymaganiami normy.

[BN-91/5995-57-4]
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny Osrodek Techniki
Medycznej, Warszawa.
2. Normy zwigzane .
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci po-
wtok do podioza oraz przyczepnosci migdzywarstwowej
PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna
PN-72/D-96002 Tarcica liSciasta ogblnego przeznaczenia
PN-83/D-97005/11 Skiejka. Sklejka ogdlnego przeznaczenia. Wy-
magania
PN-73/H-74240 Rury stalowe bez szwu precyzyjne
PN-84/H-93401 Stal walcowana. Kgtowniki réwnoramienne
PN-83/H-97006 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki
niklowe, niklowo-chromowe i miedziowo-niklowo-chromowe na
stali
PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje
PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach sta-
lowych. Podzial i wymagania

PN-80/M-80028 Drut okragly ogodlnego przeznaczenia ze stali Sred-

niowgglowej
PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni
PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety 1 nakrgtki. Tolerancje
PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne
Srub 1 wkretéw

PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakrgtki. Wlasnosci mechaniczne
nakrgtek

PN-84/M-82061 Zakonczenia Srub i wkrgtdw z gwintem metrycz-
nym

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybér jedno-
stek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania -

PN-81/0-79781 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych.
Torby z folii polietylenowej zgrzewane

PN-87/P-50438/04 Papiery pakowe. Papier pakowy celulozowo-ma-
-kulaturowy

PN-76/P-50452 Papiery pakowe parafinowane oraz podloze do pa-
rafinowania

BN-81/6373-01 Tworzywa porowate elastyczne. Bloki i ptyty poli-
uretanowe polieterowe

BN-80/7591-03 Wibkiennicze wykladziny podiogowe iglowane.
Wspdlne wymagania uzytkowe ’

3. Symbol wg SWW — 2885-75.

4. Autorzy projektu normy — Mieczystaw Grzybowski, Ewa Se-
rzysko, Centralny Osrodek Techniki Medyczne;.



