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| URZADZENIA
DO TRANSPORTU

1. WSTEP

121, Przedmiot normy, . Przedmiotem normy Jjest
tancuch rolkowy stosowany w gérniczych zasobnikach

rewersy jnych.,

Lancuch ujety Jjest w SWW symbolem 0721-99 jako
maszyny i urzadzenia oraz osprzet dla robdét gor-
niczych pozostaly.

1.2, Okreslenia

1e2.1. DXugos¢ nominalna fancucha -~ diugosé od-
powiadajgca iloczynowl liczby ogniw i podziatkit.

1.2.2. Obcigzenie rozrywajace - obcigzenie,przy
ktérym nastepuje rozerwanie Jjednociegnowego - od-

cinka tancucha pobranego do badan.

o t=16D

NORMA BRANZOWA

Gérniczy zasobnik rewersyjny

tancuch rolkowy

Grupa katalogowa IV 41%)

1. 5. Normy zwigzane
PN~-57/H=-04355 Prdéba twardosci
Rockwella
PN-58/M=-04251 Struktura geometryczna powierzchni.
Klasyfikac ja i kierunkowosci
struktury

metall sposobem

chropowatosci

2, OZNACZENIE

QOznaczenie rancucha rolkowego o dopuszczal-
nym obcigzeniu rozrywajacym 1800 kN, podzialce t=
= 160 nn sktadajgcego gie z 24 ogniw:

1 ANCUCH ROLKOWY 1800-160X 24 BN-73/1727-15
3. WYMAGANIA
5.1, GXowne wymiary w mm - wg rysunku,

Migjsce cechowania

70022

S N

17271

Uwidocznione na rysunku szczeqoty konstrukcyjne podane sa, prayktadowo

B e e

1) Symbol wg SWW: 0721-=99,

Zaklady Konstrukeyjno-Mechanizacyine Przemystu Weglowego
Ustanowiona przez Ministra Gérnictwa i Energetyki dnia 25 lipca 1973 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1974 .

(Dz. Norm. i Miar nr 43/1973 poz. 125)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1974,

Wplyw .do WN 16.10.73. Oddano do skltaedu 29.11.73.Druk uvkodeczone w marcy 74,

- Cana 3z} 2.40

Obj. 0,40 a.w. Naklad 1700+60 egz. Zam. 4714/73
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Diugosé laﬁcucha,'baﬁcuchy wykonuje sie¢

w odcinkach alluom.wqmchj_dlugoéci 3840 mm, Odchyz-
ka diugosci odcinka nie powinna przekraczaé +0,2%

dtugosci nominalnej.

3.2, Masg rancucha, Masa jednego metra zancucha

wynosl 243 kg.

3,3, Wtasnoiéci mechaniczne

3 5+1s Obcigzenie zrywa:igce
(minimum) 1800 kN {(okoXo 180 000 kG).

2. WXasnoscil mechaniczne materialu

Nr
czebel

na
rysunku

Nazwa czesci
tancucha

Plytka
Rolka

Sworzen

Zagsuwka osadcza

2.5,2.'0br6bka cieplna. Czesci taincucha powinny

byé ulepszone cieplnie do twardosci: piytka - 32 =
‘39 HRC, rolka - 38 + 48 HRC i sworzeu - 55 + 60HRG

3.4, Wykonanie. Ptytki po wycigciu powinny byc
proatdwane. Nierownosci po prostowaniu nie powin-
' ny przekraczaé¢ 0,3 mm,

Powierzchnie walcowe w rolkach obrobione,
Sworznlie cailkowicie obrobione,

3,5. Chropowatosé powierzchni, Ghropowétcéé ob-
robionych powierzchni walcowych powinna Dbyé co

najmniej klasy 6, a'pozostglych.obrdbionych po-
wierzchni co najmnie] klasy 4 wg PN-=58/M=04251,

3.6, Stan powierzchni, Czesci lancucha powinny
mieé powierzchnie bez wgiebien, peknieé, rys, sla-

déw uderzen, wzerdw, zgorzelin, usek, zadziorow
1 ostrych krawedzi.

2.2; Dobieranie ciggiet rahncucha, Odcinkl posz-

czegbdlnych cie¢gielr rancucha przed zmontowaniem ne—
lezy dobieraé parami tak, aby réznica ich dilugo-

$ci nle wynosila wiecej niz 3 mm. Dobrane pary po—

winny by¢ zitaczone drutem,

3,8. Montaz. Cze¢sci Ztancucha przed montowaniem
nalezy oczyscié z brudu, wiordéw itp. Zmontowany
tancuch powinien poruszac¢ si¢ w poigczeniach prze-
gubowych lekko, bez zacie¢ i zakleszczen. Sworz-

nie powinny by¢ nalezycie zabezpieczone. Rolki po-

winny sie swobodnie obracacl.

3.9, Cechowanie, Na piytce w miejscu oznaczonym
na rysunku nalezy umiescié¢ trwaty i wyrainy 2znak
wytwérni. Cechowane piytki nalezy umiescié po obu
zewn@trznycﬁ stronach zancucha w odstepach co o=
siem piytek,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1, Konserwacja, Gotowy fancuch nalezy poddac
kapiell w piynie konserwacyjanym o temperaturze

150O & 180°C na okres 1 + 2 godz. Piyn konserwa-—

dla Jjednego ciegna

cyjny powinien zawieraé nastepujgce skiadniki:
mydto 12%, grafit piytkowy 10%, ole]J cylindrowy
78%.

4,2, Pakowanie, Jezeli przy zamdéwieniu nie u-
zgodnlono inaczej, tancuchy nalezy dostarczaé bez
opakowania w odecinkach diugosci 3840 mm, zwiniete
w zwoje zwigzane miekkim drutem. Do kazdego odein-
ka tancucha nalesy przyczeplé blaszang przywiesz-
ke zawlerajgcg:

a) nazwe lub znak wytwdrni,

b) oznaczenie wg 2.1,

¢) diugosé nominalng tancucha 1 rzeczywistg od-
chyike, '

d) znak kontroli techniczne].

4.%. Przechowywanie, Zancuchy zakonserwowane wg
4.1 nalezy przechowywac w pomieszczeniach suchych,

z dala od materialéw dziazajgcych korodujgco,

4,4, Transport, Lancuchy mogg byé przewoszone o-
twartymi srodkami transportu.

5. BADANTA
5.1. Rodzaje badan., Lancuchy nalezy poddaé¢ na-

stepujgcym badaniom przeprowadzonym przez kontro-
le techniczng wytwércy:

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie materiazu,

¢) sprawdzenie twardosci,

d) sprawdzenie wymiardw,

e) sprawdzenie montazu,

f) sprawdzenie obcisgzenia zrywajacego.,

5.2, Partia, Kazde 150 m ancucha (39 laicuchéw
24—~ogniwowych) wykonanego z te]j samej partii mate-
riatu i w tych samych warunkach produkcyjpych sta-
nowl partie.

5.3, Pobieranie probek. Do badan nalezy pobraé
logowo nastepujace probki:

do badan wg 5.1 ¢) - 1% sworzni réwnoczeénie o~
brobionych, 100% piytek po obrébee cieplnej,
- do badan wg 5.1 d) 1 e) - 15 m (4 Zancuchy),
do badsn wg 5.1 £) - 2 odecinki Jednooiegnowe
skladajgce sie¢ z 3 ogniw.
" D,4. Opis badan

S.4.1. Ogledziny zewnetrzne polegajg na 8Spraw-
dzeniu zgodnosci badanych Xancuchdéw z wymaganiami

3¢5y 346y 349. Ogledziny przeprowadza sie¢ nie-
uzbrojonym okiem, Ogledzinom zewnetrznym podlega—
ja wszystkie %fancuchy w partii.

D.he2, Sprawdzenie materlaiu polega na spraw=-
dzeniu zgodnosci materiaiu uzytego do produkcji

piytek, sworzni i rolek z atestem hutniczym. W
przypadkach watpliwych nalezy przeprowadzié bada-
nia laboratoryjne, ktére sg decydujace, |

Deled. Sprawdzenie twardosci. Twardosé sprawdza
si¢ sposobem Rockwella wg PN-57/H-04355, Otrzyma-

ne wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami 3, 3, 3,

D.4.4, Sprawdzenle wymiaréw polega na sprawdze-

niu zgodnosci badanych tancuchéw 2z wymaganiami
3+1. Odchyike diugosci %ancucha wg 3.1.71 sprawdzs
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sie na tancuchu lezacym calg diugoscig na piasz-
czyznie poziome] pod obcigzeniem rownym 1% obcig-
zenia rozrywajacego.

Dalts 5, Sprgwdzenie montazu polega na sprawdze-
niu zgodnosci badanych iaicuchow 2z  wymaganiami

3.8, Sprawdzenla montazu poiaczen przegubowych na-
lezy dokonaé przez re¢czne obracanie sasiadujgcych
ogniw Xancucha 0 kat 900. |

5.4.6, Sprawdzenie obcigsenia rozrywajgcego prze-
prowadza si¢ na maszynie do badan na rozrywanie,

zaopatrzonej w uchwyty 2zapewniajace réwnomierny
rozkiad sit na oble piytki ogniwa,

Prdéby przeprowadza sie az do rozerwania, Otrzy-
mane wartosci obcigzenia rozrywajgcego nie powin-
ny by¢ mniejsze od podanego W 3e.3.1.

545 Ocena wynikéw badah
5541, fancuch dobry. Badany taicuch nalezy u-

znaé za dobry, jezeli przejdzie przez wszystkie
badania wymienione w 5.1 z wynikiem dodatnim,

5.5.,2, bancuch niedobry., Badany taincuch nalezy

uznaé¢ za niedobry, Jjezeli nie przejdzie choclazby
przez Jjedno 2 badan wymienionych w 5.1 2z wynikiem
dodatninm,

Dla kazdej partii Zancuchdéw uznanej za
wymaganiami normy wytwdrca powinien wystawié zag~
Swiadczenie o wynikach badan, zawierajace:

Lanicuch, ktory nie speinia wymagan 3.5 1 3.6
mozna po usunieciu stwierdzonych wad przedstawic
do ponownego badania wg 5.4, ktore Jjest ostatecz-
nym |

o r Ocena partii, Parti¢ laicuchow nalezy u-
znal 2a zgodng 2z wymaganiami normy, Jjezeli liczba
tancuchow niedobrych wynosi zero. W przeciwnym
przypadku parti¢ rancuchéw nalezy uznad ‘za nie~

zgodng z wymaganiami normy.

5,6; Postepowanie z partigguznang za__niezgodng

z wymaganiami normy., Partie aincuchédw uznana 2za
niezgodng z wymaganiami normy moZna po odrzuceniu
tancuchdéw niedobrych przedstawié do powtdérnego ba-
dania, ktoére Jjest ostateczne.

5.7. Zaswiadczenle Eztwércz o) 'ﬁxnikach badaﬁ,

zgodng 2

a) date wystawienia zaswiadczenia,
b) nazw¢ i adres wytwédrni,

¢) oznaczenie wg 2.1,

d) numer partii,

e) Ygczng diugoéé lancucha,

f) wyniki badan,

KONIEC
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