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NORMA BRAN!OWA 
BN-81 

Osprzęt do instalacj i elektrycznych 

Elementy ciągu korytkowego 9057-03 
ENERGOELEKTRYKA 

do układania przewodów 
Zamiast 

izolowanych l kabli BN-71 /9057·0t_, ( lf 
Ogólne wymagania i badania Grupa katalogowa .OótYł-

l. WSTl~ P 

1.1. Przedmiot normy. PrYcd miok m norm y S:J ogólne 
wymagan ia i badania dot~C?ące ekmcntów ciągu ko­
ryt kowego pr;cmaczo ncgo d o ukladania p r7ewodów 
izolowan ych i ka bl i \\' hala ~.: h pl'l em ysłowych . tunelach 
kab lowych i podpiwniueniach o rai" w odpowiednich 
pornieszcze niad1 budownictwa ogólnego. 

Norma dotyczy elementów ciągu korytkowego prze­
znaczonego do pracy w klimacie umiarkowanym we 
wsz ytkich ś rodowiskach pornrcsi"czc r'r wg PN-71 / 
H -04651 pod warunkiem od powied ni ego Yabcr picue nia 
an ty koro; \jnego t\ ch elcmc rlt Ó\\ pucd d ria lan ie m 
określonego środow i ~b. 

1.2. Określenia 

1.2.1. ciąg korytkowy - i"CSta \\ cleme rll Ó\\' połączo­

nydl ;c sob<i ro;hJclni r:: ck mentami r ł < ) cznymi. tworzą­

cy konstrukct<; przczna uo n;J d o ukladania prrcwodów 
izo lo wan yc h i ka bl i. 

1.2.2. Elementy ciągu korytkowego 

1.2.2.1. element korytkowy - jedn os tk O\\) fragment 
crągu do~tosowa n y do po łąuen ia mechanicznego 

i' inn ymi jego fragmentami '' celu wykonan ia odci nk a 
proqego. i" m ia ll\ jego kierunku. ro;gałę;icnia o ra; 
zmian) srcrokości. 

1.2.2.2. elementy złączne - detal e słu ;i.;Jce do po­
ł ąC?c ni a elementów korvtkowvch m i ęcl7y sobą lub 
z kon strukcj <J wsporo<). 

1.2.2.3. pokrywy - detale slu hjce do rakrywania 
elementów korvt ko\\·vc h . 

2. OZNACZ E l E 

W yró:l nik o;nauenr;r na lóy pr;v,ią ć "!! BN -81 / 
905 7-04 . 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne 1\'ymiary i odchyłki wymiarów elementów 
c iągu korytkowego powinnv być rgodne i'. wvmiarami 
potbn yrni w normach prrcd mi o towyc h lub w pr7y pad­
ku brahr norm \\g dokumenta c ji tcchnicr nej. 

J eż.eli w normach przedmi o towych lub dokumentacji 
techn icznej nic przewiduje się odchyłek wymiarowych. 
obowiązują odch y ł ki wymiarowe wg PN -78/ M-02139 
tabl. Z -2. 

Otwory przelotowe kołowe i e liptyczne o mał ych 

wymiarach przezna czone do połączenia ś rubowego 

części powi nn y być wykonane w kla sie zgrubnej l wg 
PN-75/ M-02046. 

3.2. Materiał. Zaleca się . aby e lementy c iągu ko­
rytkowego były wykonane z taśmy sta lowej wg PN-81 / 
H-9 2125 re stali 08X wg BN-76/0642-33. 

3.3. Wykonanie. Elementy c i ągu korytkowego po ­

winn y b~ · ć wykonane zgodnie 7 wymaganiami norm 
przedmiot owyc h lub w przypadku ic h braku wg do­
k umcntacji technicznej. 

Ponadto e le menty te powinny s pe ł nia ć na s tępują ce 

wymaganra: 
a) pcm,ierzchnie elementów pow rnny być czys te. 

gładkie. bo zadriorów. wad materiałowych i inn ych 
błędów wp ł y waj<Jcych na obniżenie jakości. 

b) ochylki prostoliniowości krawędz i i płaskości po­
wi e rzc hni e le mentów nie powinny prrckraczać J mm 
na l m wymiaru długości . 

c) elementy c i<! gtr korytkowego powinny za pewniać 
możliwość wykonania zerowania lub u;iernienia oraz 
powinn y być przystosowane do wykor;:ys tania jako za­

stępcrc pr7cwody ochronne. 
d) ko nstrukcja e lemen tów korytkowyc h powinna za­

pewniać wlaśc iwe mocowanic ka bli . przewodów izo lo­
wanych i sp rzętu instalacyjnego. 

e) kon~trukcja el.e mentów powinna zapewn i ać wy­
ko nanie rrnian kicrunku orai' z mianę płaszczyzn y tras y. 

l') krawęd zie elementów nic powinn y powodować 

us7kod7cń kabli i przewodów pod C7as ich układania 
o ra ; w cras re e ksp loa tacj i. 

g) ele ment y połącze r'r gwintowyc h pow rnny być 

ocynkowa u c~ 

3.4. Powłoki oćhronne. E lementy c i<Jgu kory tk owego 
powinn y być za bezpieczone przed korOi".j<J przez ocyn ko­
wanie lub w inny równoważny spo~ób. W prrypadku 
d zialani;r środowiska szczegól nie ag res ywnego należy 

dodatkowo elementy te pok ryć farbą odporn<j na dzia­

łani c d anego środowiska . 

Zgłoszono przez Centrolny Ośrodek Bodowczo-Rozwojowy ELEKTROMONTA! 
Ustanowiono przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Produkcji i Monłożu Urządzeń Elektrycznych Budownictwo 
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Grubość i przyczepność powłok powi nna spełniać 
na tępujące wymagania: 

a) powłoki cynkowe 
- przy metodzie zanurzeniowej grubość powłok po­

winna wyno ić 50 ~un i spełniać wymagania wg PN-74/ 
E-04500, 

- przy metodzie elektrolitycznej grubość powłok 

powinna wyno ić 12 11m s pełniać wymagan ia 
wg PN-71 / H-97005 . 

- przyczepność powłok powinna spetniać wymagania 
wg PN-74/E-04500, 

b) powłoki malarskie 
- grubość pokrycia ma larskiego powinna zawierać 

się w granicach 90 -7- 120 11m, malowanie należy wyko­
nać wg PN-71 / H-97053, 

- przyczepność powłok powinna spełniać wymaga­
nia 3 stopn ia przyczepności wg PN-80/C-81531 tabl. l. 

3.5. Wytrzymałość mechaniczna. Elementy korytko­
we powinny wytrzymywać maksymalne dopuszczalne 
obciążenia ciągłe, określone w normach przedmioto­
wych lub w dokumentacj i technicznej . Dotyczy to także 
elementów złącznych w przypadku przenoszenia przez 
nic obci'ążcnia . 

3.6. Cechowanie. Na każdym elemencie powinna być 
umieszczona trwała i widoczna cecha zawierająca na­
s tępujące dane: 

a) oznac7enie wg rozdz. 2. 
b) znak wytwórni. 
c) dwie ostatnie cyfry roku produkcji . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
l TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Elementy c i ~1gu korytkowego za leca 
się łączyć w wiązki lu b pakować w pudełka. Masa 
jednego opakowa nia nie powinna przekroczyć 80 kg. 

Sposób wiązania powi nien uniemożliwiać przesuwa­
nie s ię elementów o raz ich uszkodzenie . 

Wiązki i pudełka powinny być zaopatrzone w wy-
wieszki lub nalepki zawierające następujące dane: 

a) nazwę lub znak wytwÓn)i . 
b) 071laczenie wg rozd7 . 2. 
c) liC7bę sztuk . 
d) masę brutt o. 

4.2. Przechowywa nie. Elementy ciągu korytkowego 
powi nn y być przechowywa ne w pomieszczeniach lub 
przes trzeniach zadaszonych. • 

4.3. Transport.•Eiementy ciągu korytkowego powinny 
być przewożone środ kami transportowymi w taki spo­
sób. aby ładunek był zabezpieczony przed przesuwa­
niem się i wzaJemnym uszkodzenie m oraz wpływami 
atmosferycznymi . 

S. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne wykon uje się w celu oceny no­

wych konstrukcji. w przypadku wprowadzenia zmian 
konstrukcyjnych. tec hnologicznyc h lub przy zmianie 
~to~owan~ch mall:riał!.l\1 or:11 11 cl'iu ·'IHawd;~·nia hi~·­

i:IL'C.I produl..cji . jedna!.. ni~· rtadticj nii na 5 lat. 

5.1.2. Badania niepełne wykonuje się: 

a) w celu kontroli bieżącej produkcji. 
b) przy odbiorze techn icznym. 

5.1.3. Zakres badań - wg tablicy . 

Zakres 

Opis badań 

Lp. Rodzaj badania 
Wymaga nia 

badania 
wg me 

wg pel· 
pel-

nych 
nych 

l 2 3 4 5 6 

l Oględziny 3.3. 3.4. 3.6 5.3.1 +') + 
4.1 

2 Sprawdzenie wy-

mi a rów 3. 1. 3.3 5.3.2 + + 

3 Sprawdzenie z g od-

n ości zastosowa-

nyc h materiałów 3.2 5.3.3 + + 

4 Sprawdzenie po-

włok och ro nnyc h 3.4 5.3.4 + + 

5 Sprawdzenie wy-
t .rzymalości mecha-

nicznej 3.5 5.3.5 + _2) 

') Znak .. + .. 
07 11 3CZłl, że dane ~ prawd ze nic wykonuje się. 

' ) Znak .. - .. oznacza. że danego spra wdzen itt nic wykonuje się. 

5.1.4. Pobieranie próbek do badań pełnych. D o badań 
pełnych należy pobrać próbkę o liczności co najmniej 
3 sztuk ele mentów ciągu korytkowego tego sa mego 
rodzaju metodą losową wg PN/ N-03010 wykonanych 
w pierwszej serii produkcyjnej, lub z bieżącej produkcji 
w przypadku powtarzania badań. 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczebność partii. Partia przedstawiona 

do baclań powinna sk ładać się z elementów ciągu ko-. 
rytkowego jednego rodzaju. 

Liczebność partii - wg uzgodnień pomiędzy dostaw­
cą i odbiorcą. 

5.2.2. Sposób pobierania próbek - metodą losową 
wg PN/N-03010. 

5.2.3. Poziom kontroli - l l ogóln y wg PN-79/ 
N-03021. W przypadku zmiany dopuszczalnej wadli­
wości. należy stosowac poziomy kontroli ulgowej lub 
obostrzonej wg PN-79/ N-03021. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - maksimum 4 %. 
5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania. Badania 

należy przeprowadzić za pomocą jednostopniowych a l­
ternatywnych planów badania wg PN-79/N-03021. 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Oględziny należy wykonać na próbce nieuzbro­

jonym okiem przez sprawdzenie wykonania, cechowa­
nia i pakowania oraz powłok och1:onnych wg: PN-74/ 
E-04500 d la powłok cynkowych i PN-71 / H-97053 dla 
powłok ma larsk ich. 

5.3.2. Sprawdzanie wymiarów należy wykonać odpo­
wiednio dokładnymi przyrządami pomiarowymi lub 
sprawdzianami na zgod ność z wymaganiami wg 3. l 

J.Jb). 
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5.3.3. Sprawdzenie zgodności zastosowanych materia­
łów polega na porównaniu wymagall norm y i doku­
mentacji technic7nej ze ś wiade<.:twa mi wyrobów wy­
twórców materiałów . 

5.3.4. Sprawdzenie powłok ochronnych 
a) ~·ubość powłoki cynkowej nal eży zmierzyć me­

todą magncty<.:z ną lub elektromagnct y<.:7.11<1 wg PN -76/ 
H-04623. 

b) grubość powłoki malarskiej należy zmier'Zyć me­
todą clcktromagnetvczną wg PN-74/ C-815 15. 

c) sprawdzenie przyczc pnoś<.:i powłoki cynkowej na­
l eży wykonać metodą wg PN-74/ E-04500 p . 4 .2.4. 

d) sprawdzenie pr.1yezepnosc r powłoki malarskiej 
wykonać metodą siatki nacięć wg PN-80/C-8 1531. 
w badaniu przyczepności nalc:l.y wykonać co najmniej 
3 siatki nacięć na jednej płaszayź ni c wyrobu w przy­
padku badall pełny<.:h . 

W przypadku badar1 nicpcłny<.:h. należy wykonać 

jedną siatkę nacięć na płaszczyźnie wyrobu. 
Za doda tn i wyn ik badania pełnego należy przyjąć 

Stopiell jednakowy dl a co najmniej 2 siatek nacięć, 

jeżeli są s pełnione wymagania wg 3.4b). 

Wynik badania niepełnego należy u znać za dodatni, 
jeże li są s pełn ione wymagania wg 3.4b). 

5.3.5. Sprawdzenie wytrzymałości mechanicznej . Ele­
menty korytkowe należy zamocować sztywno na pod­
porach rozmieszczonych na kraileach e lementów. 

Obci<1żcnie ciągłe zaleca się wykonywać prętami lub 
kab lami o ś rednicy okoł o 10 mm i dlugoś ci równej 
długości elemen tu korytkowego . Czas trwania maksy­
malnego dopuszczalnego obciążen ia ni c powinie n być 
krótsz y ni7 2 h . Sposób sprawdzenia e lementów zlącz­

nych określa wytwórca. 
Po próbie sprawdzone e lementy nie po winny wyka­

zywać t rwałych od kształcer1 . 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Element ciągu korytkowego niedobry. ·Badany 

e leme nt ciągu korytkowego należy uznać za niedobry. 
jeśli nie przejdzie z wynikiem dodatnim <.:ho<.: i ażby przez 
jedno z badar'l wymienionych w 5. 1.3. 

5.4.2. Ocena partii. Partię elementów ciągu korytko­
wego należy uznać za zgodną z wymaganiami norm y. 
jeże l i liczba sztuk niedobrych w próbce nic prze kracza 
licz~y kwalifikującej podanej w 5.2.4 . 

KONI EC 

INFORMAC JE DODATKOWE 

i. Ins tytucja opracowująca normf - C'l'n tra lny Ośrodek Badaw-
oo-Ro/\•ojowv ELEKTROMONTAŻ. Wa rslawa . 

2. Is totne zmian~· " stosunku do BN-7 1/ 9057-03 

a) wrrowad /o no ' tatyu n<J l.. o ntrol~ ia k oś.:i. 

b) ro7~/c r i'o no i'a lo.. n.::-. \.\•) magat'l do t ycnł l'~1 c h od1rony ćlntykoro­

'Y.incj . 
3. Normy zwi~zane 

PN-W / C -X 15.1 l W ) rohy lakinOWL Okreś l a n il' pr7ycnpno,;ci powłok 

do podło7a orat prtyc!cpnośc i mic;d;ywar~twowcj 

PN- 74/ C-XI5 15 W yrohy lakiLTOWL' . Nicni,ll·/:Jcl" pomiary grubośc i 

powłol.. 

PN-74/ F -04500 O,puo; t ' iec:i ekktr<>cncrgctyun yl'IL Powlo ki oduon­
nc cyn ko we ;anl rr7cnrowc chromia no warh.' 

I'N -76/ 1 ł -04623 Oc:hn>na pucd koro/J:J . Pomiar gruboś.:i powlok 

mctalow~ .: h i konwcrS\ .illl ch ml'todami nicni,7uącymi 

PN- 7 1 / Ił -04651 Ochro na prll·d koro/1'1 · Kl a,yi"i l.. a.:ja i o kreś lenie 

agr.c ~y wnt)~l'l ~ on)/~J n l'j ś rodov.· i ..; k 

PN-81 / H-9~ 125 BlaL·ha i taśma ,ta lowa oc:y nk o wa na 

PN-7 1 / 11 -9 7005 Odnnna p u cd koroli'J . Elekt rolityu nc powłoki cyn­
~ ow~".· 

PN- 7 1/ 11 -97053 O.:hrona p rLcli koru/i:J . Malow:111ic: kon , t r u~ .:j i ' ta-
lowy.:h. Ogólne wytyC? ne 

PN-75/M -0 2046 Srt'dnic:c otworów pul'jściow \<: h dla śru t> i 1\kn;tó\\· 

PN- 7X/ M-0 2 1.19 Oddt~łki wymiarÓ\\ nil'tnkrowa111ch 

PN / N-0.1010 Stat vs tvuna ko ntrol:t _i:tkośc:i . l """" "'bór '?tuk 
do próbl'k 

PN-79 / N-0 .102 1 Statyslyrzna kont ro la jakości . Kontro la ndh iorua 

wg oc:cny a lt LTna tywnej . Plany nada nia 

BN- 76/ 0642-.1.1 Taśma sta lowa w kręgac:h <:1\"ta 1 bla ch \ w:dcowa nej 

nc1 tinl!lo ctarncj lub ocynkowarh:j 

BN -X 1/ 9057-04 Elektrynny osprz<;l in,l:llacv_in~ . Kor~ tka do ukła ­

dania pr1cwotlów i7olowa n yc:h i kabli . Potl1i:d i budo\\a '~m holi 
k la,yi"i kacy_i n y.: h 

4 . Symbol wg SWW - 11.11 - 18.1 . 

S. Autorzy projektu normy - mgr ini . .lace!.. Ko\\al , ki. in7. 

Edward Kołou7icj<:~yk - Centra lny Ośrodek B:td:I\\Oo- RmwoJowy 

ELEKTROMONTAŻ oraz i nż . Henry k llowicc:ki- PucLbi\·bi<mtwo 

E L EKTROMONTAŻ w Lublinie . 


