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NORMA BRANZOWA

Osprzet do instalacji elektrycznych
Elementy ciggu korytkowego

BN-81
9057-03

ENERGOELEKTRYKA . -
do uktadania przewodéw
. ) . Zamiast
izolowanych i kabli BN-71/9057-03.
Ogélne wymagania i badania P T T
1. WSTEP Jezeh w normach przedmiotowych lub dokumentacy

I.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ogdlne
wymagania | badania dotvezace elementow ciggu ko-
ritkowego przeznaczonego do ukladania przewodow
izolowanych 1 kabli w halach przemystowveh, tunelach
kablowych 1 podpiwniczeniach oraz w odpowiednich
pomieszezeniach budownictwa ogodlnego.

Norma dotyezy elementow ciggu korvikowego prze-
macrzonego do pracy w klimacie umiarkowanvm we
wszvitkich  Srodowiskach PN-71/
H-04651 pod warunkiem odpowiednicgo zabezpieczenia

pomicszezen  wg

antvkorozyinego  tveh  elementow  przed dziataniem

okreslonego srodowiska.
1.2. Okreslenia
1.2.1. ciag korvtkowy
nych z¢ soby rosdgeznie clementami zlgcznymi, tworzy-

zestaw clementow polaczo-

¢y konstrukcpe preeznaczong do ukladania preewodow
izolowanveh 1 kabli.

1.2.2. Elementy ciggu korvtkowego
1.2.2.1. element korytkowy — jednostkowy fragment
cggu  dostosowany  do  polgezenia mechanicznego

7z innymi jego fragmentami w celu wykonania odcinka

prostego. zmiany  jego kierunku, rozgalezienia oraz

zmiany  sZcrokosc.

1.2.2.2. elementy zlaczne — detale sluzace do po-
taczenma  elementéw  korvikowych soba  lub
z konstrukcjy wsporcza,

migdzy

1.2.2.3. pokrywy — detale stuzace do zakrywania
clementow korvitkowych.
2. OZNACZENIE

Wiyréznik
9057-04,

orznaczenia nalezy przvig¢ wg BN-81/

3. WYMAGANIA

3.1. Glowne wymiary i odchytki wymiardw elementow
ciggu korytkowego powinny bve zgodne 7 wvimarami
podanymi w normach przedmiotowych lub w przypad-
ku braku norm wg dokumentacy techniczne).

techniczne) nie przewiduje si¢ odchviek wymiarowych,
obowiazujg odchylki wymiarowe wg PN-78/M-02139
tabl. Z-2.

Otwory przelotowe kotowe 1 eliptyczne o malych
wymiarach przeznaczone do polgczenia Srubowego
czgSel powinny by¢ wykonane w klasie zgrubnej | wg
PN-75/M-02046.

3.2. Material. Zaleca si¢. aby elementy ciagu ko-
rvtkowego byly wykonane 7z tasmy stalowej wg PN-81/
H-92125 z¢ stali 08X wg BN-76/0642-33.

3.3. Wykonanie. Elementy ciggu korytkowego po-
winny bve wykonane zgodnie 7z wymaganiami norm
przedmiotowych lub w przypadku ich braku wg do-
kumentacji technicznej.

Ponadto elementy te powinny spelniaé nastgpujace
WY IMagania;

a) powierzehnie elementow  powinny  byé  czyste,
gladkic. bez zadziorow, wad materialowych 1 innych
bledow wplywajgeveh na obnizenie jakosci.

b) ochylki prostoliniowosct krawegdzi 1 plaskosci po-
wierzchni elementow nie powinny przekracza¢ 3 mm
na I m wymiaru dlugosci,

¢) clementy ciagn korvtkowego powinny zapewniad
mozliwos¢ wykonania zerowania lub uziemienia oraz
powinny by¢ przystosowane do wykorzystania jako za-
stgpeze przewody ochronne,

d) konstrukcja elementéow korvikowyceh powinna za-
pewniac wlasciwe mocowanie kabli. przewodow i1zolo-
wanych 1 sprzetu instalacyjnego,

¢) konstrukcja elementow powinna zapewniad¢ wy-
konanie vmian kierunku oraz zmiang plaszczyvzny trasy,

{) krawedzie clementow nic powinny powodowac
uszkodzen kabli 1 przewodow poderzas ich ukladania
oraz w czasic cksploatacii.

g) clementy  polgczen  gwintowveh  powinny  bvc
ocynkowauger

3.4. Powloki ochronne. Elementy ciggu korytkowego
powinny by¢ zabezpieczone przed korozjy przez ocynko-
wanie lub w inny rownowazny sposob. W przypadku
dzialania Srodowiska szezegolnie agresywnego nalezy
dodatkowo elementy te pokry¢ farby odporng na dzia-
lanic dancgo Srodowiska.
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Grubos¢ 1 przyczepno$¢ powlok powinna spelniaé
nastgpujace wymagania:

a) powloki cynkowe

— przy metodzie zanurzeniowej grubos¢é powlok po-
winna wynosi¢ 50 pm 1 spelnia¢ wymagania wg PN-74/
E-04500,

— przy metodzie elektrolityczne] grubo$é powtok
powinna wynosi¢ 12 pm i spelnia¢ wymagania
wg PN-71/H-97005,

— przyczepno$¢ powlok powinna spetnia¢ wymagania
wg PN-74/E-04500,

b) powtoki malarskie

— grubos¢ pokrycia malarskiego powinna zawierac
si¢ w granicach 90 = 120 pm, malowanie nalezy wyko-
na¢ wg PN-71/H-97053,

— przyczepno$¢ powlok powinna spetnia¢ wymaga-
nia 3 stopnia przyczepnosci wg PN-80/C-81531 tabl. 1.

3.5. Wytrzymato$¢ mechaniczna. Elementy korytko-
we powinny wytrzymywa¢ maksymalne dopuszczalne
obcigzenia ciggle, okreslone w normach przedmioto-
wych lub w dokumentacji technicznej. Dotyczy to takze
elementow zlgeznych w przypadku przenoszenia przez
nie obcigzenia,

3.6. Cechowanie. Na kazdym elemencie powinna by¢
umieszczona trwala i widoczna cecha zawierajaca na-
stgpujace dane:

a) oznaczenie wg rozdz, 2,

b) znak wytworni,

¢) dwie ostatnic cyfry roku produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Elementy ciggu korytkowego zaleca
si¢ laczy¢ w wiazki lub pakowaé w pudetka. Masa
jednego opakowania nie powinna przekroczyé 80 kg.

Sposéb wigzania powinien uniemozliwiaé przesuwa-
nie si¢ elementéw oraz ich uszkodzenie.

Wigzki i pudelka powinny byé zaopatrzone w wy-
wieszki lub nalepki zawierajgee nastgpujace dane:

a) nazwe lub znak wytworni.

b) oznaczenie wg rozdz. 2.

¢) liczbg sztuk.

d) mas¢ brutto.

4.2. Przechowywanie. Elementy ciggu korytkowego
powinny by¢ przechowywane w pomieszcezeniach lub
przestrzeniach zadaszonych, 2

4.3. TransportsElementy ciggu korytkowego powinny
by¢ przewozone Srodkami transportowymi w taki spo-
sob. aby ladunck byl zabezpieczony przed przesuwa-
niem si¢ i wzajemnym uszkodzeniem oraz wplywami
atmoslerveznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne wykonuje si¢ w celu oceny no-
wych konstrukcji, w przypadku wprowadzenia zmian
konstrukcyjnych, technologicznych lub przy zmianie
stosowanyeh materidow oraz w celu sprawdzenia bie-
sgee) produkegic jednak mie rzadzic; miz na S lat.

5.1.2. Badania niepelne wykonuje sig:

a) w celu kontroli biezace) produkeji,
b) przy odbiorze technicznym.

5.1.3. Zakres badain — wg tablicy.

Zakres
- Opis badan
Wymagani: :
Lp. Rodzaj badania YMAZANE L 1) dania :
wg nie
wg pet-
nych pel-
y nyvch
| 2 3 4 5 6
I Ogledziny 33,3436 5301 |+ o+
4.1
2 Sprawdzenie  wy-
miarow 31, 33 53.2 + +
3 Sprawdzenie zgod-
nosci 7astosowa-
nych materialow 3.2 5.3.3 +
Rl Sprawdzenie  po-
whok ochronnych 34 5.34 + +
5 Sprawdzenie  wy-
treymatoscr mecha-
nicznej a5 5.35 + =1)

"} Znak “+" oznacza, r¢ danc sprawdzenic wykonuje sig.

%) Znak “-" oznacza. ze dancgo sprawdzenia nic wykonuje sig.

5.1.4. Pobieranie probek do badan pelnych. Do badan
pelnych nalezy pobraé¢ probke o licznosci co najmniej
3 sztuk elementow ciggu korytkowego tego samego
rodzaju metoda losowa wg PN/N-03010 wykonanych
w pierwsze] serii produkcyjnej, lub z biezacej produkcji
w przypadku powtarzania badan.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sktad i liczebno$¢ partii. Partia przedstawiona
do badan powinna sktadac si¢ z elementéw ciggu ko-,
rytkowego jednego rodzaju.

Liczebnos¢ partii — wg uzgodnien pomiedzy dostaw-
ca 1 odbiorca.

5.2.2. Sposéb pobierania probek — metody losowa
wg PN/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — 1l ogélny wg PN-79/
N-03021. W przypadku zmiany dopuszczalnej wadli-
wosci, nalezy stosowac¢ poziomy kontroli ulgowej lub
obostrzonej wg PN-79/N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 4 %.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Badania
nalezy przeprowadzi¢ za pomoca jednostopniowych al-
ternatywnych planéw badania wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny nalezy wykona¢ na prébee nieuzbro-
jonym okiem przez sprawdzenic wykonania, cechowa-
nia 1 pakowania oraz powlok ochronnych wg: PN-74/
E-04500 dla powiok cynkowych i PN-71/H-97053 dla
powlok malarskich.

5.3.2. Sprawdzanie wymiaréw nalezy wykonaé¢ odpo-
wiednio doktadnymi przyrzadami pomiarowymi lub
sprawdzianami na zgodnos¢ z wymaganiami wg 3.1

3 3b).
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5.3.3. Sprawdzenie zgodno$ci zastosowanych materia-
téw polega na poréwnaniu wymagan normy i doku-
mentacji techniczne) ze Swiadectwami wyrobow wy-
tworcow materiatow.

5.3.4. Sprawdzenie powlok ochronnych

a) Uubm’sé powloki cynkowe) nalezy zmierzy¢ me-
todg magnetyezng lub elektromagnetyezng wg PN-76/
H-04623.

b) grubos¢ powloki malarskiej nalezy zmierzy¢ me-
todg elektromagnetverzng wg PN-74/C-81515,

¢) sprawdzenie przyvezepnosct powloki cvnkowej na-
lezy wykona¢ metoda wg PN-74/E-04500 p. 4.24,

d) sprawdzenie  przyezepnoser  powloki  malarskiej
wykona¢ metodg siatki nacig¢ wg PN-8B0/C-81531,
w badaniu przyczepnosct nalezy wykona¢ co najmniej
3 siatki nacig¢ na jedne) plaszezyZznie wyrobu w przy-
padku badan pelnvch.

W przypadku badan niepetnych, nalezv wykonaé
jedng siatk¢ nacig¢ na plaszcezvinie wyrobu.

Za dodatmi wynik badama petnego nalezy przyjaé
stopien jednakowy dla co najmnie) 2 siatek nacieé,
jezeli sa spelnione wymagania wg 3.4b).

.

Wynik badania niepelnego nalezy uznaé za dodatni,
Jezeli sg spelnione wymagania wg 3.4b).

5.3.5. Sprawdzenie wytrzymaltosci mechanicznej. Elec-
menty korytkowe nalezy zamocowac sztvwno na pod-
porach rozmieszczonveh na krancach elementow.

Obcigzenie ciggle zaleca si¢ wykonywac pretanu lub
kablami o $rednicy okolo 10 mm 1 dlugosci rownej
diugoscr elementu korytkowego. Czas trwania maksy-
malnego dopuszczalnego obcigzenia nie powinien byé
krotszy niz 2 h. Sposob sprawdzenia clementow zlgcz-
nvch okreSla wytworca.

Po probie sprawdzone elementy nie powinny wyka-
zvwud trwalveh odksztatcen.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Element ciggu korytkowego niedobry. ‘Badany
clement ciggu korytkowego nalezy uznac za niedobry,
jeshi nie przejdzie z wynikiem dodatnim chociazby przez
jedno z badan wymienionych w 5.1.3.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ elementéw ciagu korytko-
wego nalezy uznad za zgodng 7z wymaganiami normy.
jezeli liczba sztuk niedobrych w probee nie przekracza
liczby kwalilikujace) podane] w 5.2.4.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy FLEKTROMONTAZ, Warszawa.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/9057-03
a) wprowadzono statyvezna kontrolg jakosci,
b) rozszerzono zakres wymagan dotyezgeveh ochrony antykoro-
7yneg
3. Normy zwiazane
PN-BO/C-81531 Wharoby lukicrowe. Okreslanie przvezepnodcor powlok
do podloza oraz prevezepnosa migdzywarstwowey
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nicniszezgee pomiary grubosci
powtok
PN-T4/E-04500 Ospregt siecr elektrocnergetyesnyeh. Powlok ochron-
ne cynkowe zanurzenowe chromanowane
PN-76/H-0462% Ochrona przed koroziy. Pomiar grubosci powlok
metalowych 1 konwersyvinveh metodami nieniszezacymi
PN-TI/H-04651 Ochrona przed korozi. Klasylikacja i@ okreslenie
agresvwnosar horozyine) srodowisk
PN-81/H-92125 Blacha 1 tasma stalowa ocvnkowana
PN-TI/H-97005 Ochrona przed korozg. Elektrohityesne powloki cvn-
kowe

PN-T1/H-97053 Ochrona przed korozpy. Malowanic konstrukepr sta-
lowvch, Ogolne wytverne

PN-75/M-02046 Sredmice otwordow przejsciowseh dli srub 1 wkrgtow

PN-T8/M-02139 Odchyikr wymiarow mictolerowanseh

PN/N-O3010 Statystverna kontrola jakoscr. Losowy wybor sziuk
do probek

PN-T9/N-03021 Statystyezna kontrola jakosc
wg oceny alternatywnej. Plany badania

Kontrola odbioresa

BN-76/0642-33 Tasma stalowa w krggach cigta 2 blachy walcowanc)
na amno czarne] lub ocynkowang)

BN-81/9057-04 Elektryczny ospregt instalacviny. Korvika do ukla-
dania preewodow izolowanych 1 kabli. Podzial 1 budowa symbaoli
klasviikacyinvch

4. Symbol wg SWW — [13]-[¥3

S. Autorzy projektu normy — mgr 7. Jacek Kowalski e
Edward Kolodziewzvk — Centralny Osrodek Badawcezo-Rozwojowy
FLEKTROMONTAZ oraz inz. Henrvk Howiecki — Przedsichiorsiwo
FLEKTROMONTAZ w Lublinic.



