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1. WSTEP 2.4, Odchytki wymiarowe kolnierzy przylacze-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
wyvmagania i badania dotyczace kurkow zeliw-
nvch, z metali niezelaznych, stalowych i staliw-
nyvch, na ci$nienie nominalne do 4 MPa (40 kG/
em?), stosowanych w instalacjach rurociaggowych.

1.2, Zakres stosowania normy. Norme stosuje
sie do okreslania wymagan, badan i dostawy kur-
kow prostych, wielodrogowych z czopem stozko-
wym i eylindrycznym.

Zaleca sig stosowanie normy dla kurkow kulo-
wych 1 specjalnych w zakresie ogoélnych wyma-
gan.

1.3. Nazwy i okreslenia — wg PN-64'M-01600.

2, WYMAGANIA

2.1, Wymiary i stan powierzchni czesci sklado-
wych kurkéw powinny by¢ zgodne z ustalonymi
w normach przedmiotowych, parametrycznych
i dokumentacji technicznej. Tolerancje i pasowa-
nia powierzchni obrobionych, powierzchni koja-
rzonych i niektérych powierzchni niekojarzonych
wazniejszych elementéw kurkéw — wg BN-76/
5221-07.

2.2. Wymiary nietolerowane powierzchni obro-
bionych nie wspélpracujace z powierzchniami in-
nych elementéow powinny byé wykonane w klasie
dokladnosci IT14 wg PN-66/M-02139.

2.3. Odchylki dlugosci budowy kurkéw nie po-

winny przekracza¢ wartosci podanych w mm w
tabl. 1,

Tablica 1
Dlugosci budowy Odchylki
do 200 *1.0
powyzej 200 do 300 =15
powyzej 300 do 400 prel |

niowych kurkéw kolnierzowych

2.4.1. Dopuszczalne odchytki Srednicy podziato-
wej i wspolosiowosci tej srednicy wzgledem Sred-
nicy otworu przelotowego podano w mm w tabl. 2.

Tablica 2

QOdchylki

! przesuniecie
érodka kola
podzialowego

otworow wzgie-
dem srodka

srednicy

! wewnetrznej

kolnierza

przesuniecie osi

przeciwleglych
otworow

w koinierzach

$rednica podzia-
lowa otwordow
w kolnierzach

nie powinno
przekraczaé 1y

| luzu miedzy

i §ruba a otworem

{

2.1.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw przy-
laczeniowych okresla dokumentacja techniczna.

2.4.3. Odchylki rownoleglosci powierzchni usz-
czelniajacych kolnierzy kurkéw prostyvch na kai-
de 100 mm $rednicy tej powierzchni nie powinny
przekracza¢ 0,2 mm,

2.4.4. Odchylki prostopadlosci

a) powierzchni uszczelniajacych kolnierzy kur-
kow do osi przelotu nie powinny przekraczaé 27,

b) powierzchni  uszczelniajgeych — kolnierzy
wzgledem siebie kurkdw wielodrogowvch nie po-
winny przekraczaé 2°.

2.5. Odchylki polozenia osi gwintu wzgledem
osi przelotu kurkéw =z przyvlaczami gwintowy-
mi nie powinny przekracza¢ 2°.

2.6. Odchylki masy. W przvpadku zastrzezenia
przez zamawlajacego masy kurka. dopuszczalne
dodatnie.odchylki masy nie powinnyv przekraczaé
wartosci podanvch w tabl, 3.

Zgloszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Armatury Przemyslowej w Kieleach
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Budowy Urzgdzenn Chemicznych dnia 15 kwietnia 1978 1.
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Tablica 3
Dopuszezalne odchylki masy
/o
Masa kurka
kg kuski zeliwme kurki staliwne
iz metali i stalowe
niezelaznych
do 100 8 3
powyzej 100 6 7

Odchylki ujemne masy kurkéw ustala sie w ra-
zie potrzeby w zamoéwieniu.

2.7. Materialy — wedlug norm przedmiotowych
i dokumentacji technicznej.

2.8. Wykonanie

2.8.1. Odlewy

2.8.1.1. Odlewy z zeliwa
5213-07.

2.8.1.2. Odlewy z metali niezelaznych — wg
BN-73/5211-03.

2.8.1.3. Odlewy staliwne — wg BN-70/5221-08.

2.8.2. Odkuwki stalowe — wg PN-70/H-94009.

2.8.3. Kotnierze

2.8.3.1. Kolnierze przylaczeniowe powinny mieé
przylgi zgrubne zgodnie z PN-65/H-74309,
a otwory pod sruby wiercone lub czysto odlane
zgodnie z PN-72/H-74306. Pozostawienie kolnie-
rzy bez otworéw dopuszcza sie tylko na zadanie
zamawiajacego.

2.8.3.2. Kolnierze pokrywy i kadluba. Dopusz—
cza si¢ przesuniecie kolnierza pokrywy wzgledem
kolnierza kadluba w granicach do 2 mm.

2.8.4. Powierzchnie wewnetrzne kadlubéw i czo-
poéw stozkowych powinny byé oczyszczone.

2.8.5. Powierzchnie uszczelniajagce w kadlubie
i na czopie powinny byé docierane. Powierzchnie
te po ostatecznej obrébce nie powinny wykazywaé
wad materialowych ani uszkodzen mechanicznych.

2.8.6. Osadzenie dlawika. Dociagniecie dlawika
powinno zapewnia¢ szczelno$é na powierzchni
przylegania szczeliwa. Po ostatecznym wypelnie-
niu diawnicy szczeliwem dlawik powinien wejsé
do diawnicy na gleboko§é co najmniej 2 mm, jed-
nak nie wiecej niz 30% swej czynnej wysokosci.

szarego — wg BN-T7/

2.8.7. CzeSci kurkéw tego samego typu i wiel-
kosci powinny byé¢ wzajemnie zamienne z wyjat-
kiem indywidualnie pasowanych elementow za-
mykajacych.

2.8.8. Polaczenie kadluba z pokrywa. Po skre-
ceniu kadluba z pokrywsg s$rubami, wystawanie
trzpieni Srub ponad nakretke powinno wynosi¢ 1
do 3 zwojow gwintu.

2.9. Szczelnosé¢ kurka. Kurki w czasie proby
woda pod ci$nieniem préobnym nie powinny wy-
kazywaé¢ nieszczelnosci, tj. na powierzchni kurka
nie powinny wystapi¢ krople wody lub plamy na
skutek zawilgocenia.

2.10. Szczelnos¢ zamkniecia kurka. Zamkniecie

kurka w czasie préby wodg nie powinno wykazy-
wa¢é nieszczelnosci, tj. na powierzchniach uszczel-
niajacych lub w ich poblizu nie powinna przecie-
ka¢ woda. Wystgpienie nieSciekajacych kropli w
czasie proby woda jest dopuszczalne.

2.11. Zamykanie i otwieranie kurkéw powinno
odbywaé sie w sposéb plynny, bez wyczuwalnych
zahamowan i miejscowych oporéw.

2.12, Ochrona przed korozja — wg BN-T73/
5220-02.

2.13. Znakowanie — wg PN-74/M-74002 i doku-
mentacji technicznej.

2.14. Wymagania inne lub dodatkowe. W przy-
padkach technicznie i ekonomicznie uzasadnionych
dopuszczalne sg wymagania odmienne lub dodat-
kowe, ktére powinny byé uzgodnione z wytwor-
c3.

2.15. Pozostale wymagania —
M-74001.

wg PN-74/

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie 1 transport — wg
PN-74/M-74001.

4. BADANIA

4.1. Program badan. Kurki powinny by¢ pod-
dane nastgpujacym badaniom:

a) ogledzinom zewnetrznym (2.1; 2.8.3 +2.88;
2,125 2:13);

b) sprawdzeniu wymiaréw (2.1 = 2.5),

¢) sprawdzeniu materiatow (2.7),

d) sprawdzeniu szczelnosci kurka (2.9),

e) sprawdzeniu szczelno$ci zamkniecia (2.10),

f) sprawdzeniu dziatania (2.11),

Ponadto na zadanie zamawiajacego powinna by?2
sprawdzona masa kurka.

4.2, Przygotowanie do badai. Kurki przeznaczo-
ne do badan powinny byé zmontowane, podzielo-
ne na partie, lecz nie pokryte powloks ochronna.
Dopuszcza sie sprawdzenie kurkow:

a) powleczonych mieszanka antykorozyjna,

b) w stanie malowanym, pobranych ze skladu
lub wymontowanych z rurociggu.

W celu unikniecia zatarcia sie powierzchni usz-
czelniajgcych kurkéw w czasie prob, dopuszcza
sie przetarcie tych powierzchni natluszczong
szmatkg, z zastrzezeniem, ze smar w tym przy-
padku nie powinien spelniaé roli $rodka uszczel-
niajacego.

4.3. Partia kurkéw. Partie kurkéw stanowia
kurki tej samej wielkosci, typu i odmiany przed-
stawione jednorazowo do badan.
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4.4. Opis badan

4.4.1. Ogledziny zewnegtrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ golym okiem, sprawdzajac zgodnosé kurkow
z wymaganiami 2.1; 2.8.3 =+ 2.8.8; 2.12; 2.13.

4.4.2. Sprawdzenie wymiaréw polega na spraw-
dzeniu gléwnych wymiaréw kurkéw za pomoca
narzedzi mierniczych.

Przy odbiorze przez zamawiajacego sprawdze-
niu podlegaja wymiary dtugosci budowy i przyls-
czy kolnierzowych.

4.4.3. Sprawdzenie materialéw polega na spraw-
dzenju zaswiadezenia wytwérni stwierdzajacego
zgodno$¢ uzytych materialéw do wykonania
przedstawionych do badan kurkéw z normami
przedmiotowymi lub postanowieniami umowy.

4.4.4. Sprawdzenie szczelnosci kurka przepro-
wadza si¢ woda o temperaturze nie wyzszej niz
40°C. Badane kurki powinny byé¢ dokladnie odpo-
wietrzone, a ich powierzchnie zewnetrzne wysu-
szone. Probe przeprowadza si¢ przy pelnym
otwarciu kurka. Wielkos§é ci$nienia prébnego po-
winna by¢ przyjeta wg PN-62/H-02650. W razie
potrzeby wymagang wysokos$é cisnienia probnego
mozna otrzyma¢ przez dotlaczanie. Czas trwania
proby powinien wynosi¢ dla kurkéw o $rednicach
nominalnych do 100 mm — 2 min, a dla 125 =
150 mm — 3 min.

Badane kurki uwaza sie za szczelne, jezeli w
czasie proby zostaly spelnione wymagania podane
w 2.9.

4.4.5. Sprawdzenie szczelno$ci zamkniecia prze-
prowadza sie wodg o temperaturze nie wyzszej niz
40°C. Badane kurki powinny by¢ dokladnie od-
powietrzone. W czasie proby kurki powinny by¢
'zamkniete. Sprawdzenie szczelnosei nalezy prze-
prowadzi¢ z kazdej strony. Wielko$é¢ cisnienia
prébnego powinna byé réwna ci$nieniu nominal-
nemu. Czas trwania proby nalezy przyjac wg
4.4.4. Sprawdzenie szczelnosei zamkniecia dokonu-
je sie przez obserwacje powierzchni uszczelniajg-
cych lub przez obserwacje manometru wskazuja-
cego ciSnienie probne. Szczelnosé zamkniecia kur-
koéw oceniang na podstawie wskazain manometru
nalezy uznaé¢ za wystarczajgca, jezeli w czasie
proby cisnienie nie zmniejszylo sie wiecej niz 1%
ci$nienia probnego.

Kurki oceniane na tej podstawie maja szczelne
zamknigcie, jezeli zostaly spelnione wymagania
2.10.

4.4.6. Sprawdzenie dzialania kurkow przepro-
wadza sie przy badaniach 4.4.4; 4.4.5. Polega ono
na kilkakrotnym otwarciu i zamknieciu kurka za
pomocg klucza bez przediuzania jego ramienia.

Proba powinna by¢ przeprowadzona w tempe-
raturze otoczenia.

4.4.7. Sprawdzenie masy nalezy przeprowadzié
na wadze z dokladnoscia 0,1 kg, przy czym kazdy
kurek z pobranej probki nalezy wazyé¢ oddzielnie.

4.5. Badania inne lub dodatkowe od podanych
w 4.4.4; 44.5; 4.4.6 mozna przeprowadzi¢ po uz-
godnieniu miedzy zamawiajacym a wytworca.
Warunki tych badan (czynnik, temperatura, cis-
nienie) okresla zamawiajacy.

4.6. Pozostale badania — wg PN-74/M-74001.
4.7. Ocena wynikow badan

4.7.1, Kurek dobry. Badany kurek nalezy uznac
za dobry, jezeli przejdzie wszystkie badania wg
4.1 z wynikiem dodatnim.

4.7.2. Kurek niedobry. Badany kurek nalezy
uzna¢ za niedobry, jezeli nie przejdzie chociaz
jednego z badan wg 4.1 z wynikiem dodatnim.

4.8. Odbidér przez zamawiajgcego

4.8.1. Warunki odbioru. Jezeli zamawiajacy za-
strzegl w umowie odbiér, to przeprowadza go kon-
trola techniczna wytwércy wg 4.1 w obecnosci
przedstawiciela zamawiajacego. Przedstawiciel za-
mawiajgcego moze uzna¢ badania przeprowadzone
przez kontrole techniczng wytworcy, odstepujac
od badan w jego obecnosci.

4.8.2. Pobieranie préobek i ocena partii. Przed-
stawiciel zamawiajgcego moze wybra¢ maksymal-
nie do 5% ilosci kurkéw z partii przedstawionej
do odbioru, nie mniej jednak niz 2 kurki. Jezeli ba-
dane kurki speitniajg wymagania podane w 4.1,
partie kurkéw uznaje sie za dobrg. Jezeli badane
kurki nie speiniajg wymagan wg 4.1, pobiera sie
nastepne 5% kurkéw. Gdy wsrdd tych kurkéw
stwierdzi sig chociaz jedng sztuke nie speiniajaca
wymagan ustalonych w 4.1, calg partie nalezy
uznaé za niedobra.

1.9. Zaswiadczenie jakosci. Na kazdg sztuke lub
partie kurkow uznang za zgodng z wymaganiami
niniejszej normy i normami przedmiotowymi wy-
twoérca powinien wystawi¢ zaswiadczenie zawie-
rajgce co najmniej:

a) date wystawienia zaSwiadezenia,

b) nazwe i adres wytworni,

¢} oznaczenie kurkow (nazwa, tvp. wielkosé),

d) numer partii,

e) liczbe sztuk,

f) stwierdzenie o zgodnosci
normy,

g) rodzaje i wyniki prob,

h) maksymalng temperature robocza.

i) material glownych czesci,

j) wyniki badan odmiennych lub dodatkowych,

k) podpis kierownika kontroli technicznej,

1) pieczatke kontroli technicznej.

z wymaganmami
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3. POSTEPOWANIE Z KURKAMI UZNANYMI
ZA NIEZGODNE Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia kurkéw uznana w wyniku badan za nie-
zgodng z wymaganiami normy moze by¢ przez

wytwérce poprawiona przez wymiane lub napra-
we czesci wadliwych. Naprawianie czesci wadli-
wych dopuszcza sie tylko wtedy, gdy nie wplynie
ono ujemnie na bezpieczenstwo pracy i niezawod-
nos¢ dzialania kurkéw.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca morme — Osrodek Ba-
dawczo-Rozwojowy Armatury Przemyslowej w Kielcach.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/5213-01

a) wprowadzono pkt. 2.2 dotyczacy wymiaréow nie-
tolerowanych,

b' powolano obowigzujace normy na odlewy armatu-
rowe i na odkuwki armaturowe (PN-70/H-94009, BN-73/
5211-03, BN-77/5213-03),

¢) powolano norme na ochrone przed korozig (BN-75/
3220-02),

3. Normy zwiazane

PN-62/H-02650 Rurociggi i armatura. Cisnienia nominal-
ne, robocze i probne

PN-72/H-74306 Rurociagi i armatura. Wymiary przyla-
czeniowe kolnierzy. Cisnienie nominalne do 400 kG/cm?

PN-65/H-74309 Rurociagi i armatura. Przylgi kolnierzy.
Wymiary

PN-70/H-94009 Odkuwki i prety kute stalowe przezna-
czone na urzadzenia energetyczne.Wymagania i bada-
nia

PN-64/DM-01600 Armatura przemysiowa. Nazwy i okres-
lenia

PN-66/M-02139 Odchyiki
bodnych

PN-74/M-74001 Armatura przemyslowa. Wymagania i ba-
dania

PN-74/M-74002 Armatura przemyslowa. Znakowanie i roz-
poznawcze malowanie

BN-73/5211-03 Armatura przemystowa. Odlewy z metali
niezelaznych. Wymagania 1 badania

BN-77/5213-07 Armatura przemystowa. Odlewy z zeliwa
szarego. Wymagania i badania

BN-75/5220-02 Armatura przemyslowa. Ochrona przed
korozja. Wymagania ogdlne i ocena wykonania

BN-76/5221-07 Armatura przemystowa. Tolerancje, paso-
wania i chropowatosei powierzchni. Wytyczne

BN-70/5221-08 Armatura przemyslowa, Odlewy ze sta-
liwa weglowego i stopowego. Wymagania i badania

warsztatowe wymiarow swo-

4. Symbol wg SWW — 0615.

5. Autor projektu normy — inz. Konrad Janyst.



