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Zamiast
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Grupa katalogowa X 24')

1. _WSTEP

1.1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa emalie fta-

lowe specjalne na metale lekkie - zawiesina pigmentéw i
obciaznikéw w roztworze zywicy pentaftalowej w rczpusz-
czalnikach organicznych z dodatkiem $rodkdéw przeciw ko-

2uszeniu i osadzaniu pigmentéw oraz sykatyw,

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy, Emalie sto-

suje sie jako ostateczne pokrycie do maiowania pgdzlem

lub przez natrysk powierzchni stalowych i duraluminiowych,

1,3, Normy i dokumenty zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prdébek i

przygotowanie éredniej prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-

niczne

1 Symbol wg SWW: 1313-160,

PN-66/C-81510 Wyrdby lakierowe, Warunki aklimatyzacji
powtok do badan

F’N-?h/C-SISI:& Wyroby iakierowe, Plytki do badan

PN..70/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposéb otrzymywania
pow tok do badan

F’N—74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary
grubosci powtok

PN-66/C-96023 Przetwory naftowve, Senzyna do lakierdw

F‘N~72/C-96033’ Przetwory naftowe, Oleje siinikowe lot-
nicze

BN-75/6113-29 Podktady ftalowe chromianowe na metale

lekkie zdite
Pozostate normy zwiazane podane w 3,1,
Katalog wzorcédw wyrobéw lakierowych dla lotnictwa wy-

dany przez Radomska Fabryke Farb i Lakieréw w 1962 r,

2. OZNACZENIE

Przykiad oznaczenia emalii ftalowej specjalnej na meta-

le lekkie Z26ttej:
EMALIA FTALOWA SPECJALNA NA METALE
LEKKIE 26tta BN-73/6115-21
SWW 1313-169

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPFiL dnia 6 grudnia 1973 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1974 poz. 34)

Wydanie II
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.0,60 Nakt. 300+ 23 Zam.SGB/79

Cena 71 3,60
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20 +2°C

puszcza sig nieznacznga zmiang barwy

3. WYMAGANIA | BADANIA
3.1. Zestawienie wymagan i metod badan
Wymagania Metody badani
wg
a) Ws,n;_pne pl."O.by techniczne - zawartos¢ pozosta- zgodnie z 3,6
tosci na sicie
b) Czas‘ wyptywu (lepkosé umowna) mierzony 80 = 120 PN-75/C-81508
kubkiem typu Forda, s
c) Rozlewnoéé, stopief rozlewnoséci, co najmniej 6 PN-67/C-81507
3
d) Gestoéé, g/cm™, najwyzej 1,45 BN-64/6110-11
e) Roztarcie pigmentéw, Hm, najwyzej 30 BN-72/6110-09
f) Zawartoéé substancji lotnych, %, najwyzej 50 PN-75/C-81512
g) Temperatura zaptonu, OC, co najmniej 21 PN/C-04007
h) Krycie iloéciowe, g/m”, najwyzej dla emalii:
- jasnych 245
PN-70/C-8153
- czerwonej 230 / =%
- czarnej 30
- pozostatych 150
i) Czas schnigcia powtoki w temperaturze 20
+2°C i wilgotnoéci wzglednej powietrza
65 $5% do osiagniecia: PN-69/C-81519
- 1 stopnia wyschniecia, h, najwyZej 10
- 3 stopnia wyschnigcia, h, najwyzej 24
o
j) Czas schnigcia w temperaturze 75 +5 C do
osiagnigcia PN-69/C-81519
- 4 stopnia wyschniecia, h, najwyZej 4
tadka b s A iekdw i ch
k) Wyslad | barwa powloKi gtadka e.z pomarszczen, zaciekdéw i chro- 37
powatosci; barwa zgodna z wzorcem
1) Potysk, stopief, co najmniej 6 BN-66/6110-18
Scieralnoéé powtoki wg metody A, k m, co
m) Scleralnodé powloki wg y A, kg/ pm, 0,4 PN-76/C-81516
najmniej
n) Elastycznoéé powtoki wg metody A 2 PN-76/C-81528
T doéé fed i ahadta P
o) war_os_c szg edna powtoki wg wahadta Persoza, 0,15 PN-73/C-81530
co najmniej
Od §¢ toki d ie okoéé
p) porno.c powtoki na u erze'nui, .wys oS 40 PN-54/C-81526
spadku cigzarka, cm, co najmniej
r) Odpornoéé na 4-godzinne dziatanie tempe- powtoka bez zmian; dopuszcza sig zmiang 38
ratury 100 +5°C barwy #
Odpornoséé powtoki na 4-godzinne dziata- powtoka bez pecherzy i ztuszczer; do-
s) nie oleju lotniczego MS-20 o temperaturze puszcza sig zmianeg barwy i potysku 3.9
100 +5°C
Odpornosé powtoki na zmatowienie pod wpty- powtoka bez zmian; dopuszcza sig zma-
t) wem 24-godzinnego dziatania wody o tempe- towienie i zbielenie znikajace po 6 h PN—?G/C-BISZI
raturze 20 12°C
Odpornoéé powtcki na 3-godzinne dziatanie powtoka bez specherzeid i ztuszczen,
u) benzyny lotniczej 8-70 o temperaturze elastycznosé powtoki bez zmian; do-
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3.2, Trwatoéé, Emalie ftalowe specjalne na metale lek-
kie powinny odpowiadaé wymaganiom normy w ciagu 12 mie-
siecy, liczac od daty produkcji,

Dopuszcza sig w tym okresie wzrost lepkoéci najwyzej o
20% w stosunku do gérnej granicy lepkoéci ustepujacy po

dodaniu benzyny do lakieréw C wg PN-66/C-96023.

3.3, Pobieranie prébek i przygotowanie éredniej prébki

laboratoryjnej nalety wykonaé zgodnie z PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503,

3,4, Program badani

3. 4,1, Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci

ze wszystkimi wymaganiami normy wymienionymi w 3,1, Na-
lezy je wykonaé przy kazdej zmianie stosowanych surow-
céw oraz technologii w przypadku badan rozjemczych, jak
réwnieZ przy okresowej kontroli produkcji, ktéra powinna
byé przeprowadzana co najmniej dla co dziesiatej partii wy-

robu,

3.4.2, Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-

noéci z wymaganiami wymienionymi w 3,1 z wyjatkiem ba-

dan wymienionych w poz, f), g), 1), r), s), t), u).

Badania niepetne nalety wykonaé dla ka2dej partii produk-

cyjnej.

3.5. Przygotowanie powtok do badar

3.5.1, Przygotowanie wyrobu, Badang emalig¢ nalezy do-

ktadnie wymieszaé i przefiltrowaé przez sito o boku oczka
kwadratowego 0,063 mm oraz rozcieficzyé do lepkoéci ro-

boczej,

3,5,2, Przygotowanie powtok do badarh odpornoéci na

olej i benzyne, Ptytki stalowe pomalowaé obustronnie pod-
ktadem ftalowym chromianowym schnacym na powietrzu na

metale lekkie 26ttym wg BN-75/6113-29 sposobem natrysku

zgodnie z PN-70/C-81514 i wysuszyé w ciagu 40 hw  tem-
peraturze 20 #2°C lub 6 h w temperaturze 70 £5°C,
Nastepnie pomalowaé obustronnie badang emaliag i wy-

suszyé do osiagnigcia 3 stopnia wyschnigcia wg 3, ii) lub 4

stopnia wyschniecia wg 3. 1j).

Krawedzie ptytek zabezpieczyé parafina. taczna gru-
boéé powtoki powinna wynosié 45 = 70 um,
3.5.3. Przygotowanie powtok do pozostatych badan,

Ptytki stalowe i szklane przygotowane wg PN-74/C-81513
pomalowac jednorazowo badang emalia sposobem natrysku
zgodnie z PN-70/C-81514 i wysuszy< do osiagnigcia 3 stop-
nia wyschniecia wg 3. 1i) Iub 4 stopnia

3.1j).

wyschnigcia wg

K ONI

Informacje dodatkowe

3.5.4. Liczba powtok do badan, Przygotowaé co naj-

mniej 18 powtok na ptytkach szklanych oraz 15 powtok na

ptytkach stalowych,

3.5.5 Pomiar gruboéc’ powtok nalezy wykonaé przy-

rzadem zapewniajacym doktadnos$é pomiaru do 2 um,
W przypadku powtok przygotowanych na ptytkach stalo-
wych - przyrzadem elektromagnetycznym zgodnie z PN-74/

C-B1515,

3.5.6, Aklimatyzacja powtoki, Przed wykonaniem badan

powtoki nalezy aklimatyzowaé 72 h zgodnie z PN-66/C81510
w temperaturze 20 tZOC, Powtoki suszone w temperaturze
75 i:SOC nalezy aklimatyzowaé w tych samych warunkach

przez 2h,

3.6. Wstepne préby techniczne - wg PN-72/C-81503,

Zawartoéé pozostatoéci na sicie o boku oczka kwadra-

towego 0, 063 mm powinna wynosi¢ najwyzej 0,07%,

3. 7. Okreslenie wygladu i barwy powtoki wykonaé nie-

uzbrojonym okiem w rozproszonym $éwietle dziennym na piyt-

kach stalowych,

3.8, Badanie odpornosci powtoki na dziatanie tempera-

o "

tury 100 5 C, Powtoki przygotowane na ptytkach stalo-
wych umiescié w suszarce o temperaturze 100 tSOC na 4n,
Po wyjeciu schtodzi¢ w ciagu 1 h do temperatury 20 +5°C

i dokonaé obserwacji .

3.9. Badanie odpornos$ci powtoki na dziatanie oleju lot-

niczego, Powtoki przygotowane zgodnie z 3.5 zanurzyé w
oleju lotniczym MS-20 wg PN-72/C-96033 o temperaturze
100 tSOC na 4 h, Po wyjeciu ptytki nalezy wytrzeé¢ czysta
gaza zwilzong benzyna do lakieréw wg PN-66/C-96023 i
pozostawic¢ na powietrzu przez 1 h po czym dokonaé obser-
wacji,

3,10, Badanie odpornosci-powioki na dziatanie benzyny

lotniczej. Powtoki przygotowane zgodnie z 3, 5 zanurzyé w
benzynie lotniczej B-70 w temperaturze 20 iZOC na 3 h,Po
wyjeciu powtoki wysuszyé bibuta i pozostawié na powietrzu
przez 1 h, Po tym czasie dokonac¢ oceny wygladu powtoki i

oznaczyé elastycznoéé zgodnie z 3, 1n).

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Emalie nalezy pakowaé zgodnie z

PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne © pojemnosci 25 i

3 o " -
50 dm oraz inne opakowania nie obnizajace jakosci

Wyro-
bu,
4,2, Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-72/
C-81400,
= o



4 Informacje dodatkowe do BN-73/6115-21

INFORMACJE. DODATKOWE

1, Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6115-21 wynika-

j@ z tytutu obowiazy wania Polskich Norm oraz dostosowania
metodyki badania benzynoodpornosci do wymagan norm ra-

dzieckich,

2, Réwnowatne warunk' techniczne radzieckie

TY KY - 545-61
TYKY - 525-51
TymxIl - 1351-46
Tymxll - 1764-48
TymxIl - 1852-47

TymxIl - 1605-47
xMTvy - 1316-45

3. Zakwalifikowanie koloréw do emalii jasnych, Do e-

malii jasnych zalicza si¢ nastepujace emalie wg Katalogu
wzorcéw wyrobdw lakierowych dla lotnictwa; biata, jasno-

niebieska i 26ita,

4 Farby podktadowe stosowane pod emalie pentaftalowe

lotnicze, Do gruntowania powierzchni, na ktorej maja byc

LT
naktadane emaiie pentaftalowe lotnicze, zaleca sig stoso-
wanie nastepujacvch farb podktadowych:

- podktady ftalowe chromianowe na metale lekkie, 2étte
wg BN-75/6113-29,

- podktady ftalowe karbamidowe - Syntokor wg BN-72/

6113-04,

5, Wymagania dotyczace benzyny B-70_

a) Zestaw frakcji

o
- poczatek destylacii, C, nie mniejniz 40

- 10% oddestylowuje w temperaturze, OC, najwyZej 88
- 50% oddestylowuje w temperaturze, OC, najwyzej 105
- 90% oddestylowuje w temperaturze, OC, najwyzej 145
- 97,5% oddestylowuje w temperaturze, oC, najwy%ej 180
- pozostatosé i straty, %, nie wigcej niz 2,8
- pozostatoéé, %, nie wigcej niz 1;8
b) Liczba kwasowa, mg KOH na 100 cm3 benzyny,

nie wigce; niz 1
c) Temperatura poczatku krystalizacji, °C, nie

wyzsza niz 60
dj Liczba jodowa, 1 g jodu na 100 g benzyny, nie

wiecej niz 10
e) Zawartoé¢ weglowodoréw aromatycznych, %, nie

wiecej niz 20
f) Zawartoéé smét w 100 <:m3 benzyny, mg, nie wie-

cej niz 2

g) Zawartosc siarki, %, nie wigcej niz 0,05

h) Korozyjnoéé {badanie na ptytce miedzianej) wytrzymuje

i) Kwasy i zasady rozpuszczalne w wodzie brak
j) Zanieczyszczenia mechaniczne i woda brak
k) Przezroczystoéé przeziroczysta
1) Barwa bezbarwna

6. Uwagi do wydania Il

a) uaktualniono normy zwiazane,
b) wprowadzono zmiany zgodnie z Zarzadzeniem MNaczel-
nego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb

"Plastofarb! z dnia 23 marca 1979 r,
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