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NORMA BRANZOWA BN-?3 
6115-21 

WYROBY 
LAKIEROWE Emalie ftalowe specjalne 

na metale lekkie Zamia st 
BN- 70 6115-2 1 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem pormy sę emaliefta­

l owe specja l ne na meta l e l ekkie _ z aw iesina pi gmen t6w i 

obciętnik6w w roztworze żywic y p en taflai owej w rozpusz­

czalnikach organicznych 7 dodatrciem środk6w przeciw ko­

żuszeniu i osad zaniu p igmentów oraz sykat yw. 

1. 2. Zakr e s stosowan ia prz edmi otu nO" n'y, Emalie slo-

suje się jako ost ateczne pokrycie do malowania pędz l em 

lub przez n atr y sk powierzchni starowych i duraluminiowych. 

1. 3 , Normy i d okumenty zwięza ne 

PI':_73j C_B 1400 'N y roby l aki erowe. Pakowan ie , pr zecho-

Grupa katalogowa X 24') 

PN-66jC-8151 0 Wyróby lak ierowe . Warunki aklimat yzacji 

powłok do badań 

PN- 74jC- BI5 13 Wyroby lak ier owe. Płytk i do badań 

PN .. 70jC- BI5 14 Wyr oby lak ierowe. Spos6b otrzymywania 

pow łok do badań 

PN-74jC-BI5 15 W yroby lak ierowe. Ni eniszczęce pomiar y 

gr ubości pow łok 

PN-66jC-96023 Prze twory naftowe. Benzyna d o lakier6w 

PN_72jC_96033' Pr.letwory naftowe . O l eje silnikowe lot_ 

nicze 

BN-75/ 6 113-29 Podkłady ftal owe chromianowe na metale 

l ekkie ż6łte 

Pozostałe normy zwięzane podane w 3 .1 . 

K a talog wzorc6w wyrob6w lakierowych dla lotnictwa wy-

wywanie i transport dany przez Radomskę Fabrykę Farb i Lakier6w w 1962 r . 

PI':-74/C-B 1500 Wyroby lakierow e. Pobieranie pr6bek 

przygot owanie średn i ej pr6bki labor at o r y jnej Z. OZNACZENIE 

PN-njc- B 1503 Wyroby lakierowe. Ws tępne pr6by tech- Przykład oznaczeni a em al i i ftalowej sp ecjal nej na meta-

niczne le lekk ie ż6łtej; 

EMALIA FTALOWA SPECJALNA NA MET ALE 

LEKK·IE ż6łta BN- 73/ 6115- 2 1 

1) Symbo l wg SWW: 13 13- 169. SWW 13 13-169 

Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów 
Us tanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPFiL dnia 6 grudnia 1973 r. 

jako norma obowiązująca od dnia l lipca 1974 r . 
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1974 poz. 34) 

Wydanie II D ruk. Wyd. Norm. W-wa . A r k. wYd.O,60 Nakl. 300+ 2.3 zam .968/79 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 

Cen/l 7.1 3.50 
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3, WYMAGANIA I BADANIA 

3 . I . Zestawien ie wymagań metod badań 

W ymagani a M etody badań 
wg 

a) Wstępne próby t echni czn e - " awar t ość poz osta-
zgodnie z 3 . 6 

l ości n a sic i e 

b ) Czas wyp ł ywu ( l e pkość um owna) mi e rzo n y 
8 0 -: 120 PN-75/ C-8 1508 

k ubk iem t y pu For da , s 

c) ' Roz l ewność , s t opi eń r oz lew ności, c o najmn i ej 6 P I'--67/ C -8 1507 

d ) Gęs tość, g/cm 
3 

najwyt ej 1, 4 5 BN- 64/ 6110-1 1 , 

e) Roz t arcie pi gm entów, }Im, najwyt ej 30 B N - n/6110- 0 9 

f) Zawartość substancji l o tnych, % , najwyt e j 50 PN-75/ C-81512 

g) T emp erat ura zapł onu, 
o 

C, c o najmniej 21 P N / C - 0400 7 

h ) Kr yci e i l ościowe, g/m 
2 

najwytej d la emal i i : , 
- j asnych 245 

PN- 70/ C-8 153 6 
- czer won ej 230 

- czar nej 3 0 
_ pozostał ych ISO 

i) Czas schnięc i a pow ł ok i w t emp era turze 20 
± 20 C i wi I got ności wzg l ę dn ej p ow i e trza I 6 5 ±5 % d o osi ęgn i ęc i a: PN-69/ C - 8 1519 
- 1 s to pnia wyschn i ę ci a , h, najwyt ej l O 

- 3 s to pn i a wyschni ęc ia, h, najwy:t e j 24 

j) Cz as schnięci a w t emp eratur z e 75 ±5
0

C d o 

osięgni ęc ia Pi'..-69/ C-8 151 9 
- 4 s topnia wyschnięc i a, h, najwytęj 4 

k ) 
gł adka bez pomar -:;zczeń , z acieków i c hro-

Wyg l ęd i b ar w a powł oki 
powa t ości j b arwa z go dn a z wz orcem 

3.7 

I ) Poł ysk, s top ień, co n ajmni e j 6 B I'I-66/ 61 10- 18 

m ) Ścier alność powł oki wg m et o d y A , k g/ }Im, co 
0 ,4 Pi':- 76/ C-8 1516 

na j mn ie j 
~" 

n) Elas t yczność powł ok i wg metody A 2 P f'-:- 76/ C - 81528 

o) Twardość w z g l ędna pow łok i wg wahadła Pers oza, 
0,15 P.N -73/ C-81530 

co najmn i e j 

r---
p ) Odporność powł ok i na ud e r zen ie, wysokość 

4 0 P i':-54/ C-8 1526 
sp adku ci ętar ka, cm, c.o naj mn i ej 

r-" 
r ) Odporność n a 4-godz i nn e dzi a ł ani e temp e- pow ł oka bez z mian ; d opuszcza s ię zm ianę 

3,8 
r atur y 100 ±50 C b arwy 

Odporność pow ł oki na 4- godzinne dzi ała- pow i oka bez pęcherzy i z ł uszczeń; do -
s ) n ie o l eju l o tniczego M S-20 o temper atur ze puszcza s i ę zm ianę barw y i połysku 3.9 

100 ± SoC 

Odporność pow~ok i n a zmatowien i e p od wpł y- pOWł oka bez z mian ; dop u s z c z a s ię zm a-
t ) wem 24-god zinnego dział ani a wod y o t emp e- towi enie i z b i e leni e zn i kaj ęce po 6 h Pt'-I-76/ C-8 1 5 2 1 

ra tu r ze 20 ±20 C 

Odporność powłeki na 3 -god zi nne dz i ał an ie pow ł oka bez sPęch erzeń i złuszczeń , 

u) benzyny lo tn iczej 8 - 70 o temp era t urze e last yczność powłok i bez zmi an; do- 3. lO 
20 ± 20 C pus zcz a się nieznacznę zm i anę bar w y I 
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3.2. TrwałoŚĆ. Emalie ftalowe specjalne na metale lek­

kie powinny odpowiadać wymaganiom normy w cl{lgu 12 mie­

sięcy, licz{lc od daty produkcji. 

Dopuszcza się w tym okresie wzrost lepkości najwyżej o 

20% w stosunku do górnej granicy lepkości ustępujęcy po 

dodaniu benzyny do lakierów C wg PN-66jC-96023. 

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki 

laboratoryjnej należy wykonać zgodnie z PN-74jc-81500 po 

przeprowadzeni u prób wg PN-72jC-8 1 503. 

3. 4. Program badań 

3.4. I . Badania pełne polegaję na sprawdzeniu zgodności 

ze wszystkimi wymaganiami normy wymienionymi w 3. 1. Na-

l eży je wykonać pr zy każdej zmianie s t osowanych surow­

ców oraz technologii w pr zypadku badań rozjemczych, jak 

równie! przy okresowej kontroi i produkcji, któ ra powinna 

być przeprowadzana co najmniej dla co dziesiętej part i i w)'­

robu. 

3.4.2. Badania niepełne pOl egaję na sprawdzeniu zgod­

ności z wymaganiami wymienionymi w 3. I z wyjętkiem ba­

dań wymienionych w poz. n, gl, Il, r), sl, t l , u l . 

Badania niepełne należy wykonać dla każdej partii produl<.. 

cyjnej. 

3. S. PrzY9otowanie powłok do b adań 

3. S . I. PrzY90t owanie wyrobu . Badanę ema l ię należy do­

kładnie wymieszać i pr zefiltrować pr zez sito o boku oczka 

k w adratowego 0,063 mm oraz rozcieńczyć do l epkości ro­

boczej. 

3 . S. 2. PrzY90towanie powłok do badań odporności na 

olej i benzynę. Płytki stalowe pomalować obustronnie pod-

kładem ftalowym chromianowym schnęcym na powietrzu n a 

metale lekkie żÓłtym wg BN-75j6113-29 s posobem natrysku 

zgodnie z PN-70jC-BI514 i wysuszyć w cięgu 40 h w tem­

peraturze 20 ±20C lub 6 h w temperatur ze 70 ±50C. 

Następnie pomalować obustr onni e badanę emalię wy-

suszyć do osięgnięcia 3 stopnia wyschnięcia wg 3. lil l ub 4 

stopnia wyschnięcia wg 3. Ij). 

Krawędzie płytek zabezpi eczyć parafinę . L ęczna gru-

3 . S. 4 . L i czba powłok do badań. Prz ygotować c o naj ­

mniej 18 powłok na płytkach szklanych oraz 15 powłok na 

płytkach stalowych. 

3. S. S. Pom iar 9rubośc : powł ok należy wykonać 

r zędem zapewni ajęcym dokładność pom iaru do 2 ~m. 

przy-

W przypadku powłok przygotowanych na Pł ytkach stalo-

wych - przyrzędem e lektromagnetycznym zgodni e z PN-74j 

C-BI515. 

3. S. 6. Aklimatyz acja powłok i. Przed wykonani em badań 

powłok i na l eży akl imatyzować 72 h zgodnie z PN-6f(C81510 

II\! t emperat urze 20 ±2
0

C . Powłok i s uszone w t emperaturz e 

75 ±5
0

C należy aklimatyzować w tych s am ych 

przez 2h. 

warunk ach 

3.6. Ws tę pne próby techni czne - wg PN-72jC-B 1 503. 

Zawar t ość pozostałośc i na sicie o boku oczk a kwadra_ 

towego 0, 063 mm p owinn a wynosić najwyżej 0,07%. 

3.7. Określ enie w ygl"du i b arwy powł oki wyk onać nie­

uzbrojonym okiem w rozpr oszonym świetle dziennym n a pły~ 

kach stal owych. 

3. B. Badanie odporności pow ł oki na działanie t emp era­

tury 100 ±SoC. Powłoki pr zygotowane na płytkach stalo­

wych umieścić w suszarce o t em p era tur ze 100±5
0

C na 4h. 

Po wyjęciu schłodzić w cięgu 1 h do t emp eratur y 20 ±5
0

C 

dokonać obserwacj i . 

3.9. Badanie odpo,'nośc i powłoki na dzi ałanie oleju lo t­

niczegQ.. Powłok i przygotowane zgodnie z 3. S zanur zyć w 

ol eju l otniczym MS-20 wg PI'- -72jC-96033 o t emp eratur ze 

100 ±5
0

C na 4 h. Po wyjęciu pły t ki należy wytr zeć czystę 

gazę zw i lż onę benzynę do l akierów wg PN-66j C-96023 

pozostawić na powietr z u pr zez 1 h p o czym dokonać obser-

wacji . 

3. lO. Badanie odpor ności- powł oki na dz iałanie benzyny 

l o tn iczej. Powłoki przygot owane zgodnie z 3. S zanur zyć w 

benzynie l otn iczej B -70 w temperatur ze 20 ±2
0

C na 3 h. Po 

wyjęci u powł oki wysuszyć bibuł ę i pozostaw ić na p owi etrzu 

pr zez 1 h. Po t ym czasie dokonać oceny wyg l ędu powłoki 

oznaczyć e last yczność zgodnie z 3 . I n). 

bość powłok i pow i nna wynosić 45"" 70 ~m. 4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE. I TRAN SPORT 

3 . S. 3. Pr z ygotowan i e pOWłok do pozost ałych badań. 

Płytki stalowe i szklane przygo tow ane wg PN-74jC-8 1513 

pomalować jednorazowo badanę ema l ię sposobem natr ysku 

zgodnie z PN-70jC- B1514 i wysuszyć do osięgnięcia 3 stop. 

nia wyschnięci a wg 3. I i l lub 4 st opnia 

3. I j). 

wyschnięcia wg 

4.1. Pakowan ie . Emal i e na l eży pakować Z90dnie z 

PN-73j C-81400 w hoboki uni w ersa l ne o poj emności 25 
3 

sa dm oraz inne opakowania nie obniżajęcc jakości wyro_ 

bu. 

4,2. Pr zechowywanie transport - zgodnie z PI'--73j 

C - B I400. 

I< ONI EC 

Informacje dodatkowe 
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INFORM ACJE. OODA TI< OWE 

l. Istotne zmiany w st osunk u do BN-70/ 6115- 2 1 wynika­

j !, z tytułu obowięzywan ia Po l skic h N o rm oraz dostosowan ia 

met o d yk i badania benz ynoodpornośc i do wymagań norm ra-

dz i ecki ch . 

2. R6wnowa1ne warunk ' techn i cz ne rad z ieck ie 

TY KY 545- 61 

TY KY 525-61 

TYM XO - 135 1-46 

T YM XO - 1764-48 

TYMXO - 1852-47 

TYMXf! - 1605- 47 

X OTY - 1316- 45 

3. Z akw al i f iko w ani e kol or 6 w d o em ali i jasnych. Do e-

malii j asnych z"l icz a się na s tępuji' ce e ,,,ali e w g K atal ogu 

wzorc6w w yrobów lak ier owych dla l o tn ict w a; bia/ ę , j asno­

n iebieski' i 1Ó1tę. 

4 , F arby podkładowe s tosowane p od em .. l i e pentaftalow e 

!E.!nicze, Do grun tow ania poV'! ierzchni, na kta,' e j maję być 

nak ł adane erl"ar ie pentafta lowe lotn lcze , Lalec a s ię ~toso-

w IOnie nastę puji'c. ,'ch farb podk ł a dow ych; 

- podkłady f tal owe c hrom ianowe n a m e tal e l ekkie , 

wg B"I-75/6 113-29 , 

- podkłady f t a l owe kar b dm idowe - Syn t ok o r w g 

6 11 3- 04, 

~ W>'magania dOl ycz5lce ;' .. ,., z yn> B-70 

a ) Zes ta w f rakcji 

_ poc zętek dest y lacji , oc , n ie- mn i ej r. ii 

i:Ół te 

BN- n/ 

4 0 

- 10% oddestylowuje . w temp er aturze , OC , n aj wyi:ej 88 

- 50% oddeslylowuje w temperaturze, oC, naj w yi:e j 105 

- 90% oddesly l owuje w temperatur z e, OC, najwyżej 145 

- 97, 5% o ddesty l owuje w t emperetur= , OC, najwyi:ej 180 

- poz os tałość i straty , %, n ie więc ej niż . 2 , 5 

- pozostałość, %, n i e więcej n iż 1, 5 

b ) Licz b a k w asowa, mg KOH n a 100 c m
3 

benzyny, 

nie w i ę("e,; ni i 

c) Temper atura pocz ętku krystali z acji, OC, nie 

wyż "za 'li ż 60 

d) Liczba jodow a, 1 g jodu na 100 g benzyny , nie 

wię cej ni:!: 10 

e) Z awart ość węg lowodor 6w aromat ycznych, "J.,nie 

w ięce j n i i: 20 

f) Z awart ość sm6/ w 100 c m
3 

benzyny, mg , nie wi~ 
c..e; ni ! 2 

g ) Z awa r t eŚ.; <; i a rki, %, n ie więcej n i i: 0,05 

h) Kor o:!yjność (badanie n a płytc e miedzianej) wytrzymuje 

i) Kwasy i z asady r ozpuszczalne w w odz ie 

j) Zani eC.ly s z cz en ia mechaniczne i woda 

k) Pr zeźroczystość 

I l Bar w a 

6 , Uwagi d o w ydania II 

a) u aktua lniono normy zwięzane, 

brak 

brak 

prze źroczys ta 

bezbarwna 

bl w p r ow adzono zm iany zgod nie z Zarzędzeni em I'.!aczel-

nego D yrek tora Zjednoczeni a Przemysłu Tworzyw 

"Plaslo farb" z. <hi a 23 mar c a 1979 r. 

Farb 
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