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NORMA BRANZOWA BN-76

3382-15

ELEMENTY " .
URZADZEN Ferrytowe rdzenie

ELEKTRONICZNYCH gwintowane

Wuymiary

Grupu katalogowa XIX 24

. 1. WSTEP p

Przedmiotem normy sg wymiary ferrytowych rdzeni
gwintowanych 1 gwintéw na rdzeniach ferrytowych.

2. PODZIAL

g i Bl
2.1. Rodzaje gwintéow. Rozréznia si¢ dwa rodzaje ///////% ' /:,//7 2\} i |
///'/’//,’ /////// g=!
%////I/ /4 //// =

gWIntow: ////
a) gwint metryczny o zmniejszonej Srednicy zewngtrzne| L

przeznaczony do wspdlpracy z korpusami cewek o gwincie (SN-76/3382-15- |
metrycznym, oznaczony symbolem Mr,

.//" g

Ryx. 1
b) gwint specjalny przeznaczony do wspodlpracy z samo- ;
gwintujgcymi korpusami, oznaczony symbolem Ms.
3. WYMIARY
3.1, Wymiary gwintu metrycznego Mr (rvs. 1) po- 3.2, Wymiary gwintu specjalnego Ms powinny byc¢
winny by¢ zgodne z wartosciami podanymi w tabl. 1. zgodne z rys. 2.
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Zgloszona przez Instytut Tele- 1 Radiotechniczny
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Elektronicznego UNITRA dnia 27 lipea 1976 .
jako norma obowigzujaca w zakresie produkeji i obrotu od dnia 1 marca 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 21/1976 poz. 82)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977, Wplyw do WN 17.8.76. Oddano do skladu 3.11.76. Cena zt 3.60
Druk ukoniczono w lutym 1977. Obj. 0,85 a.w. Naklad 3000+ 42 egz., Rzeszowskie Zakt, Graf. zam. 3476,76.



Tablica 1
Wymiary gwintu, mm Dlugos¢ rdzenia, mm ‘ Stosowad do tulejek z gwintem
Ozna.czenie . ] R . ] R e — S e sttt e ———
gwintu P d dy max | 5 --0,4 !6,3 =048 0,410 --0,4 | i3 204 16 -05 } 20 0,6 i 25 -0.8 ‘f oznaczenie i wg normy
| | | I | |

Mr 30,5 0,5 2,70—0,07 | 2,25 + 1+ + | | M 3X05 | PN-T0/A1-02013
Mr 3,5%0,5 0,5 3,20—0,07 275 | o+ + 1+ M 3,5%0.5 | 1
Mr 4X0,5 i 05 | 3,70—0,07 320 5 + + ; M oaxo5 | PN-70AM-02003
Mr 4X0,75 075 365--0,07 | 295 | 1 + M 4x0,75 | %
(Mr 5X0,5) 0,5 4,70—0,07 | 4,25 | * | i ! | . M 5X%0,5 | PN-70 M-02013
Mr 5X0,75 0,75 4,60—0,07 3,00 | | + o0 | | M 5%0,75 | 5 =
(Mr 6X0,5) 0,5 5,7 —0,07 525 | ! | | M 6X05 PNST0/AL-02013 ¢
Mr 6X0,75 0,75 5,60—0,07 190 | f - + | 4 | | | M 6x0.75 | 3
(Mr 6X1) 1,0 5,6 —0,1 455 | | | M 6X1 | o
(Mr 7X0,75) 0,75 66 0,07 | 59 | ; | | | M 7X0,75 | P
Mr 7x1 1,0 66—l ] 3555 | ; - ; ! M 7x1 | G
Mr 8X0,75 0,75 7.6 —0,07 | 6,9 i + T+ MBX0TS |
Mr 8X1 1,0 7.6 —0,1 655 | i J + L M o8xI
(Mr 9% 1) 10 | 8601 | 755 | i | M 91
Mr 101 1,0 96 —0,1 | 855 Il Fooo b M jox |
Ms 4X0,8 | WE 1y, 2 1‘ l + -} i -+ i ' ..... i = 2

W nawiasic gwint niezalecany.

"y Wymiary gwintu tuleiki cbliczy¢ wg PN-70/M-02013, przyjmujac gwint M 3,5 0,5 (D = 3,3; I’ -~ 0.5). Tolerancje TD; 1 TD; przyjac jak dla M 3,5~ 0,06 wg PN-70/M-02113 dla gwintow z talerancgja 6H.,

2y Wymiary gwintu tulejki obliczy¢ wg PN-70/M-02013, przyjmujgc gwint M 40,75 (D = 4; P = 0,73). Tolerancje TD; i TD; przyjaé¢ jak dla M 40,7 wg PN-70/M-02113 dla gwintow z tolerancjg 6H.

3) Wymiary gwintu tulejki obliczy¢ wg PN-70/M-02013, przyjmujac gwint M 5% 0,75 (D == 5; P = 0,75). Telerancje TD, i T'D2 przyjaé jak dla M 5::0,8 wg PN-70;M-02113 dla gwintow z tolerancia 6H.
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3.3. Dlugesc¢ rdzenia |
z wartoSctami podanvmi w tabl. 1.

3.4. Wymiary otworéw przelotowych lub wglebieri
pod wkretak (rys. 3) powinny by¢ zgodne z wymiarami po-
danymi w tabl. 2,

(rys. 3) powinna by¢ zgodna
Zalecane dhugosct
rdzeni gwintowanych oznaczone sa w tabl, 1 krzyzykami.
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Rys. 3
a) rdzes 7 otworem przelotowym, b) rdzei z wglebicniem

Tablica 2
i . | Wymiary otworu przelotowego Wymiary Zalccane wymiary
' Oznaczenie ] i weglebicnia ¢ min sprawdzianu wkretaka
gwintu e 0 B} Omia | TO) @ Sp b St ay by, Ab,,
- | (mmy ~ fmm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
| : i | | ﬁ

Mr 3X0,5 r o 0,5 |

Mg 35505 il 1.3 1 05402 1,0 0.6 1.29—0,02 | 0,49—0,02 | 1,27—0,1 0,45—0,03 0,05
Mr —1)(0,5 N 1‘“ M R o 0,7 |

1

Mr 4X0,75 1.7 106-1-0,2 1.2 0,7 | 1,69-0,02 | 0,59—0,02 | 1,67—0,15 | 0.55—0,04 0.05

Ms 4X08 i 0,7 1 |

Mr 5X0,5 0,7

Mr 5X0,75 0,7

Mr 6X0,5 25 | 10402 1,2 1,0 2,49—0,02 | 0,99—0,02 | 2,4 —0,2 0,9 —0.05 0,1

Mr 6X0,75 1,0

Mr 6X1 1,0

Mr 7X0,75 _ 12

Mr 7%1 3.0 1,04 0,2 1.5 12 2,99—0,02 | 0,99—0.02 | 29 0,3 0,9 —0,05 0,1
Mr 8X0,75 ST — 1,3 *

Mr 8%1 3.5 1,040,2 L5 13 3,49—0,02 | 0,99—0,02 | 3,3 —0,3 0,9 —0.05 0,1
Mroxl | 40 [13402( 20 1.7 3,00—0,02 | 1,20—0,02 | 3,8 —03 | 1,2 —01 | 0.1
Mr 10X1 I 4,5 13402 2,0 i 4,49—0,02 | 1,29—0,02 | 43 —0,3 12 —1 0,2




4 BN-76/3382-15

4, SPRAWDZENIE WYMIAROW RDZENI

4.1. Sprawdzenie wymiaréw gwintu Mr. Srednice
zewnetrzng d nalezy sprawdza¢ za pomocg uniwersalnych
przyrzadéw pomiarowych lub sprawdzianéw zapewnia-
jacych pomiar z dokladnoscig nie gorszg niz 0,01 mm.

Srednicg rdzenia d, nalezy sprawdzaé za pomocg spraw-
dzianu szczgkowego nastawnego z kowadetkowymi koncow-
kami mierniczymi o wymiarach wg rys. 4. Srednicg zew-
netrzng d i Srednicg rdzenia d; nalezy sprawdzaé na srodku
rdzeni, jezeli ich dlugo$¢ nie przekracza 15 mm. Dla rdzeni
dtuzszych nalezy sprawdzaé $rednice w dwoéch miejscach,
w odlegloéci od czola rdzenia wigkszej niz 4 mm.

Skok P sprawdza si¢ za pomocg uniwersalnego spraw-
dzianu grzebicniowego do sprawdzania skoku gwintéw
metrycznych MW@Ga.

Kat 60° jest kgtem teorctycznym zarysu gwintu i nie
podlega sprawdzaniu.

4.2, Sprawdzenie wymiaréw gwintu Ms. Srednice
zewnetrzna d nalezy sprawdzac za pomocy uniwersalnych
sprawdzianéow" lub przyrzgdéow pomiarowych zapewniaja-
cych pomiar z dokladnos$cig nie gorsza niz 0,01 mm.

Zarys gwintu oraz wysoko$¢ gwintu /4 nalezy sprawdzac
za pomocg mikroskopu warsztatowego lub na rzutniku.
Skok gwintu i nie podlega sprawdzaniu.

4.3. Sprawdzenie dlugosci rdzenia nalezy wykonac
suwmiarkg zapewniajaca pomiar z dokladnoscig 40,05 mm
lub za pomocy sprawdzianow.

4.4. Sprawdzenie wymiaréow otworu pod wkretak
(przelotowego i wglebienia) nalezy wykonac za pomocg
sprawdzianéw przechodnich (rys. 5 — sprawdzian otworu
przelotowego, rys. 6 — sprawdzian wglebienia) o wymiarach
wg tabl. 2.

Przesuniecie osi otworu (wymiar ¢) nalezy sprawdzac na
mikroskopie warsztatowym.

(g% 757382 1574

Rys. 4
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Rys. 6

{BK-75/3382~15-8]

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaklad Materialéw

Magnetycznych UNITRA -POLFER.

2. Istotne zmiany w stosunku do ZN

a) usunig¢to rdzenie o gwinciec Mr 4,5X0,5;

b) usuni¢ro dlugosé 7 mm;

c) wprowadzono dlugo$é¢ 5 mm;

d) tolerancje dlugosci — 6,3; 8; 10 mm zmieniono z 10,3 na
|1 0,4 mmy;

¢) zmicniono ksztalt otworu pod wkretak 2 trdjkatnego na
plaski.

3. Dotychczasowe mnormy. Nini¢jsza norma zastgpuje
ZN-69/MPM-14/1.-9-001 Gwinty na rdzeniach ferrytowych,
ZN-69/MPM-14/1.-9-003 Ferrytowe rdzenic gwmtowane, Wy-
miary. .

4. Normy zwiazane
PN-70/M-02013 Gwinty metrvezne o $rednicach 1 do 600 mm.

Wymiary
PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do 600 mm.

Tolerancje

5. Zalecenia miedzynarodowe

IEC  Publication 221 (1966) Dimensions of screw cores made
of ferromagnetic oxides. Amendment No. 1 (June 1968)
to Publication 221 (First edition — 1966);

IEC  Publication 221A (1972) First supplement to Publication

221 (1966) Dimensions of screw cores made of ferro-
magnetic oxides;

1EC 51 (Secretariat) 130 (June 1974) Draft. Amendments to IEC
Publication 221 (Including Amendment No. 1):
Dimensions of screw cores made of ferromagnetic oxides

RWPG PC-3829-73 Pexomennaunst 10  cTanaaprH3aiii.
®cpputel,  CepilcUHHKI  BIIHTOBBIC A8  HacTPOHKH.
Coprament. Paszmeps

6. Zgodnos¢ z zaleceniami mi¢dzynarodowymi

a) szereg gwintdw metrycznych wg niniejszej normy jest
zgodny z dokumentami I1EC (Publikacja 221 z poprawkg nr 1, do-
kument 51 (Sekretariat) 130 ) oraz RWPG (PC 3829-73);

b) szereg dlugosci rdzenia jest zgodny z szeregami podanymi
w PC 3829-73 (dla informacji) z nastgpujacymi wyjatkami:

~— dopuszczono w normie dlugos¢ 5 mm,

— zamiast 12,5 mm przyj¢to w normie 13 mm,

—— pomini¢to w normie dlugosci 28 1 33 mm.

~— przyjeto w normie ostrzejsze tolerancje diugosci.

Dokumenty IEC nie zawierajg szeregu dlugosei rdzeni;

¢) otwory pod wkretak dla rdzeni o gwincie Mr s3 zgodne
zPublikacjg 221A z wyjatkiem szerckosci otworu (wymiar ) w rdze-
niu o gwincie Mr 3,5X0,5. W normie przyjeto 0,54+0,2 mm -
w Publikacji 221A jest 0,6+0,2 mm, w PC 3829-73 wymiary
otwordw podane s3 jako informacyjne. Wiekszo$§¢ otwordw
wg normy jest zgodna z podanymi w PC 3829-73;

d) gwint specjalny Ms 40,8 ma ksztalt zgodny » podanymi
w Publikacji 221 (Typ B) ale przyjeto $rednice 3,97—0,07 za-
miast 4,039 10,025 mm, jak w Publikacji 221, Pozostalych
gwintéw specjalnych wg Publikacji 221 nie ujeto w normie gdyz
nie sg przez nikogo stosowane.

Otwér pod wkretak w rdzeniach o gwincie specjalnym
Ms 40,8 przyjeto jak w rdzeniach Mr 4X0,5 i Mr 4X0,75
zamiast wcigcia przez cala $rednice rdzenia, jak podaje Publi-
kacja 221A.

7. Wkretaki do rdzeni gwintowanych. Do wkrecania rdze-
ni zaleca si¢ stosowaé wkretaki o wymiarach wg rys. I-1 i 1-2
oraz tabl. 2 normy.

8. Autor projektu normy — mgr inz. Marck Sobori —
Zaklad Materialéw Magnetycznych UNITRA-POLFER.



Informacje dodatkowe do BN-76/3382-15
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[AN-76/3382-15-1- 1}

Rys. I-1. Wkretak do rdzeni z otworem przelotowym

Rys. [-2, Wkretak do rdzeni z wglgbicniem

[BN-76/3382-15 1-2]




