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Grupa ketalogowa Illmg'

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa blachy

walcowane na zimno z aluminium i stopéw aluminium, prze-

znaczone do glebokiego ttoczenia,

1. 2. Normy zwlazane

PN-71/H-01706 Metale nietelazne. Postacie i stany  ob-
rébki cieplnej i umocnienia. Nazwy | oznaczenia

PN-66,/H-04507 Oznaczenie wielkoséci ziarna metali

PN-75/H-82160 Aluminium do przerdébki plastycznej, Ga-

tunki
F’N-79/H-88026 Stopy aluminium do przerébki plastyczhej,
Gatunki
PN-75/H-92741 Aluminium i stopy aluminium, Blachy wal-
cowane na zimno ‘
BN-77/0803-10 Aluminium i stopy aluminium, Pomiar ani-
zotropi'i i granicznego wspéfczynnika ciagnienia blach
i tadém

2, PODZ1AL. | OZNACZENIE

2,1, Klasy - wg PN-75/H-92741,
2. 2. Przyktad oznaczenia,

a) blachy z aluminium w gatunku A1 w stanie rekrystali-
zowanym do wymaganej wielkosci ziarn (r‘w), Q. grubosci
1,0 mm, szerokosci 1000 mm i dtugos$ci 2000 mm o podwyZ-
szonej doktadnoéci szerokosci (D) i diugosci (D);

BLACHA At rw 1,0 X 1000D x 20000 8N-73/0832-.19

b) btachy ze stopu PA1A w stanie pdttwardym z4 o gru-

boéci 1,0 mm i wymiarze fabrykacyjnym:

BLACHA PA1A z4 1,0 x wymiar fabrykacyjny BN-73/0832-19

c) blachy z aluminium w gatunku AOO w stanie rekrysta—
lizowanym do wymaganej wielkosci ziarn (rw), o grubodci
1,5 mm, szerckoéci 1000 mm i diugoéci 2000 mm o podwys-
szonej doktadnoéci grubosdci (D):

BLACHA A00 rw $,5 D X 1000 X 2000 BN-73/0832-19

1} Symbole wg SWW: 0552-11, 0552-21,

3. WYMAGANIA

3,1, Powierzchnia - wg PN-75/H-92741 p. 3.1.1.

3.2. Wymiary — wg PN-75/H-92741, w zakresie grubos-
ci 0,3 do 8 mm,

3.3. Brzegi - wg PN-75/H-92741.

3.4, Ptaskosé - wg PN-75/H-92741,

3.5. Sktad chemiczny, Blachy wykonuje sig z  aluminium

w gatunkach A00, AO, Al wg PN-75/H-82160 oraz ze
stopéw aluminium w gatunkach PA43, PA2N, PA1A, PA4N

wg PN-79/H-88026.

3.6, Stan- wg tabl, 1.

ot It B~

Tablica 1
Oznaczenie ;
Nazwa stanu Gatunki
stanu
rekrystalizowany do AQ0, AD, A1,
wymaganej wielkosci rw PA43, PA2N,
ziarn PA1A, PA4N
A00, A0, Al,
pSttwardy z4 PA43, PAZN,
PA1A
Oznaczenie stanu wg PN-71/H-01706,

3. 7. Wtasnoéci mechaniczne - wg tabl, 2,

3,8, Stopien anizotropii ptaskiej, Dopuszczalny maksy-

malny stopieri anizotropii ptaskiej W dia blach z atuminivyn
o gruboéci 0,5 + 8 mm oraz dla blach ze stopdw  aluminium

© gruboéci 0,5 + & mm - wg tabl, 3,

3,9, Graniczny wspdiczynnik ciagnienia, Minimalne war-

toéci granicznego wspétczynnika ciagnieniam - wg tabl, 3

3.10. Wielkoéé ziarn, Minimalne wartoéci wielkogci ziarn

struktury blach, okreélone jako liczba ziarn na jednostke

sZifu - wg tabl,. 3,
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Tablica 2
‘ R
Gatunek Ry 0,2 Ao
Al A Oznaczenie| Grubosé
stanu z 7
MPa (kG/mm™) MPa (kG/mm™)
' m
Znak Cecha & %,
min
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
rekrystalizowany do wy-
B 3-8 0 = - 2
Al99,8 AQ00 magane] wielkosci ziarn F b =5 B 6 3
Al9g,7 A0
pbttwardy z4 0,3-8 90 9 - - 8
rekrystatlizowany do wy-
¥ s 70 7 — - 30
Al99,5 | Al maganej wielkoéci ziarn i 95 9%k |
péttwardy z4 0,3:8 100 10 - - 5
rekrystalizowany do wy-
= 100 10 40 4 20
AlMg1 PA43 |  maganej wielkoéci ziarn m Oy 2959
péttwardy z4 0, 3:6 130 13 90 9 6
rekrystalizowany do wy-
i 0 0 15
AlMg2 PAZNI  maganej wielkosci ziarn a Wy wel 12 o 9 8
péttwardy z4 0,3=z4 180 18 110 11 8
rekrystalizowany do wy= ) )
& 0 21
AIMNTA | PATA maganej wielkoécl ziarn P 9 245 198 1 0 4
pértwardy z4 0, 326 130 13 90 9 6
AlMgSi 1] PA4N rekr‘yst‘all.zowat}y'do. Wy— . 0,36 max max max max 15
maganej wielkosci ziarn 150 15 110 11
Granice plastycznosci okreéla sie na zadanie odbiorcy podane w zamdwieniu.

Tablica 3
Gatunek Stopieh Graniczny Srednia liczba
. Zakres anizotropii ptaskiej wspdtczynnik ziarn na
Oznaczenie —— W ciagnienia -
Znak Cecha stanu ¥
mm % m ™
max min nom
Al99, 8 AQ0
Alog, 7 AQ Tt 51,2 4,0 1,70 -
pow. 1,2+8 1,50
Al9%, 5 Al
AlMgi PA43 B 0, 5+4 3 1,73 512
" AtMg2 PA2N T 0, 5+4 3 - 1024
AlMNTA PATA Yiis 0, 5:4 3 1,73 256
AlMgSi PA4N o) 0, 5+4 3 1,73 1024
3,11, Cechowanie, Przy krawedzi kasdej blachy powin- 4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

ny byé raniesione cc najmniej;

sian,

numer

znak wytwoércy,

partii,

| cecha maieriatu,

4,1, Pakowanie - wg PN=75/H-92741,

4.2, Przechowywanie — wg PN-75/H-92741,

4,3, Transport, Blachy nalezy przewozié krytymi, suchy-

mi i czystymi érodkami transportowymi z zachowaniem obo-
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wiazujacveh przepisédw w transporcie kolejowym lub samo-
chodowym, Blachy powinny byé odpowiednio zabezpieczone
przed uszkodzeniem i szkodliwym dziataniem czynnikéw at-
mosferycznych, Jednostki fadunkowe nalezy umieszczaé na
érodku transportowym Sciséle obok siebie i

zabezpieczyé

przed wzajemnym przesuwaniem,

5, BADANIA

5, 1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie powierzchni,
b) sprawdzenie wymiardw, ptaskosci i brzegdw,
c) sprawdzenie sktadu chemicznego (tylko na zadanie
podane w zaméwieniu),

d) sprawdzenie wiasnosci mechanicznych,

o) sprawdzenie stopnia anizotropii ptaskiej,

f) sprawdzenie granicznego wspétczynnika ciagnienia,

g) sprawdzenie wielkoéci ziarna,

h) sprawdzenie obecnoéci saletry {po obrébce ciepinej
w piecach solnych).

5. 2. Okreé$lenie partii, Partie stanowia blachy jednego
gatunku, jednakowych wymiaréw (z wyjatkiem szerokosci
i diugodci przy wymiarze fabrykacyjnym) i jednakowegc
stanu,

Masy partii nie ogranicza sie,

5,3, Pobjeranie prébek

5,3, 1, Pidbki do sprawdzenia powierzchni, wymiardw,

ptaskosci, brzegdw, skfadu chemiczneqo, wtasnosci me-—

chanicznyeh | obecnoéci saletry — wg PN=75/H-92741,

5.3.2, Prébki do sprawdzenia stopnia_ anizotropii ptas-

kiel i granicznego wspdiczynnika ciagnienia, Do sprawdze-

nia stopnia anizotropii ptaskie] i granicznego wspotczyn-
nika ciagnienia pobiera sig 2% blach z partii, nie mniej
jednak niz 2 blachy,

5,3. 3. Prébki do sprawdzenia wielkosci ziarna, Do

sprawdzenia wielkoéci ziarna wycina sig po 1 prébce z

trzech arkuszy blach pobranych do innych badan,

5. 4. Opis badan

5, 4.1, Sprawdzenie powierzchni, wymiaréw, ptaskosci,

brzegdéw, skiadu chemicznego, wtasnosci mechanicznych

obecnoéci_saletry - wg PN-75/H-92741,

5,4, 2, Sprawdzenie stopnia anizotropii ptaskiej prze-

prowadza sig wg BN-77/0803-10, .

5,4, 3, Sprawdzenie granicznego wspdtczynnika ciagnie-

nia przeprowadza sig wg BN-77/0803-10.

5.4, 4, Sprawdzenie wielkosci ziarna okresiajace $Sred-

nia liczbg ziarn przeprowadza sig wg PN-66/H-04507,

5.5, Ocena wynikéw badani

5,5, 1, Ocena sprawdzenia powierzchni, wymiardw, ptas—

kosci, brzegdw, skiadu chemicznego, wlasnoséci mechanicz-

nych i obecnosci saletry - wg PN-75/H-92741,

5, 5,2, Ocena sprawdzenia stopnia anizotropii ptaskiej i

granicznego wspdtczynnika ciagnienia, Jeteli choé jeden
wynik sprawdzenia stopnia anizotropii ptaskiej i granicz-

nego wspdtczynnika ciagnienia nie odpowiada wymaganiom

3,8 1 3.9, badaniu poddaje sig podwdjna liczbe probek  wy~
cigtych z innych blach z partii, Jezeli cho¢ jeden wynik
powtérnego badania nie odpowiada wymaganiom 3,81 3.9,

partie nalezy uznaé za niezgodna z wymaganiami normy,

5.5, 3, Ocena sprawdzenia wielkosci ziarna, Jezeli chodé

jeden wynik sprawdzenia wielkosci ziarna nie odpowiada wy
maganiom 3, 10, préble poddaje si¢ podwdjna liczbe prébck
pibranych z innych blach z partii, Jezeli choé jeden wy-
nik powtdérnego badania nie odpowiada wymaganiom 3.10,

partie nalezy uznaé za niezgodna z wymaganiami normy,

5.6, Zaswiadczenie jakosci, Do kazde] partii bilach do-

tacza sig zaswiadczenie jakosci zawierajgce stwierdzenie
zgodnosci z wymaganiami normy oraz co najmniej:

a) nazwe wytwércy,

b) nazwe wyrobu,

c) cechg materiatu,

-d) stan, i
e) wymiary,

f) numer partii,

g) mase partii,

h) numer normy,

Na fadanie zamawiajacego dostarcza sig atest zawiera-
jacy wyniki badan przewidzianych norma | wymaganych za-

mowieniem,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Liwagi do wydania [I

a) uaktuainionc normy zwiazane,

b) wprowadzono zmiang 2 ogtoszona w Biuletynie PKNiMnr 3 2z 1978 ¢, ,

3 . 2 - &
c; usunieto p. 6, Postanowienia przejSciowe,
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