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NORMA BRANZOWA

BN-76
7
HUTNICTWO 0874-01
METAL Stopy srebra z kadmem
NIEZELAZNYCH
Drut
Grupa katalogowa IIT 74
1. WSTEP cd. tabl 1
< " Dopuszczalne
S
Przedmiotem normy sa druty ze stopoéw srebra rednica drutu odchyiki $rednicy
z kadmem w stanie rekrystalizowanym, przezna-
czone do produkeji stykow elektrycznych dla prze- 1,00
mystu motoryzacyjnego.
‘ 1,10
2. OZNACZENIE
1,20
Przyklad oznaczenia drutu ze stopu srebra
z kadmem w gatunku AgCd25 o $rednicy 0,60 mm: 140
DRUT AgCd25 0,60 BN-76/0874-01 005
. 1,60
3. WYMAGANIA
3.1. Powierzchnia drutu powinna by¢ gladka 1,80
i czysta. Na powierzchni drutu dopuszczalne sa:
a) miejscowe drobne rysy, skaleczenia i miej- 2,00
scowe tuski, jezeli glebokosé tych wad nie przekra-
cza polowy dopuszczalnej odchylki $rednicy drutu, 2,20
b) barwy nalotowe pochodzgce z wyzarzania
rekrystalizujgcego. 2,50
Okreslenia wad — wg BN-69/0800-04.
3.2, Wymiary drutu w mm — wg fabl. 1. 2,80
Tablica 1 3,20 — 0,07
Srednica drutu }‘ Dopusz?zalne. odchytki
| $rednicy 3,60
0,50
—40,03 4,00
0,55
4,50
0,60 0,08
0.70 5,00
—0,04
0,80 Dopuszeza sie produkcje drutéw o innych wymia-
rach érednicy po uzgodnieniu miedzy wytwoérea i za-
0,90 mawiajacym.
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3.3. Sklad chemiczny. Drut wykonuje sie ze sto-

pOWw srebra z kadmem w gatunkach AgCd9
i AgCd25 wg PN-75/H-87208.
3.4. WlasnoSci mechaniczne — wg tabl. 2.
Tablica 2
Gatunek R, Ao
; 8¢
« | .
znak cecha | VIPa | (daN/mm?) min
AgCdg AgCds 20-+30 {20+30) 35
AgCd2s AgCd2s | 2535 (25-+-35) 33

3.5. Cechowanie -— wg PN-73/H-01701.

4. PAKROWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Drut o $rednicy do 0,70 mm na-
wija sie na szpule i owija wg PN-70/H-01702
p- 8.3.6.3. Dopuszcza sie nawiniecie na szpule naj-
wyzej 3 odecinkéw drutu o minimalnej diugosci
5 m, z tym, ze kofice powinny by¢ wyprowadzone
na zewnetrz. .

Drut o $rednicy powyzej 0,70 mm zwija sie w
kregi i owija wg PN-70/H-01702 p. 8.3.6.2. Krag
powinien by¢ zwiniety z jednego odcinka drutu.

Szpule i kregi pakuje sie do skrzynek pelnych
pu 3 lub 4 wg PN-70/H-01702. Do kazdej skrzyn-

dolacza sie przywieszke zawierajgca co naj-
mniej:

a) nazwe wytworey,

b) ceche materialu,

¢) mase partii.

4.2. Przechowywanie. Drut opakowany zgodnie
z 4.1 nalezy przechowywaé w pomieszezeniach
krytych, suchych i czystych, zabezpieczajac go
przed wilgocig i dzialaniem aktywnych chemikalii.

4.3. Transpert. Drut opakowany zgodnie z 4.1
nalezy przewozi¢ krytymi i czystymi srodkami
transportowymi, zabezpieczajagc go przed uszko-
dzeniami, z zachowaniem obowigzujacych przepi-
sow w transporcie kolejowym lub samochodowym.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan, pobieranie prébek, opis ba-
dan i ocena wynikéw badan — wg tabl. 3.

5.2, Partia, Partie stanowi drut jednego gatunku -
i jednakowych wymiaréw. Masa partii nie powin-
na przekracza¢ 200 kg.

5.3. ZaS§wiadczenie jako$ci. Do kazdej partii dru-
tu nalezy dolaczyé za$wiadczenie jakesci wg
BN-74/0809-01.

Na zgdanie zamawiajacege nalezy dostarczyc
atest wg BN-74/0809-01, zatgcznik 4.

Tablica 3

Wielko$é lub liczba

Lp. Rodzaj badan . e
p noczaj bad prébek do badan

Opis badan

1 2 3

4 5

|

i Sprawdzenie powierz-

-

nieuzbrojonym okiem

druty nie odpowiadajace wyma-

chni (3.1) ganiom 3.1 i 3.2 naleZy uznaé za
= o/ niezgodne z normg
. . 100%0 :
2 Sprawdzenie  wymia- ‘ przyrzadami  zapew-
row (3.2) niajgcymi wymagana

dokladnoéé

BN-72/0820-01 =z
dwoéch szpul lub kre-
na zadanie podane w | gbw pobranych loso-
zaméwieniu (3.3) wo z partii w ilogci
N okolo 50 g

3 Sprawdzenie  skiadu | wg
chemicznege — tylko

wg PN-72/H-(4741 lub
innymi metodami za-
pewniajacymi
gang dokladnosc

jezeli wyniki analizy chemicznej
nie odpowiadajg 3.3, partie nalezy

wyma- | uzna¢ za niezgodng z normg

4 Sprawdzenie wlasno§-
c¢i mechanicznych (3.4)

po 2 probki o diugodci
200250 mm z dwobch
losowo pobranych
szpul lub kregdow =z
partii

wg PN-72/H-04316

jezeli wyniki préby rozciggania
nie odpowiadajg wymaganiom 34,
nalezy pobra¢ podwodjing liczbe
prébek z innych szpul lub kregéw
badanej partii; jezeli przy powtdr-
nym badaniu chociaz jeden wynik
bedzie ujemny, partie nalezy
uznaé za niezgodng z normsg
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INFORMACIJE DODATEOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Metali
Niezelaznych, Gliwice,

2. Normy zwigzane

PN-T73/H-01701 Metale niezelazne. Pdolwyroby i wyroby.

Cechowanie
PN-70/H-01702 Metale niezelazne. Wyroby. Opakowania
i pakowanie
PN-T72/H-04316 Préba statyczna rozciggania drutéw
PN-72/H-04741 Analiza chemiczna stopéw srzbra
PN-75/H-87206 Stopy srebra. Gatunki

BN-69/0800-04 Metale niezelazne. Polwyroby i wyroby.
Wady powierzchniowe. Nazwy i okreglenia

BN-74/0809-01 Metale niezelazne. Za$wiadczenie jakosci
i atest

BN-72/0890-01 Pobieranie prébek ze stopdéw ziota oraz ze
stopdéw srebra do analiz ilo§ciowych

3. Autorzy projekiu normy — inz, J6zef Kruszec oraz
dr inz. Stanislaw Ksigzarek — Zaklad Do$wiadczalny
Przetworstwa Stopow Specjalnych Instytutu Metali Nie-
zelaznych, Gliwice.



