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Zelaza

Stal stopowa konstrukcyjna bai ‘
[l Prall tyczna 16H2NMBA. Kgsiska, kesy
: ' i pretye.

| Warunki techniczpe,

|

| Gr.kat.III-22.2f

]

1.~Ws#¢p

1.1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa warunki techniczne

- na kgsiska, kesy i prety kute lub walcowane na goraco, wykonane ze-
'*istali stopowej konstrukcyjnej bainitycznej 16H2NMBA, przeznaczone]
- na czegsci maszyn 1 innych urzgdzen o wigkszych grubosciach ulepszo-

iy, R

f~“wgh cieplnie,

‘ 1.2.'031 norryy. Celem normy jest wprowadzenie do produke ji no-
> wego gatunku stali o duzej hartovnoéci i obnizonej zawartosgci niklu
g zastgpienie nim dotychezas usywanych stali 12H2N4A i 18H2N4TA

-3 duzej zawartosci niklu,

1.%. llOorny zwiazane.

'jf pN,65/H~O402£3 - Analiza chemiczna stali. Oznaczanie zawartosdci

: boru.

- «60/H-93%013 - Stal konstrukeyjna weglowa i stépowa, Prety do
budowy spfz@tu lotniczego i specjalnych sil -
nikéw spalinowych wysokopresnych. Warunki tech-

; niczne, |
FN-57/H~-93020 - Stalowe ke¢siska kwadratowe, Wymiary,
Pii-57/1-93%021 -  Stalowe kegsy kwadratowe, Wymiary.

Pi-60/H~-93%3022 - Stalowe kgsiska i kesy. Warunki techniczne.
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M-~-55/H-93%3216 =~ Stal walcowana konatrukcyjﬁa, stopowa i na-
rzedziowa. Prety okragte, Wymiary.
PN-55/H-93217 - Stal walcowana konstrukeyjna. stopowa i na-
J rzedziowa.ﬁfrety kwadratowe. Wymiary.
PN-55/H-93218 - Stal walcowana komstirukcyjna, stopéwa i na-
rzgdziowa, Prefy ptaskie, Wymiary,

1e4s Oznaczenie i cechowanie., Prety naleiy oznaczaé i ce -

chowaé zgodnie z PN-60/H-93013. Kegsiska i kesy nalesy oznaczaé -
i cechowal zgodnie z PN-60/H-93022,

2. Wymagania techniczne

21, Powierzchnia. Powlerzchnia pretéw powinna odpowiadaé

wymaganom PN~60/H—95013 a powlerzchnia keséw i kesisk wymaga-
niom PN-60/H-93022,

2.2, Wymiary. Wymiary pretédw okragiych powinny odpowiadaé
wymaganiom FPN-55/H-93216, pretéw kwadratowych wymaganiom

PN-55/H=93217, pretéw plaskich wymaganiom PN-55/H-93218, ke—
sisk kwadratowych wymaganiom FN=57/H-93020 a ke¢séw kwadratowych
wymaganiom PN-57/H=-93021, -

2,35, Materiak.

2e3.1. Skiad chemicggx stali /analiza wytopowa/ powinien
odpowiadaé wymaganiom podanym w tablicy 1,

Tabl ica 1 °
- Znak 1 Skiad chemiczny w
stali 'C T INN T Mol Cul®¥B x/

' ‘!a 14% 46*!6 W!ma;_;r.! max,! | % mim”m‘s
e ; . . 0. 1.2.0 1

TGHANMBA 9,20 0160 0137 99025 0,025 5%, 4%5 5%g0 0120 5’0033

x/ rozpuszczalny w kwasach. ‘
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2+3.2¢ Dopuszczalne odchylki od skiadu chemicznego przy
analizie kontrolnej prébek pobranych zaréwno z pretéw jak

i ke¢sisk oraz kesédw podane sg w normie PN-60/H~93013,
Dopuszczalne odchyiki w zawartosci boru wynoszg z 0,0005.

2e3¢3, Wasnodci mechaniczne prébek kwalifikacyjnych obro-

bionych cieplnie pobranych z pre¢téw, kesisk oraz kegséw o gru-
bosci do 180 mm oraz twardosé stali w stanie zwigkszonym po-
winny odpowiadaé wymageniom podanym w tablicy‘2;

~Jla wyrobdéw o grubosci powyzej 180 mm wymagane wiasno$ci me-
chaniczne nalezy uzgodnié przy zamdéwieniu.

Tablica 2

Znak 1Wytyczne obrdb-I1Wiasnodcl mechaniczne ITwardo3®
steli !ki cieplnej prd! g - R, : A5 !*Z’ ] !Brinella w

!bek kwalifikacyj ! I stanie
‘ !nych zﬁgé 56/ !A?n i % !/cmé!zml kczonym
min 17 mm,! ﬁ%
a | min {min Lt R T i max,
I Hartowanie '
, 0 ‘ ) .
| GHONIEA 930"C/powietrze 12(? 90 10° 45 10 3.9 229
: IT Hartowanie '
870°C/odpusz-
czanie 270°C 115/ 785/ 112/ /507 /42/
/powietrze/

Wiasnoéei mechaniczne podane w nawiasie obowigzujg za zgodg
zamawiajgcego. | |

Probki kwalifikacyjne nalesy obrabiaé cieplnie w postaci
odcinkéw pretéw kwadratowyeh lub okraglych o grubosci /&redni-
cy/ 15 mm, ktére pobiera sie z pretéw 6 grubosci do 60 mm w osi
wyrobu, a przy przekrojach 0 wigkszej grubodeci - w odlegtosci

1/3 $érednicy lub przekgtnej od brzegu, zgodnie z kierunkiem
wi 6kieno
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Prébkl kwalifikacyjne z pretédw kesisk i keséw o grubos—
cl 80 mm i powyzej nalezy hartowaé w osionie. Przy obrébce
cieplne] prébek kwalifikacyjnych dopuszcza sig¢ nastegpujace
odchytkis =+

przy hartowaniu ¥ 15°C
przy odpuszczaniu 4 30°0

Na podstawie porozumienia sle¢ stron dopuszcza sie zmia-
ne sposobu obrdbkl cieplne]j oraz réwnoczesnie wymagan dla

wiasno8ci mechanicznych prébek kwalifikacyjnych.

2e3.4. Inne wymagania,jaks

a/ makrostruktura,

b/ mikrostruktura,

¢/ wielko$é umownego ziarna austenitu,

d/ stopieh zanieczyszczenia stali wtraceniami niemetalicznymi,
e/ sktonno&é do pekania,

£/ hartownosé,

zaréwnb dla kesisk, keséw Jak i pretdéw powinna odpowiadaé wy-
maganiom podanym w normie PN-60/H-93013 dla stali 18H2N4WA.
Przy specjalnych zastosowaniach zamawiajgcy moze podaé w za~
méwieniu inne wymagania dotyczgce wlasnosci, struktury i czys-
tosci stali, odpowiadajgce wymaganiom stawianym pretom ze sta-
1i 18H2N4WA w warunkach technicznych na okreslone wyroby z tej
stali. '

2.4, Sten dostawy. Odnosnie stanu dostawy obowiazujg dla
pretéw postanowienia normy PN-60/H-93013., :
Ke¢sigka 1 ke¢sy dostarcza si¢ w stanie surowym lub zmigkczonym
zaleznie od wymagald podanych w zaméwieniu,
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3, Opakowanie

Kesiska, kesy i prety dostarcza si@ bez opakowania,

4, Badania techniczne

~ Odnoénie badah technicznych obowigzujg zaréwno dla pretéw,

Jak 1 kesisk oraz keséw-wszjstkie postanowienia normy PN-60/H-
93013 dotyczgce stali 18H2N4WA, Do préby toczenia schodkowego
/Pe2.3.7.1. normy PN-60/H-93013/ prety i kesiska o gruboseci
wigkszej niz 150 mm nalesy przekué przekué przed prébg na wy-
‘miar @ 150 mm. Badanie wielko$ci umownego ziarna austenitu,
hartownosci oraz mikrostruktury przeprowadza si¢ metodami
uzgodnionymi przy zaméwieniu,

]
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