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NORMA BRANZOWA

SRODKI
TRANSPORTU .
WODNEGO Kolana wentylacyine
I URZADZENIA

PLYWAJACE stalowe okretowe

BN-78
372311

Grupa katalogowa V 45

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy -3 kolana sta-

¥ g
< a
lowe stosowane w okretowych instalacjacn wentylacji na- 3
turalnej i mechanicznej. §
v 9 Q
2. Rodzaje. W zaleznoséci od sposobu taczenia kanatéw % C
wentylacy jnych rozréznia sig trzy rodzaje kolan: =
- z wktadka dla kolan o wymiarach axb = 400 x 800
+ 4+ +
i g < 2 am-W,
~ bez wktzdki dla kolan spawanych o g = 2mm-S, = -1
- z koinierzem dla kolan spawanych o g =2 2mm-K, 1. Kolano W
3. _Typy. W zaleznoéci od wielkosci kata & @ rozrdéznia K]
[
sig cztery typy kolan: g Y |
o o 2
30" - kolana o kacie 30, O
@
45° - kolana o kacie 45°, el g <
o
60 - kolana o kacie 600, %
90° - kolana o kacie 90°, x
~
4. Odmiany. W zaleznosci od sposobu wykornczenia roz-
réznia si¢ dwie odmiany kelan rodzaju K: PR
- ocynkowane - oc, Rys. 2. Kolano S
- malowane ~ nie wyrdzniane w oznaczeniu.
¥ a
5. Przyktad oznaczenia 8 .
€
a) kclana rodzaju W o wymiarach a =160 mm, b=315 mm, 2 + + o+ -
o
o <
g =0,7 mm, typu 45 : 8 9+ +
Q
Q
KOLANO W160 x 315 x 0,7 - 45° BN-78/3723-11 b - ¥
2 + +
b) kolana rodzaju K o wymiarach @ =160 mm, b =315 mm, X
+ + + *
g =2 mm, typu 450 odmiany ccynkowanej:
KOLANO K160 x 315 x 2 - 45° oc BN-78/3723-11 @
BN-7E73775-11-3)
6. Wymiarv - wg rys. | + 3 oraz tabl. 1i 2. Rys. 3. Kolano K
Zgloszona przez Centrum Techniki Okretowej w Gdansku
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej dnia 22 maja 1978 r.
jako normao obowiazujaca od dnia 1 lipca 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 13/1978 poz.59)
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Tablica 1. Wymiary cd. tabl. 1
a o) T 7 Y, ¥y a b r vy v, r
mm mm
100 25 160 40 -
160 40 200 50 120 -
100 200 50 120 250 60 150
250 60 150 315 80 145 235
315 80 145 235 - 400 100 160 240 340
— 400
100 25 - 500 125 200 300 425
200 50 120 - 630 155 245 380 530
250 60 150 800 200 320 480 680
160
315 80 145 235 1000 250 400 600 850
400 100 160 240 340 1250 310 500 750 1060
500 125 200 300 425 160 40 -
100 25 200 50 120 -
160 40 - 250 60 150
250 60 150 315 80 145 235
200 315 80 145 235 400 100 160 240 340
400 100 160 240 340 500 500 125 200 300 425
500 125 200 300 425 630 155 245 380 530
630 157 245 380 530 800 200 320 480 680
100 25 1000 250 400 600 850
160 40 - - 1250 310 500 © 750 1060
200 50 120 1400 350 560 840 1190
250 400 100 160 240 340 200 50 120 -
500 125 200 300 425 315 80 145 235
630 155 245 380 530 400 100 160 240 340
710 175 280 420 595 500 125 200 300 425
100 25 630 155 245 380 530
160 40 = = 630 800 200 320 480 680
200 50 120 1000 250 400 600 850
400 100 160 240 340 1250 310 500 750 1060
315
500 125 200 300 425 1400 350 560 840 1180
630 155 245 380 530 1600 400 640 960 1360
800 200 320 480 680 1800 450 720 1080 1530
1000 250 400 600 850 Wymiary podkreélone sa uprzywilejowane.
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Tablica 2. Masy

Masa 1) dla « przy 92) w mm
a b 30° 45°
0,7 1 1,4 2 0,7 1 1,4 2
mm kg
100 0,3 0,6 o, & 0,8
160 0,5 1,0 0,06 1,3
100 200 0,06 1,4 0,8 1,8
250 0,8 1,8 1,0 2,4
315 1) - 2,6 1,6 - 3,85
100 0,4 0,8 0,5 1,0
200 0,7 1,7 1,0 2,2
250 1,0 2,2 1,3 2,9
160
315 1.3 31 2,0 - 4,9
400 7 4,5 3,8 6,3
500 i 3,6 6, 2 i 50 8,7
100 0,8 0,9 0,6 1,1
160 0,7 1,4 0,8 _ 1,8
250 1,0 ) 2,4 1,3 3,2
200 315 1,4 3,4 2,2 4,6
400 3,0 5,0 4,1 6,9
500 - 4,0 6,8 - 5,6 9,5
630 78 9,4 10,7 13,4
100 0,5 - 1,1 0,6 - 1,3
160 0,7 1,6 0,° 2,0
200 1,2 21 1,7 - 2,8
250 400 3,6 5,5 4,5 %7
500 - 4,0 7y 8 - 6,1 12,5
630 8,3 10,3 11,6 14,6
710 ) 9,5 13,6 13,5 17,1
100 0,6 1,3 0,7 - 1,6
160 0,8 - 1,8 1,0 2,3
200 1,0 2,5 1,3 - 3,2
400 3,7 6,3 5,2 8,8
313 500 4,8 8,4 6,8 11,8
630 B 9,0 11,3 B 12,8 16, 2
800 - 12,5 15,9 - 18,0 22,9
1000 17,3 22,3 25,0 32,2




4 BN-78/3723-11
cd. tabl. 2
Masa®) dia a przy 92) w mm
. b 30 45°
o, 1 1,4 2 2 kil ! ¥ - ’
mm kg
160 1,3 2,2 Te? il
200 1,8 2,9 e s
250 2,0 3,6 2,7 4,8
315 3,0 5, ) 8 ns
400 5,8 7,3 B4 ik
400
i 2,6 o5 10,8 13, 4
630 10,0 12,8 14,6 18, 2
— 13,9 17,8 20, 0 25,4
1000 34, 4 "
1250 48,5 i
160 2,5 < s
200 3,4 4,5
250 4,1 56
315 5,9 il
400 8,4 di.si
500 500 19,9 154
e o
- 14,5 20, 6
800 19,8 3,5
1000 37,7 s
1250 - = 52,5 ) - o2
1400 62,5 ik
200 41 53
- 6,9 10,1
. 9,9 B 13,9 =
- 12,7 18,0
- 16,7 23,7
630 800 31,0 il
1000 41,9 i
1250 - 57,7 e L
1400 68, 2 99,7
1600 83,8 N
1800 100, 7 147,6
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cd. tabl,
Masa®) dla a przy gz) w mm
a b 60° 90’
0,7 1 1,4 2 3 0,7 1 1,4 2
kg

100 0,5 0,0 0,6 11
160 0,8 1,5 0,9 2,0
100 200 1,0 2,2 1,3 3,0
250 1,3 3,0 1,8 4,2
315 1,8 = 4,5 2,6 - 6,3
100 0,6 1,2 0,7 1,5
200 1,1 2,7 1,6 3,7
250 1,6 3,6 2,2 5,0

160
315 2,3 = 5,3 3,2 » 7,6
400 4,8 8,1 5,7 9,8
500 i 6,5 1,2 9,3 16, 2
100 0,6 1,3 0,8 1,7
160 0,9 ) 2,1 1,3 ) 2,8
250 1,7 4,0 2,3 5,6
200 315 2,5 5,9 5.5 8,4
400 5,1 8,0 6,4 10,9
500 - 7,0 12,2 - 9,5 17,7
630 13,7 17,3 ) 17,9 | 24,4
100 0,7 - 1,6 0,9 - 2,0
160 1,1 2,4 1,4 3,2
200 2,1 = 3,4 2,8 _ 4,7
250 400 5,8 10,0 7,2 12,0
500 . 7,8 13,5 = 1,5 19,6
630 15,0 18,9 21,5 | 26,7
710 17,6 22, 2 25,7 | 32,5
100 0,8 i 2,0 1,0 - 2,4
160 1,2 2,8 1,6 3,7
200 1,7 - 4,0 2,3 _ 5,5
400 7,1 1,3 8,4 14,0

315
500 8,7 15, 2 12,7 22,0
630 5 16,7 20,9 = 23,8 | 29,7
800 - 23,4 28,8 - 29,0 | 43,7
1000 32,8 42,4 48,0 | 63,5




6 BN-78/3723-11
cd. tabl. 2
Masa') dla o przy gz) w mm
a b 60 90”
0,7 1 i, 4 2 3 i 1 1,4 2 3
mm kg
160 2,0 o 3.7 2,6 4, 4
Il L
200 2,7 27 3,9 6,5
250 3,4 i 6,0 4,8 . 8,4
315 5,2 8,8 7,4 12,5 B
400 10,8 13,0 ) 13,8 16,6
400
500 14,1 17,4 20,5 25, 2
—
630 18,8 23,6 27,0 33,7
800 26, 2 33,2 38,6 44,0
1000 65,0 B 95, 3
1250 ) 92,3 136,0
160 3,9 5’2--~———»
200 5.5 7,6
250 7,0 9,8
315 10, 2 14,6 B
400 15,1 i 19,6
500 500 - 20,0 29,0
630 26,8 38,3
800 - 37,2 - 54,6
1000 71,0 104,6
1250 - = 100, 3 - - 147,6
1400 119,7 177,0
200 6,6 9,1
315 12,1 17,2
400 17,8 = 23,6 &
500 23,2 33,8
630 30,9 44,5
630 800 57,8 ' 84,8
1000 79,2 116,6
1250 ~ 110, 1 _ 161,9
1400 131,5 193,6
1600 161, 3 238,7
1800 194,5 288, 8

4) Dla rodzaju W nalezy uwzgledni¢ mase wktadki, dla rodzaju K - mase kotnierza.

2) Dlia rodzaju S i K dopuszcza sie wielkosci

Wymiary podkreslone sa uprzywilejowane.

g = 3 mm.




BN-78/3723-11 7

7. Materiat. Dlakolano g = 1,4 mm blacha ocynko-
wana ze stali St3S wg PN-71/H-92125, dla g =2mm -
blacha cienka ze stali St3S  wg PN-73/H-92131, dla

g = 3 mm - blacha gruba ze stali St3SX wg PN—73/
H-92120. Dla rodzaju K - kotnierze z katownika ze stali

St3SX wg PN-69/H-93401.

8. Wykonanie. Ostre krawedzie zatepione. Dla kolan o

0 9= 1,4 mm taczenie blach poprzez zgrzewanie lub za-
wijanie, potaczenie wktadki i kierownic z kolanem poprzez
zgrzewanie lub nitowane,

Dla rodzaju S i K taczenie blach poprzez spawanie spoi-
na ciagta, kierownice spawane spoing przerywana. Dla

rodzaju K kotnierze przyspawane do kolan spoina ciagta.

9. Wykoriczenie. Dla rodzaju Wo g = 2mm i rodzaju

S - malowane wedtug wymagan okreslonych w zamdwieniu,
dla rodzaju K - ocynkowane powtoka zanur‘zenioW@ wg
BN-69/3702-03 lub malowane wedtug wymagarth okreélonych

w zamdéwieniu.

10, Szczelnosé. Kolana powinny byé szczelne. Stwier-
dzone nieszczelnos$ci powinny byé usunigte w sposéb okre$-

lony w instrukcji producenta.

11. Cechowanie. W miejscu ozna(;zonym na rysunku po-
winien byé umieszczony w sposéb trwaty co najmniej wy-
réznik oznaczenia bez czesci stownej. Dla kolan malowa-
nych cechowanie uzupetni¢ symbolem okreélajacym rodzaj

powtoki malarskiej.

KONIEC

INFORMAC JE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca nhorme - Centrum Techniki

Okretowe | w Gdarsku.

2. Normy zwigazane

PN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali kon-
strukcy jnej weglowej zwyktej jakosci i niskostopowej

PN-71/H-92125 Blacha stalowa ocynkowana

PN-73/H-92131 Blacha cienka ze stali weglowej konstruk-

cyjnej zwyktej jakosci

PN-69/H-93401 Stal walcowana. Katowniki rdéwnoramien-
ne
BN—69/3702—03 Powloki cynkowe zanurzeniowe ha wyro-

bach dla okretownictwa

w

. Symbol wyrobu wg SWW - 0874-714.

4, Autor projektu normy - inz. Euzebiusz Mazniewski.
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