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TRANSPORT
- SZYNOWY

NORMA

BRANZOWA

Tabor kolejowy normalno‘tbrowy

Wagony towarowe

Stopnie pod drzwiami
w Scianach bocznych

BN-89
3532-46

Z‘amiast !
BN-76/3532-46

Grupa katalogowa 0555

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg stop-
nie pod drzwiami w $§cianach bocznych wagon6éw towa-
rowych normalnotorowych krytych ogélnego przezna-
czenia, izotermicznych, chtodni i zamrazalni.

'1.2. Zakres stosowania normy. Norm¢ nalezy stoso-
wac przy projektowaniu i produkcji nowych stopni.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. Rozréznia si¢ cztery typy stopni:

dlugie — B,
strzemieniowe — C,

strzemieniowe ze szczeblem — D.

2.2. Przykiad ezmaczenia stopnia typu A:
STOPIEN A BN-89/3532-46

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary w mm, wyszczegoinienie stopai,
czesci, materiatu i orientacyjnych mas — wg rys. 1 <+ 4

krotkie — A, i tabl. 1 = 4. -
1 Siatka wg BN-86/3519-12
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Rys. 1. Stopien typu A
Tablica 1
Numer Liczb Orientacyjna
czgéci - Nazwa czgsci ot i Material masa 1 sztuki ,
sztuk
na rys. | / kg
1 <2 3 4 5
1 Siatka S wg BN-86/ 1 — " 153
3519-12

Zgtoszona przez Centrum Naukowo-Techniczne Kolejnictwa

Ustanowiona przez Ministra Transportu, tacznoéci i Zeglugi dnia 2 czerwca 1989 r.

jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1990 r..

(Dz. Norm. i Miar nr 7/1989, poz. 18)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1980.

Druk. Wyd. Morm. W-wa. Ark. wyd. 0,60 Nakf. 1100 + 27 Zam. 1732/89

Cena zt 200,00



BN-89/3532-46

2
cd. tabl. 1
i ] icasa . S
czesci Nazwa czesci Materiat masa 1 sztuki
sztuk
narys. | kg
1 2 3 4 5
2 Obrzeze podestu 1 stal wg PN-72/H-84020 o R» 375 + 460 MPa z podwyzszong za- 1,4
wartoéciag miedzi w granicach 0,25 + 0,40%; zaleca si¢ stosowaé
stal gatunku St3SCuY
3 Wspornik stopnia lewy 1 " katownik 50X 50X 4 wg PN-84/H-93401 ze stali wg PN-72/H-84020 1,1
o R, 375 + 460 MPa z podwyzszong zawarto$cia miedzi w grani-
4 Wspornik stopnia pra- 1 cach 0,25 =+ 0,40%; zaleca si¢ stosowa¢ stal gatunku St3SCuY 1,1
wy :
Stopien 4,9
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Rys. 2. Stopien typu B
Tablica 2
Numer : Orientacyjna
3 S Liczba A "
czesci Nazwa czgSci Materiat masa 1| sztuki
sztuk
narys. 2 kg
1 2 3 4 5
1 Siatka S wg BN-86/ 1 — 11,9
3519-12
2 Obrzeze podestu 1 stal ‘'wg PN-72/H-84020 o R, 375 + 460 MPa z podwyiszong za- 7,0
warto$cig miedzi w granicach 0,25 + 0,40%; zaleca si¢ stosowac stal
gatunku St3SCuY
3 Wspornik stopnia 2 stal wg-PN-72/H-84020 o R, 375 + 460 MPa; zaleca si¢ stosowac 5,0
boczny stal gatunku St3SY
4 Wspornik stopnia 1 : 5,0
Srodkowy
Stopient 33,9
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-Rys. 3. Stopieft typu C
Tablica 3

Orientacyjna
masa 1 sztuki
kg

.~ Materiatl

Katownik 50X 50X 4 wg PN-84/H-93401 ze
stali wg PN-72/H-84020 o R 375 + 460 MPa -
z podwyZszong zawarto$cia miedzi w grani- 4,6
cach 0,25 =+ 0,40%:; zaleca si¢ stosowaé stal
gatunku ST3SCuY
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Rys. 4. Stopien typu D
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Tablica 4

Orientacyjna
~masa | sztuki

Materiat
. kg

Katownik 50X 50X 4 wg PN-84/H-93401 ze
stali wg PN-72/H-84020 o R, 375 + 460 MPa
z podwyzszong zawarto$cig miedzi w grani- 7.9
cach 0,25 + 0,40%; zaleca si¢ stosowac stal
gatunku St3SCuY

3.2. Wykonanie
3.2.1. Spoiny zlaczy powinny byc bez krater6w,

pecherzy, obeych wtracen lub oznak przegrzania w stre-

fie przejSciowej. Miejsca wadliwe spoiny powinny by¢
wycigte do czystego metalu 1 ponownie spawane. Po
spawaniu ztacza powinny by¢ oczyszczone.

3.2.2. Wsporniki i obrzeza podestu nie powinny wy-
kazywa¢ peknig¢, wgniecent i naderwan oraz widocz-

‘nych na krawedziach rozwarstwien materiatu. Ostre

krawegdzie powinny by€ stg¢pione.

3.2.3. Siatki. Powierzchnie siatek w podestach stopm
powinny by¢ bez widocznych przy jasnym i rozproszo-
nym $wietle zataman, fald, wybrzuszen i wgniecen. Nie-
dopuszczalne sa naderwania i zerwania siatki oraz wy-
konanie podestu stopnia z kilku czg¢sci siatki. Dopusz-
cza si¢ napraw¢ naderwanych mostkéw siatki przez za-
spawanie. Liczba naprawianych mostkéw nie powinna
przekroczyé jednego mostka na 20 cm? powierzchni
siatki.

3.24. Odchytkl graniczne wymiarow metolerowanycn
— szereg zgrubny ¢; wariant 3 wg PN-78/M-02139.

3.2.5. Malowanie. Stopnie uznane w wyniku badan
za odpowiadajace wymaganiom wg 3.1 + 3.2.4 nalezy
pomalowa¢ zgodnie z BN-84/3532-23.

3.3. Skrajnia. Zamontowane stopnie powinny odpo-
wiadaé wymaganiom wg PN-70/K-02056. W celu za-
chowania skrajni dopuszcza si¢ odpowiednia zmiang
wymiaréw podanych w 3.1 w nawiasach.

4. PRZECHOWYWANIE

Stopnie powinny byé przechowywane w sposob za-
bezpieczajacy przed wilgocig i uszkodzeniem. <

5. BADANIA

~ 5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie materiatu, (3.1),"

b) ogledziny zewngtrzne (3.2),

c) sprawdzenie wymiarow (3.1; 3.2.4; 3.3),

d) sprawdzenie -malowania (3.2.5).

5.2. Przygotowanie do badan. Do badan wg o7 la) =+
5.1c) powinny byé przedstawione jednakowe stopme
przed malowaniem, a do badan wg 5.1d) — po malowa-
niu. :

5.3. Sposob przeprowadzenia badan. Badania nalezy
przeprowadzi¢ na wszystkich stopniach przedstawio-
nych do badan.

5.4. Opis badast

5.4.].'Sprawdzenie materialu na zgodno$¢ z 3.1 nale-
zy przeprowadzic ’poprzez sprawdzenie Swiadectw ma-
terialowych. :

54.2. Ogledmm zewnetrzne na zgodnosc 232 nalezy
przeprowadzic¢ wzrokowo przy jasnym, rozproszonym

" §wietle.

5.4.3. Sprawdzenie wymiaré6w na zgodnosc S
3.2.4 i 3.3 nalezy przeprowadzi¢ uniwersalnymi przy-
rzadami pomiarowymi zapewniajgcymi wymagana do-
ktadnos¢.

5.4.4. Sprawdzenie malowania na zgodnosc 2. F S
nalezy przeprowadzi¢c wg BN-84/3532-23.

5.5. Ocena wynikéw badan. Stopien nalezy uznaé za
zgodny z wymaganiami normy, jezeli przejdzie przez
wszystkie badania wg 5.1 z wynikiem dodatnim.

5.6. ZaSwiadczenie, Na zadanie zamawiajacego po-
dane w zaméwieniu wytworca powinien wydac zaswiad-
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czenie stwierdzajace zgodno$¢ dostarczonych stopni
Z wymaganiami normy.

6. POSTEPOWANIE ZE STOPNIAMI
NIEZGODNYMI Z WYMAGANIAMI NORMY

Stopnie uznane w ‘wyniku przeprowadzonych badan
za niezgodne z wymaganiami normy dostawca moze
przedstawi¢ do ponownych badan.

7. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1993 r. dopuszcza si¢ w uzgod--
nieniu z uzytkownikiem, stosowanie stopni z inng siat-
ka o pionowych $ciankach mostkéw, np. w postaci
kratownicy metalowej lub rusztu metalowego o dowol-
nym ksztalcie oczek.

KONIEC

INFORMACJE  DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centrum Naukowo- Tech-
niczne Kolejnictwa, Warszawa. '
2. Istotne zmiany.w stosunku do BN-76/3532-46. Wyeliminowano
z normy dopuszczenie stosowania stopni z podestami drewnianymi
w wagonach nowo budowanych, - :
3. Normy zwigzane 2 ¢
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogblne-
go przeznaczenia. Gatunki
PN-84/H-93401 Stal walcowana. Katowniki réwnomierne
PN-70/K-02056 Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statycz-
ne
PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych
PN-86/3519-12 Tabor kolejowy. Siatki i kraty na stopnie i po-
mosty. Rodzaje i wymiary
BN-84/3532-23 Tabor kolejowy. Milowanie wagonéw towarowych.
Ogélne wymagania i badania
4. Zalecenia miedzynarodowe
UIC 535-1, 5 wydanie 1.1.72, ze zmianami 1.1.73 t 1.7.86.
UNIFICATION DES MARCHEPIEDS ET -DES MAINS
COURANTES DES WAGONS,
UIC 535-2, 3 wydanie 1.1.78, ze zmianami 1.1.79, 1.1.81, 1.1.84,
1.1.85 i 1.1.86. UNIFICATION ET EMPLACEMENT DES

MARCHEPIEDS, DES PLATES — FORMES D’EXTREMITE,
DES PASSERELLES, -DES MAINS COURANTES, DES
CROCHETS DE HALAGE, DES DISPOSITIFS DE
COMMANDE DE L’ATTELAGE AUTOMATIQUE ET DES
ROBINETS DE FREIN DES WAGONS EN VUE DE
L’APPLICATION DE L’ATTELAGE AUTOMATIQUE SUR
LES CHEMINS DE FER MEMBRES DE L'UIC ET SUR LES
CHEMINS DE FER MEMBRES DE L'OSJD,

OSZD 535, 2 wydanie 9.7.81, ze zmianami 17.8.83 i 18.9.85. Ujedno-
licenie i rozmieszczenie stopni, pomostow koncowych, mostkéw
przejéciowych, uchwytéw, hakéw do lin i urzadzent do obstugi
sprzegu samoczynnego oraz kurkéw koncowych spr¢zonego po-
wietrza na wagonach towarowych ze wzgledu na zastosowanie
sprzggu samoczynnego na kolejach cztonkowskich 0SZD i kole-
jach cztonkowskich UIC.

5. Zakres zgodno$ci z zaleceniami migdzynarodowymi. Norma'
zgodna z zaleceniami podanymi w p. 4.

6. Autor projektu mormy — mgr Henryk Szatkowski, Centralne

- Biuro Konstrukcyjne PKP, Poznan.

7. Instytucja rozprowadzajaéa norm¢: Wydawnictwa Normaliza-
cyjne ,ALFA*®, Warszawa.
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