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Opakowania jednostkowe metalowe

BN-86
5041-06

OPAKOWANIA Puszki prostokatne
METALOWE y x o Zamiast
do artykutow zywnosciowych BN-74/5041-06
konse rWOWYCh Grupa katalogowa 0581
1. WSTEP 3. WYMAGANIA
3.1. Giowne wymiary — wg rys. | = 10 1 tabl. 1.

Przedmiotem normyv sa puszki prostokagtne do arty-
kutow zywnosSciowych konserwowych, sktadane lub tto-
czone, wykonane z blachy stalowej ocynowanej.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Grupy, typy, rodzaje, odmiany — wg PN-84/
0-7955].

2.2. Klasy. W zaleznosci od dopuszezalnych wad po-
wierzchni rozroznia si¢ dwie klasy puszek: 11 11, Puszki
klasy 1T powinny speitnia¢ wymagania PN-84/0-79551.

2.3. Przyktad oznaczenia puszki prostokatnej wyko-
nanej z blachy stalowej ocynowanej elektrolitycznie (E),
ttoczonej (T), lakierowanej wewnatrz 1 zewnatrz (4),
litografowanej (5), klasy I, o wymiarach 108X63X28:

PUSZKA PROSTOKATNA E-T-4-5-1-108X63X28
BN-86/5041-06

Konstrukcje podano przyktadowo.

Wymiary z gwiazdka podane na rysupkach podlega-
14 sprawdzeniu.

3.2. CzeSci skladowe i material — wg tabl. 2.

3.3. Wykonanie — wg PN-84/0-79551. Wieczka
puszek przeznaczonych do odpowietrzania moga miec
otwoOr ewakuacyjny. Szew wzdluzny oraz margines przy
puszkach fgczonych na pofjedynczy zaktad powincen by
zabezpieczony przez lakierowanie natryskowe lub tasmeg
samoprzylepna.

Szew wzdtuzny przy puszkach taczonych na podwoj-
ny zaktad moze by¢ dodatkowo zabezpieczony przez
lakierowanie natryskowe lub tasmag samoprzylepng.
Puszki skladane z otworem ewakuacyjnym bez uszczel-
ki powinny by¢ oblutowane. Puszki skfadane moga by¢
gaopatrzone w anody.
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Rys. 1. Puszka prostokatna thoczona 108X63X28

Zgtoszona przez Zaktad Badawczo-Produkcyjny POB OPAKOMET _
Ustanowiona przez Ministra Rolnictwa, Lesnictwa i Gospodarki Zywnosciowej dnia 7 paZdziernika 1986 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1987 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 16/1986, poz. 33)

WYDAWNICTWA NORMAL|ZACYJNE ,ALFA" 1987

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,00 Nakt. 2400 + 40 Zam. 4140/86

Cena zt 36,00




2 BN-86/5041-06

Tablica 1
[ Ty Dtugos¢ Szerokos¢ | Wysokosé Kotnierz Clsnl:t::eb:gg?fane Pojemnos¢ Grubos¢ blachy
P P a b H K F y' , orientacyjna maksymalna
szczelnosci
mm . kPa cm? mm
! 108 63 28 nie sprawdza sig 120
3.2 on
2 T 108 79 20 202 108 226
3 102 102 202 68,5 1830 -
102 102 288 58,8 2630
+0,4
3703
5 102 102 293 - 588 ; 2680
6 102 102 320 49,0 2930
7 118 118 383 58.8 4960 0,32
8 S 118 118 488 3 £0.3 49.0 6330
9 118 118 550 49.0 6850
10 107 170 82 - 588 1250
1 107 170 295 38 58.8 4780
12 107 170 353 49 .S) 9070

Wysokoé¢ 1 pojemnos$¢ puszek moze by¢ zmieniona po uzgodnieniu migdzy zainteresowanymi stronami.
Po uzgodnieniu migdzy dostawcg i odbiorca wytworca obowigzany jest poda¢ masg¢ puszki,
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Rys. 2. Puszka prostokatna ttoczona 108X79%20)
Tablica 2 Nacigcie powinno zapewnia¢ prawidilowe otwarcie
Lp: Nazwa czesci Mitsiial puszki BIU_CZyk}em wykonz:mym. wg BN-76/5099—OI. Pp
, uzgodnieniu migdzy wytworeg i odbiorca dopuszcza si¢
1 Pobocznica, spod

zmiany w sposobie wykonania puszek.
5 Wieczko blacha ocynowana a) W lad powierzchni wewnetrznych. Powierzchnie
‘ wg PN-73/H-92122 yeiad p _ ¢trznych. Ic c
3 | Denko wewngtrzne puszek powinny byé czyste, nle powinny
mie¢ rdzawych plam i nadmiernych przelewéw spoiwa.

4 Wkiadka odpowietrzajgca taSma aluminiowa . : ' i ;
e we PN-75/H-92833 Dopuszczalne 1 medop'uszczalne wady powierzchni
stwierdzone przy ogl¢dzinach podano w tabl. 3.
6 | Spoiwo wg PN-76/M-69401 b) Wyglad powierzchni zewnetrznych. Powierzchnie
1 | Ussowslica B — ‘| zewngtrzne pQwinny by¢ cz.yste bez rdzawyf:h plam:
8 | Lakiery i farby litograficzne Pownerzchme. puszek lak;e?rowanych powinny by.c
- czyste, bez naciekéw, plam i pecherzy. Powierzchnie
> | Kluczyk weg BN-76/5099-01 litografowane powinny mie¢ ostro$¢ rysunku i napisow
10 | Taima samoprzylepna dopuszczona do pro- oraz barwy zgodne z ustalonym wzorcem.
"“_‘:’“Tf" przez wladze sa- Dopuszczalne i niedopuszczalne wady powierzchni
nitarne

zewng¢trznych podano w tabl. 4.
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Tablica 3
Rodza) | Stopien dopuszezalnosci wad w klasie:
Lp. . ! Nazwa wady ; P '
powierzchni 1 I

1 2 3 4 5

I Nielakicrowana nacieki spoiwa w puszkach dopuszezalna o szeroko$ci 3 mm dopuszczalne o szerokosci 5 mm na
wzdtuz szwu na pojedynczy na calej dlugosci szwu nie wply- catej dhugosci szwu nie wplywajace
zakladkeg wajace ujemnie na jako$¢ zamk- ujemnic na jakoS¢  zamknigoia,

ni¢cia pod warunkiem zabezpie- w przypadku zabezpieczenia szwu

czenia szwu lakierem tasmg dopuszczalne nacieki spoiwa
nie wychodzgce spod tasmy zabezpie-
czajgce]

2 nacicki spoiwa w puszkach dopuszczalne sporadycznie na od- dopuszczalne na odcinku pojedyncze)
wzdtuz szwu na podwdjng za- cinku pojedyncze] zakfadki nie zaktadki nie wplywajgce ujemnic na
ktadke¢ wplywajace ujemnie na jakos¢ Jjakos¢ zamknigcia

zamknigcia, pod warunkiem za-
bezpieczenia szwu lakierem

3 zarysowania blachy uszkadza- niedopuszczalne dopuszczalne sporadycznie
jace ciaglo$¢ powtoki cynowej

4 Lakierowana zmiana barwy powloki lakie- dopuszezalna nie wptywajgca na whasnosci ochronne powtokt lakierowei
rowej na skutek lutowania

5 zarysowanie powloki lakiero- dopuszczalne jedno zarysowanie dopuszczalne
wej nie uszkadzajgce powltoki o szerokosci do 0.5 mm i dtugosci
cynowej do 5 mm na powierzchni 0,5 dm?

6 niedolakierowania na powie- niedopuszczalne dopuszczalne sporadycznie
rzchni puszek 1 wieczek!

7 nacieki lakieru przy szwie dopuszczalne —
wzdtuznym

8 nacieki spoiwa dopuszczalne na odcinku pojedyncze) zaktadki nic wplywajace ujemnic na

Jako$¢ zamknigcia
9 kazdy  rodzaj zanieczyszczenia dopuszczalne powstate jedynie w produkcji puszek, fatwo usuwalne w pro-
powierzchni cesie mycia, zanieczyszczenia metaliczne niedopuszczalne
') Dopuszcza si¢ niedolakierowania wzdluz szwu lutowniczego w puszkach 7 zabezpieczeniem powierzchni wewngtrznej szwu tasma.

L

3.4. Szczelnos¢. Potaczenie pobocznicy i denka z po-
bocznicag w przypadku puszek sktadanych powinno wy-
trzymaé probg szczelno$ci przy wartosciach ciSnienia

podanego w tabl. 1. Wymagania nie dotyczg puszek

sktadanych 1 ttoczonych z otworem ewakuacyjnym.

3.5. Cechowanie — wg PN-84/0-79551. Dopuszcza
si¢ inne miejsca 1 sposoby cechowania uzasadnione
technologiy wykonania puszek,

3.6. Pozostale wymagania — wg PN-84/0-79551.
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Rys. 4. Puszka prostokatna sktadana 11IR<TISXH
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5. Puszka prostokgtna skladana 107X170XH
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Rys. 6. Wicczko puszki prostokatne) tHoczonej 108X63x 28
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Rys. 7. Wieczko puszki prostokatnej tloczonej 108X79X20



BN-86/5041-06

}Jysokos'c‘ na na
podwinigeia | bokach | paroZach )
7:477 77| u'?i.af"} i d._oﬁ ]! g
R | : ] g >
5
0y 2
< &
— = 3
S
[
109.8 + .I x-l
& X055 |
|

\\

!
=\

109,8%05

&

\=

—

[N -86/5041-06 - 8]

Nysokose | pa na W
podwinigcia | bokach | nayoZiach
A 19402 | 49-94

&

m—

(=]

-+t

b

8

e

3
£
Sl
l 125,4%05 o B
I ~-— Y
{ ! L
“"'Gﬁ ——
o o
(2.5

(BN -86/5041-06-9

Rys. 8.Wieczko — denko puszki prostokatnej 102X1021H Rys. 9. Wieczko — denko puszki prostokatnej 118X118XH
Tablica 4
Rodzaj Stopien dopuszczalnosci wad w klasie:
Lp. , L Nazwa wady P ¢
powierzchni I | 1
1 Niclakierowana uszkodzenie ciaglosci powloki dopuszezalne sporadycznie nie wplywajgce ujemnie na obnizenie estetyki
cynowej i funkeji uzytkowych puszek
2 pobrudzenie lakierem niedopuszczalne dopuszczalne sporadycznie
3 Lakierowana zarysowanie powloki lakiero- dopuszczalne sporadycznie nie dopuszczalne
wej wplywajace ujemnie na obnizenie
estetyki puszek
4 plamy, naciekt i zgrubienia la-
kieru
5 Litografowana przesunigcie rysunku litografi dopuszczalne w stopniu nie ob- dopuszczalne przy zachowaniu czytel-
g shaw oo nizajgcym estetyki opakowania nosci napisow
6 obnizenie intensywnosci barw pizajgcym™ =Sty g 3 P
. i czytelnosci napisow
i potysku w stosunku do usta- ?
lonych wzorcow
7 zarysowanie powierzchni hito- dopuszezalne  sporadycznie  nie dopuszezalne nie wplywajgce ujemnie
grafowanej wpltywajlace ujemnie na obniZenie na obnizenie funkcji uzytkowych pu-
estetyki 1 funkcji uzytkowych pu- szek
szek
8 Kazdy  rodzaj nacieki 1 zgrubienia spoiwa na dopuszczalne w stopniu nie obnizajgcym estetyki puszek, a pod kolnierzem
powierzchni szwie wzdiuznym niedopuszczalne
9 uszkodzenia powloki cynowe) dopuszczaine sporadycznic nie wplywajgce ujemnie na obmzenie estetyki

(dla powierzchni lakierowane]
lub litografowanej)

puszek
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RS/S. 10. Wieczko — denko puszki prostokatnej 107X170XH

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie 1
PN-84/0-79551.
Po uzgodnieniu migdzy dostawca 1 odbiorcg dopusz-

cza sl¢ zmiany w sposobie pakowania.

transport — wg

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg PN-84/0-79551.

5.2. Skfad i licznos$¢ partii. Przed przystgpieniem do
badann puszki nalezy podzieli¢ na partie zawierajgce
puszki tej samej grupy, typu, odmiany i rodzaju, po-
chodzace z tego samego okresu produkcyjnego.

5.3. Grupy badan. Badania dzieli si¢ na nast¢pujgce
grupy.

— grupa 1 — badanie wg PN-84/0-79551 p. 5.1a).

— grupa 2 — badanie wg PN-84/0-79551 p. 5.1h),

— grupa 3 — badanie wg PN-84/0-79551 p. 5.1d).
e), 1), g), 1)

5.4. Sposdb pobierania probek — wg PN-§4/N-03010.

5.5. Licznos¢ probki do badan w grupach 1, 2, 3
— wg PN-79/N-03021:

— dla grupy 1 — poziom I ogolny,

— dla grupy 2 — poziom S84,

— dla grupy 3 — poziom S..

5.6. Wadliwos¢ dopuszczalna w; maksimum:

— grupa 1 — 2,5%,

— grupa 2 — 1,0%,

— grupa 3 — 2.5%.

5.7. Wybér i stosowanie planéw badania — wg PN-79/
N-03021.

Jednostopniowe plany badania dla kontroli normal-
nej wg tabl. 5.

Kontrola obostrzona 1 ulgowa oraz warunki przejScia
z jednego rodzaju kontroli na inny wg PN-79/N-03021.

5.8. Sposdb przeprowadzania badan — wg PN-84/
O-79551.

5.9. Ocena wynikéw badan

5.9.1. Puszka lub wieczko dobre. Badana puszke¢ lub
wieczko nalezy uzna¢ za dobre, jezeli przejdzie przez
wszystkie badania z wynikiem dodatrim.

5.9.2. Ocena partii. Partic puszek nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w pobranej do badan probce jest mniejsza
lub rowna liczbie kwalifikujace) m.

5.10. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wy-
tworca jest obowigzany przedstawi¢ zaswiadczenie za-
wierajgce co najmniej nast¢pujgce dane:

a) nazwe i adres wytworni,

b) numer zamowienia,

¢) liczbe dostarczonych puszek lub wieczek,
d) oznaczenie wg 2.3,

¢) oswiadczenie o zgodnosci z normg,

f) miesigc produkcji,

g) podpis kierownika kontroli jakosci, -

h) dat¢ wystawienia zaswiadczenia.

Tablica 5
[ Grupa | Grupa 2 Grupa 3
Liczno&é oartii licznosé m m licznos¢ " - licznosc " ”
=P probki ! : probki ! g probki ’ :
sztuk
1201 =+ 3200 50 3 3
3201 + 10000 80 5 6 50 '1 5
10001 - 35000 125 7 8 " 5 0 l
35001 = 150000 200 10 11 20 5 )
|: 150001 - 500000 315 4 15 "
K ONTIEZC

Informacje dodatkowe
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INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zakiad Badawczo-Produk-
cyiny POB OPAKOMET — Krakow.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/5041-06

a) doprowadzono rozdziat dotyczgcy badan do
z PN-79/N-03021,

b) uaktualpiono wymiary i rysunki.

3. Normy zwigzane
PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana (biata)
PN-75/H-92833 Aluminium i stopy aluminium. Tasmy
PN-76/M-69401 Spawalnictwo. Spoiwo cynowo-otowiowe do luto-

wania mickkiego

zgodnosci

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania

PN-84/0-79551 Opakowania jednostkowe metalowe. Puszki do arty-
kutow zywnosciowych konserwowych. Ogdlne wymagania i bada-
nia

PN-76/5099-01 Kluczyki do otwierania puszek
4. Symbol wg SWW — (0655-113.
5. Autor projektu mormy — mgr inz. Elzbieta Ziobro.



