
UK!D 62\L798.®114 :664 SWtW 0877 

NORMA BRANZOWA -. 
BN-76 MASZYNY 

I URZĄUZ1ENIA ' Maszyny pakujące 2510-0 l 
PRZIEMYSŁU . linie do pakowania SPOŻYWCZEGO l 
OGOLNEGO 

Określenia 
ZASTOSOWANIA 

oraz wytyczne tworzenia nazw 
Grupa katalogowa IV 70 

l. WSTĘP 

P~rzedm'ioltem normy są okireś,lenia podstawo­
wych pojęć związanych z mechanicznym i auto­
marty'croym pakowaniem. produ\któw spożywczych 
niezależnie od stanu ich skupienia oraz wytyczne 
tworz.enia nazw mas:zyn i linii do pakowania. 

2. OKREŚLENIA 

2.1. Pojęcia ogólne 

(2.1.1) opakowania - wg PN-74/0-7·90·00. 

(2.1.2) palety ładunkowe- wg PN-58/M-78200. 

(2.1.3) produkt - wytwór ,pracy lud~kiej, uzy-
skany dla zaspokojenia określonej porbrzeby czło­

wieka. 

(2.1.4) produkt zapakowany - P·roduikt umiesz­
czony w opakowaniu w sposób zapewniający jego 
ochronę plr'zed uszkodzeniem podczas przemiesz­
czania, składowania i przechowywan~a. 

(2.1.5) jednostka opakowaniowa- jednostka za­
pakowanegn pr.oduktu prze\Znaczona do paletyza­
cji lub bezpośrednio do transportu. 

(2.1.6) jednostka ładunkowa - zestaw określo­
nej liczby jednostek opakowaniowych lub opako-

. wań, uformowany w kształcie prostopadłośdanu 

i zabez\pieczony (obwiązany, ortaśmowany, po­
kryty fołią kurczliwą) przed zdeformowaniem się 
podczas przemieszczania i składowania. 

(2.1.7) jednostka ładunkowa spaletowana - ze­
staw określonej liczby jednoSitek opakowaniowych 
lub opakowań ułożonych warstwami lub w stosy 
na palecie ładunkow~j i zabezpieczony przed zde­
formowaniem się podczas przemiesz·czania i slkła­

dowania. 

(2.1.8) proces pakowania - część procesu pro­
dulkcyj·nego, w której naSitępuje fo['!IDowanie . ~ 
nostek opakowaniowych i ładunkowych. 

(2.1.9) metoda pakowania - sposób realizacji 
procesu pakowania u warunikowany rodzajem 
patkowanego produktu i opakowania. 

(2.1.10) operacja pakowania - wyodrębn1ony 

zespół czynno~ki w procesie pakowania, zmie~rza­
jących do wykonania określonego zadania. 

(2.1.11) pakowanie - realizacja procesu pako­
wania wybraną metodą. 

(2.1.12) pakowanie jednostopniowe ·- pakowanie 
produktu bezpośrednio do opakowania transpodo­
wego. 

(2.1.13) pakowanie wielostopniowe - pakowa­
nie produktu w opalkowanie jednaiStkowe, a na­
stępnie w npakowanie transJPo:rtowe lub opalkowa­
nie zbiorcze i transportowe. 

2.2. Operacje pakowania 

(2.2.1) depaletyzacja - rozdzielanie spaletowa­
nych jednostek ładunkowych na opakowania jed­
nootkowe. 

(2.2.2) wyładowywanie - wyjmowanie opako­
wań jednosrbkowych z otpakowań transportowych. 

(2.2.3) mycie - usuwanie zanieczyszczeń z opa­
kowań za pomocą roztworu wodne1go okTeślOIIlej 

substancji chem1icznej. 
(2.2.4) dozowanie - wydzielanie z masy pro­

duktu olkreś1lonej ,PODcji. 
(2.2.5) formowanie - kształtowanie opaik,owań 

z półwyrobów opakowaniowych {wyikro.j u karto­
nowego i tekturowego', folii itp.). 

(2.2.6) opakowywanie - umieszczanie produk­
tu w opakowaniu (napełnianie) lub owd.janie pro­
duktu materiałem opakowan1iowym. 

(2.2. 7) zamykanie - łączenie zamknięcia z opa­
kowaniem lub łączenie ze sobą oikreś:lonych części 

) 

opakowania wylbraną ;metodą. 
(2.2.8) etykietowanie - naklejanie etykiet na 

bpa'kowaniu lub umieszczan'ie ich wewnątrz opa­
k:owam~ 
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(2.2.9) znakowanie - umieszczanie bezipośrednio 
na opakowaniu maków informacyjnych i zdo'Q­
:niczych ułatwiających obrót i uży.tlkowanie pr.o­
du\ktu. 

(2.2.10) załadowywanie- wikładanie produ:~tów 

zapakowanych w opalkowania jednositkowe lUtb 
zbiorcze do opakow_ań transpo~towy,ch. 

(2.2.11) paletyzacja - formowanie jednostelk 
ładunikowych przy użyciu palet ładunkowych. 

2.3. Maszyny pakujące 

(2.3.1) maszyna pakująca - maszyna przezna­
czona do wykonywania operacji pakowania. 

(2.3.2) maszyna pakująca jednofunkcyjna -
maszyna przeznaczona do wykonywania j edlnej 
operacji pa~orwania. 

(2.3.3) maszyna pakująca wielofunkcyjna -
mas.zyna przeznaczona do wykonywania dwóch 
lub więcej operacji pakowania. 

(2.3.4) linia do pakowania - zestaw powiąza­
nych ze sobą funkcjonerlnie maszyn pakutlących 
i urządzeń pomocniczych (przenośnitki, p~rzyrządy 
pomiarowe i inne), rozmieszczonych w kolejnośCli 
przewidzianej procesem pakowania. 

2.4. Nazwy maszyn pakujących jednofunkcyj­
nych 

(2.4.1) naz,wa zasadnicza - n:a·zwa określająca 

maszY'nę ze WlZlględu na pddstawową f.wnkrcję, do 
spełnienia której jest ona przezna:czona. 

(2.4.2) nazwa szczegółowa - nazwa określająca 
masrz;ynę palkującą nie tyllko ze względu na pod­
stawową funkcję, ale również ze względu na jej 
daisze cechy ro.zpoZI!lawcze, odróżniające ją od 
innych pod01bnych maszyn pakują,cych. 

2.5. Nazwy maszyn pakujących wielofunkcyj­
nych 

(2.5.1) naz,wa ogólna - nazwa dktreślająca 

cechy wiSpólne maszyny pakującej niezaleŻlnie od 
ilości wykonywanych przez nią operacji pakowa­
nia. 

(2.5.2) nazwa złożona - na,z.wa oikreślaj ąca dwie 
lub więcej operacji pakowan,ia, wykonywane przez' 
daną maszynę pakują1cą. 

(2.5.3) nazwa indywidualna - nazwa zawiera­
jąca nazwę ogólną lu;b złożooą ocraz olkreś:lenia 

do,tyczące indywidualnych cech maszyny, od­
różniających ją od innych podobnych maszyn 
pakujących. 

2.6. Nazwy linii do pakowania 

(2.6.1) nazwa pełna- nazwa określająca wszyst­
kie isto,tne cechy konstrukcyjne i technolog:iezne 
linii do pakowania. 

· (2.6.2) nazwa skrócona - nazwa określająca 

niektóre ~~tqtne cechy konstrukcyjne 1 technolo­
gieine iJ.inii do pakowania. 

3. WYTYCZNE TWORZENIA NAZW 

3.1. Maszyny pakujące jednofunkcyjne 

3.1.1. Tworzenie nazw zasadniczych. Nazwę za­
sadniczą maiS:ZJ'TIY pakllljącej jednofunkcyjnej 
twocr:zy Sli.ę przez. doidanie prZJif!O'stka - arlka luib 
je1go odmiany fonetycznej - erka do natu~Ta:lnego 
l1ub zmoldYJfillmwanego rdzenia, kltóreg'o źródłosłów 
stanoWii na1zwa aperacjd. pak'awania. Wyjątek od 
powyższej zasady sta.nolw\ią na'ZWy: pa'leityzator 
i de'Pa1etyzaftor. 

3.1.2. Tworzenie nazw szczegółowych. Nazwę 

szcz.egółową maiSZJ'TIY pa:}{luj ą,cej j ednofrmkcyjnej 
twol':zy się przez dodanie do jej na:zwy zasadnliczej 
ok'reśleń u1zupełn'iaj ących chaJI'alklteryzuj ą~cych 
da·łsze :hrtotne cechy ikonstruik:cyjne i technolo­
giczne maiSzyny. 

Stopień szczegół!owośai określeń UZ1U!P€łii1iają- _ 
cych, a w Zlwiązku z tym i 01b~mości nazwy 
szcz.egółowej, plowrun[€1!1 odpk:>~wiadać potrzebom 
zastosowanli.a nazwy. Na,leży się kderować og"ólną 

zasadą podawania tylko tych Sipoffi-ód wszystkkh 
określeń uzupełniających, kitóre są niezbędne do 
od!l'óżn!ienia danej maszyny od innych podobnych 
maszyn palkuj ących. · 

0kll'eś1enia uzupełndające nazwę zasadniczą po­
winny być podawąne w k!olejl!lości właśaiwej 

Składni po'1sk'iej, tm. przed na'zwą zasaidniczą na­
leży podawać okreś[elnli.a dotyczące cech przejścio­
wyJch, a po milZWie za:sadniCJZej wszystkie olkreśle~ 
nia dotycząiCe cech pOdstawowych a'le z uwzg,lęd­

nientiem USY'Sitematyzowania cech nadrzędnych, 
w1Spółrzęldnych i podrzędlnych. 

3.2. Maszyny \pakują,ce wielofunkcyjne 

3.2.1. Tworzenie nazw ogólnych i złożonych. 

Przy two;rzeniu natzw ogÓIJJnyJch i złożonych należy 
kierować się następującymi zasadami: 

a) jeżeli jedną z wylkony!Wanych operacj[ pako­
wania jest opakowywain!ie, na:leży nadać maszynie 
naZ'wę ogólną pakowarka, 

b) jeżeli ,w zakres wykonywanych operacji 
pakowand.a nie wchodzi OIPaklowywanie, na:leży 

nadać maszynie naZiwę złożoną, n[>. wytła.czarlko..: 
..;zamyikacr:-!ka, oldlcina)flko-Ziwill,Ż'a'I'ka itp., przy czym 
nazwy składowe odpmvlialdające posZ!Cze:gólnym 
operalejom pakowania poWJinny być podawane 
w kOllejności ich wyikonywan~a prz.ez maszynę 
pakującą. 

3.2.2. Tworzenie nazw indywidualnych. Nazwę 
indywidualną maszyny pa1kują1cej wie~oifunkcyjnej 

tworzy slię przez doidanie do jej nazwy ogólnej 
lub zło~olnej określeń u~UJpeł:nJiający,ch, które do­
biera Slię \Vlg zasad piodooych w 3.,1.2. 
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3.3. Linia do pakowania 

3.3.1. Tworzenie nazw pełnych. Nazwę pełną 

two,rzy się przez dodanie do nazwy ogólmej linia 
do pakowania olkreśień uzupełniających dotyczą­
cych r.odzaju pakowa!Ileg;o p,roduktu, opakowania, 
wydajności iibp. 

Stop!ień szczegółowości Olkreś:leń uzupełniają­

cych, , a w związku z tym i obszeTności nazwy 
pełnej powinien odiplowiadać poti'zebom zastoso-

wania nazwy. Przy dohorze olkreśleń uzrulpe~nia­

jących należy · się kierować ogóliną zasadą, że 
w pierwszej kolejnośói podaje srię nazwy nad­
rzędne, a następnie nazwy coraz bardziej pold­
rzędne. 

3.3.2. Tworzenie nazw skróconych. Na~Zwę 

skTóconą tworzy się prrzez dodanie do na:21wy 
ogólnej linia do pakowania przydawki rzeczowni­
kolwej określającej rodzaj pak1owanego produktu. 

KONIEC 

IN·FORMACJE DODA,TKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę Ośrodek Ba-
- dawcw~RorliWPdrorwy MasiZyn Palklujących, Po~nań, uL Smo­

luchoiWslk1ego 1/9·J 
2. Nonny ~wiązane 

PN-68/lVI-782'00 Palaty lalduniloowe. Oka'eślenria i kłasy[i­

kacja 
PN-7>4/0-79000 Op.cillooiWanda. Namwy i aklreślenia 

3. Normy zagraniczne i z111Iecenia międzynarodowe 
ZSSR rocT 16299-70 rrpo~eccbl ynaKOBKH,. ynaKOBO'IHhie 

MarnHHhi H c{lyHKI.(HoaaJibBhie ycrpoiłcTBa. TepMHHhi H o­

npe.n;eJieHH.H 

C8B PC 2233-39 YrraKOBhlBaHne. T epMHBOJIOrHsr. 061l.(He 

IIOHSfTHSf 

C8B PC 331~-71 YrraKOBhlBauHe. TepMHHOJIOriiH. OcHOBHhle 

IIOBSIT.B.H 

C8 :i PC 4711-74 Y rraKOBO'IHOe o6opy.n;oBaHIH'.' TepM.BHhi 

n orrpe.n;eJieB.usr 

4. Autor projektu normy - mg.r inż. Ediwa1rd Raik!o-
wicz, Ośrodek Badamczo-RoZIWojowy Maszyn Pakwjących. 

5. Przykłady tworzenia nazw 

a) M.aszy1ny paikuj.~ce joonofumikcyjne 

- naiZJWy zasadn~'CIZe: 

mycie - myj amka, dorww:all1ie - dozawa!l"ka, ftoiiiillowa­
n ie - formierka, napełnianie - napełlniaJ.ika·, zamyka­
nie - zamytka;rika, etyddertloiw.an:ie - ety:kiieta[ika, bande­
ro,lowa:nJe - ba:ndelall'ka, OlbiWiiąrzY!Wanfi.e - W1iązaffia) 

o,taśmO!WYfWaJllie - taśmoiWalrlka, zaladowytWanie - zalarl.o­
Wall'ka. 

1--- narzJWy s~zeg.ólJOiWe ~ 

my.jailika Sku:izJ'!nek prrzegoodiQWyiCh, fOII'Iffiiarlka pudelek 

kairttotnloiwych, napel.naaii'1k:a buitelek dio pilwa, automaitycma 

zamykooka puiszeik man~h dlo k.onseiiW, etykde­
tallika biulteleik, bandelarlk:a kaa:1totnów:, zawijalika ciUikJierków, 
pólaurtJom:alty!CtZJila. zaiłak:liolw&ika bu1elek dio sklrnY!lleik. 

!b) M:aszytny paJk:udąre Wlielloilullllkcyjne - nazJWY indy­
w.i diuaJJne: 

!Palko!wa:flkla napodóiW garrorwych w bUJtellkli o · po:jenmoścfi. 
330 om3, ~arika plynlilYICh przetworów mloozatl'Sk:ich 
w tocebik.i :IDIJIO!We z twlom}'TWa sz;tuJcz:nego, pailrowarlka. 
masła w lrosrtJkii 250 g z OJWlinlięaiem diWlllW.aJrSiUw'oiWYliil 
w l)alplier ~ fulri.ę aillum!iruiQ!Wą, diwulkJomOiliolWia pailro,wali'ka 
prÓ'Żini!Qwa, odclilna!I'lloo-12'JWił,żarka taśmy do bruniderolowa­
nLa. 

c) Linie do pakoiWania 

- nalllWY peŁne" 
dillllia do pakOiwan:ia cukru w worki foliiOMie zgrzewane 

z iPOj edYincząj taśmy, Hn.ia do pakoMT~aJnia mle!ka w bulte!OOi 
o pojemnośdi. 1000 cm3, 1i1Il!ia do patko1Wall1lia pmdiuJktóJW 
pas1JoWaitYich opadmwywany.ch w papier dwuSJtr:oliliniie p!O­

wle!kainy. 
- młJ?JWY Slkrócone: 
liil'li.a do plakowania cu!kru, l iJnia do pakorwania mleka, 

linia ;do pakorwania produktów pastowa.tych. 


	BN_76_2510_01001
	BN_76_2510_01002
	BN_76_2510_01003

