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1. WSTEP (2.1.9) metoda pakowania — sposob realizacji
procesu pakowania uwarunkowany rodzajem
Przedmiotem normy sa okreslenia podstawo- pakowanego produktu i opakowania.
wych poje¢ zwigzanych z mechanicznym i auto- (2.1.10) operacja pakowania — wyodrebniony

matycznym pakowaniem produktéw spozywczych
niezaleznie od stanu ich skupienia oraz wytyczne
tworzenia nazw maszyn i linii do pakowania.

2. OKRESLENIA

2.1. Pojecia ogolne

(2.1.1) opakowania — wg PN-74/0-79000.

(2.1.2) palety ladunkowe — wg PN-58/M-78200.

(2.1.3) produkt — wytwor pracy ludzkiej, uzy-
skany dla zaspokojenia okres$lonej potrzeby czto-
wieka.

(2.1.4) produkt zapakowany — produkt umiesz-
czony w opakowaniu w spos6b zapewniajacy jego
ochrone przed uszkodzeniem podczas przemiesz-
czania, skladowania i przechowywania.

(2.1.5) jednostka opakowaniowa — jednostka za-
pakowanego produktu przeznaczona do paletyza-
cji lub bezposrednio do transportu.

(2.1.6) jednostka ladunkowa — zestaw okreslo-
nej liczby jednostek opakowaniowych lub opako-
-wan, uformowany w ksztalcie prostopadloscianu
i zabezpieczony (obwigzany, otasmowany, po-
kryty folig kurczliwg) przed zdeformowaniem sie
podczas przemieszczania i skladowania.

(2.1.7) jednostka ladunkowa spaletowana — ze-
staw okreslonej liczby jednostek opakowaniowych
Iub opakowan ulozonych warstwami lub w stosy
na palecie Iadunkowéj i zabezpieczony przed zde-
formowaniem sie podczas przemieszczania i skla-
dowania.

(2.1.8) proces pakowania — cze$¢ procesu pro-
dukcyjnego, w ktorej nastepuje formowanie jed
nostek opakowaniowych i ladunkowych. '

zesp6l czynnosci w procesie pakowania, zmierza-
jacych do wykonania okre$lonego zadania.

(2.1.11) pakowanie — realizacja procesu pako-
wania wybrang metods. '

(2.1.12) pakowanie jednostopniowe — pakowanie
produktu bezposrednio do opakowania transporto-
wego.

(2.1.13) pakowanie wielostopniowe — pakowa-
nie produktu w opakowanie jednostkowe, a na-
stepnie w opakowanie transportowe lub opakowa-
nie zbiorcze i transportowe.

2.2. Operacje pakowania

(2.2.1) depaletyzacja — rozdzielanie spaletowa-
nych jednostek ladunkowych na opakowania jed-
nostkowe.

(2.2.2) wyladowywanie — wyjmowanie opako-
wan jednostkowych z opakowan transportowych.

(2.2.3) mycie — usuwanie zanieczyszczen z opa-
kowan za pomocg roztworu wodnego okreslonej
substancji chemicznej.

(2.2.4) dozowanie — wydzielanie z masy pro-
duktu okreslonej porcji.
(2.2.5) formowanie — ksztaltowanie opakowan

z potwyrobéw opakowaniowych (wykroju karto-
nowego i tekturowego, folii itp.).

(2.2.6) opakowywanie — umieszczanie produk-
tu w opakowaniu (napelnianie) lub owijanie pro-
duktu materialem opakowaniowym.

(2.2.7) zamykanie — lgczenie zamkniecia z opa-
kowaniem lub lgczenie ze spbq okreslonych czesci
opakowania wybrang metoda.

(2.2.8) etykietowanie — naklejanie etykiet na
opakowaniu lub umieszczanie ich wewngtrz opa-
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(2.2.9) znakowanie — umieszczanie bezpoérednio
na opakowaniu znak6éw informacyjnych i zdob-
niczych ulatwiajacych obrét i uzytkowanie pro-
duktu.

(2.2.10) zaladowywanie — wkladanie produktow
zapakowanych w opakowania jednostkowe lub
zbiorcze do opakowan transportowych.

(2.2.11) paletyzacja — formowanie jednostek
tadunkowych przy uzyciu palet ladunkowych.

2.3. Maszyny pakujace

(2.3.1) maszyna pakujaca — maszyna przezna-
tzona do wykonywania operacji pakowania.
| (2.3.2) maszyna pakujaca jednofunkcyjna —
maszyna przeznaczona do wykonywania jednej
operacji pakowania.

(2.3.3) maszyna pakujaca wielofunkcyjna —
maszyna przeznaczona do wykonywania dwoch
lub wiecej operacji pakowania.

(2.3.4) linia do pakowania — zestaw powigza-
nych ze sobg funkcjonalnie maszyn pakujacych
1 urzgdzen pomocniczych (przenosniki, przyrzady
pomiarowe i inne), rozmieszczonych w kolejnosci
przewidzianej procesem pakowania,

2.4. Nazwy maszyn pakujacych jednofunkeyj-
nych

(2.4.1) nazwa zasadnicza — nazwa okreslajaca
maszyne ze wzgledu na podstawowsa funkcje, do
spelnienia ktérej jest ona przeznaczona.

(2.4.2) nazwa szczegolowa — nazwa okreslajgca
maszyne pakujgcg nie tylko ze wzgledu na pod-
stawowg funkcje, ale rowniez ze wzgledu na jej
dalsze cechy rozpoznawcze, odrozniajace ja od
innych podobnych maszyn pakujacych.
~ 2.5. Nazwy maszyn pakujacych wielofunkeyj-
nych '

(2.5.1) nazwa ogélna — nazwa okreslajgca
cechy wspoélne maszyny pakujgcej niezaleznie od
ilosci wykcnywanych przez nia operacji pakowa-
nia.

(2.5.2) nazwa zlozona — nazwa okreslajaca dwie
lub wiecej operacji pakowania, wykonywane przez
dang maszyne pakujgcg.

(2.5.3) nazwa indywidualna — nazwa zawiera-
jaca nazwe o0golng lub zlozona oraz okre$lenia
dotyczace indywidualnych cech maszyny, od-
rézniajacych ja od innych podobnych maszyn
pakujacych.

2.6. Nazwy linii do pakowania
~ (2.6.1) nazwa pelna — nazwa okreslajgca wszyst-
kie istotne cechy konstrukcyjne i technologiczne
linii do pakowania.

+ (2.6.2) nazwa skrécona — nazwa okreslajaca
niektére istotne cechy konstrukeyjne i technolo-
giczne linii do pakowania.

3. WYTYCZNE TWORZENIA NAZW

3.1. Maszyny pakujace jednofunkcyjne

3.1.1. Tworzenie nazw zasadniczych. Nazwe za-
sadniczg maszyny pakujacej jednofunkcyjnej
tworzy si¢ przez dodanie przyrostka — arka lub
jego odmiany fonetycznej — erka do naturalnego
lub zmodyfikowanego rdzenia, ktérego zrodlostow
stanowi nazwa operacji pakowania. Wyjatek od
powyzszej zasady stanowig nazwy: paletyzator
i depaletyzator.

3.1.2. Tworzenie nazw szczegélowych. Nazwe
szczegblowa maszyny pakujgcej jednofunkcyjnej
tworzy si¢ przez dodanie do jej nazwy zasadniczej
okreslen  uzupelniajgcych  charakteryzujgcych
dalsze istotne cechy konstrukcyjne i technolo-
giczne maszyny.

Stopien szczegolowosci okreslen uzupelniajg-
cych, a w zwigzku z tym i obszernos$ci nazwy
szczegblowej, powinien odpowiadaé potrzebom
zastosowania nazwy. Nalezy sie kierowaé ogblng
zasadg podawania tylko tych sposréd wszystkich
okreslen uzupelniajgcych, ktére sg niezbedne do
odroznienia danej maszyny od innych podobnych
maszyn pakujgcych. '

Okreslenia uzupelniajgce nazwe zasadnicza po-
winny byé podawane w Kkolejnosci wlasciwej
skladni polskiej, tzn. przed nazwg zasadnicza na-
lezy podawaé okreélenia dotyczace cech przejscio-
wych, a po nazwie zasadniczej wszystkie okresle-
nia dotyczgce cech podstawowych ale z uwzgled-
nieniem usystematyzowania cech nadrzednych,
wspoirzednych i podrzednych.

3.2. Maszyny pakujgce wielofunkcyjne

3.2.1. Tworzenie nazw ogolnych i zlozonych.
Przy tworzeniu nazw og6lnych i zlozonych nalezy
kierowaé¢ sie nastepujgcymi zasadami:

a) jezeli jedng z wykonywanych operacji pako-
wania jest opakowywanie, nalezy nada¢ maszynie
nazwe 0golng pakowarka,

b) jezeli w zakres wykonywanych operacji
pakowania nie wchodzi opakowywanie, nalezy
nadaé maszynie nazwe zlozong, np. wytlaczarko-
-zamykarka, odcinarko-zwilzarka itp., przy czym
nazwy skladowe odpowiadajace poszczegdlnym
operacjom pakowania powinny by¢ podawane
w kolejnosci ich wykonywania przez maszyne
pakujaca.

3.2.2. Tworzenie nazw indywidualnych. Nazwe
indywidualng maszyny pakujgcej wielofunkcyjnej
tworzy sie przez dodanie do jej nazwy ogodlnej
lub ztozonej okreslen uzupelniajgcych, ktére do-
biera sie wg zasad podanych w 3.1.2.
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3.3. Linia do pakowania

3.3.1. Tworzenie nazw pelnych. Nazwe peing
tworzy sie przez dodanie do nazwy ogoélnej linia
do pakowania okreslen uzupelniajgcych dotyczg-
cych rodzaju pakowanego produktu, opakowania,
wydajnosci itp.

Stopien szczegétowosci okreslen uzupelniajg-
cych,~a w zwigzku z tym i obszernosci nazwy
pelnej powinien odpowiada¢ potrzebom zastoso-

wania nazwy. Przy doborze okreslen uzupelnia-
jacych nalezy sie kierowaé¢ ogo6lng zasada, ze
w pierwszej kolejnosci podaje sie nazwy nad-
rzedne, a nastepnie nazwy coraz bardziej pod-
rzedne. &

3.3.2. Tworzenie nazw skroconych. Nazwe
skrocong tworzy sie przez dodanie do nazwy
ogoblnej linia do pakowania przydawki rzeczowni-
kowej okreslajgcej rodzaj pakowanego produktu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Osrodek Ba-
dawczo-Rozwojowy Maszyn Pakujacych, Poznan, ul. Smo-
luchowskiiego 1/9.

2. Normy zwiazane
PN-68/M-78200 Palety ladunkowe. Okreflenia i klasyfi-

kacja
PN-74/0-79000 Opakowamnia. Nazwy i okreslenia

3. Normy zagraniczne i zalecenia mie¢dzynarodowe

ZSSR T'OCT 16299-70 npouecc YHOAKOBKH, yOAKOBOYHLIEe
MalluHbBl H QyHKUWOHAIbBEbIE yCTPOCTBA, TepPMHHE H O-
npemereaus

Co9B PC 2233-=39 VYmnaxoBnBaHHE,
MoOHATUHA

C9B PC 331Z-71 YnmakopnBamrme, TepMmuOmOrHsA. OCHOBHEE
MOHATAS

Cos PC 4711-74 VYmakoBounoe obopynosanae, TepMHHBI
¥ onpemeleHH s
4. Autor projektu normy — mgr inz. Edward Rako-

wicz, Ofrodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn Pakujgcych.

Tepmuponoruad, O6mue

5. Przyklady tworzenia nazw

a) Maszyny pakujgce jednofunkcyjne

— nazwy zasadnicze: ’

mycie — myjarka, dozowanie — dozowarka, formowa-
nie — formierka, napelnianie — napelniarka, zamyka-
nie — zamykarka, etykietowanie — etykietarka, bande-
rolowanie — bandelarka, obwigzywanie — wigzarka,

otaémowywanie — tasmowarka, zaladowywanie — zatado-
warka. .

— nazwy szczegohowe:

myjarka skrzynek przegrodowych, formiarka pudelek
kartonowych, napelniarka butelek do piwa, automatyezna
zamykarka puszek mandolinowych do konserw, etykie-
tarka butelek, bandelarka: kamtondéw, zawijarka cukierkéw,
poétautomatyczna zatadowarka butelek do skrzymek.

b) Maszyny pakujace wielofunkcyjne — nazwy indy-
widualne:

pakowarka napojow gazowych w butelki o pojemmnosei
330 cm?, pakowarka plynnych przetworéw mleczarskich
w torebki foliowe z tworzywa sztucznego, pakowarka
masta w kostki 250 g z owinieciem dwuwarstwowym
w papier i folie aluminiowsg, dwukomorowa pakowarka
préozniowa, odcinarko-zwilzarka tasmy do banderolowa-
nia.

¢) Linie do pakowania

— nazwy pelne:

linia 'do pakowania cukru w worki foliowe zgrzewane
z pojedynczej tasmy, linia do pakowania mileka w butelki
0 pojemmnosdi 1000 cm?, linia do pakowania preduktomw
pastowatych opakowywanych w papier dwustronnie po-
wlekany.

— nazwy skrécone:

linia do pakowania cukru, linia do pakowania mleka,
linia :do pakowania produktéw pastowatych.
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