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1. WSTEP

1.1. Przedmict normy. Przcdmiotem normy s3 posta-
nowicnia ogdlne dotyczgce opraw i uchwytéw z drew-
na, stosowanych do rgeznej @ maszynowej produkeji
szczotek.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma obowigzuje
producenta w toku produkcji, kontroli jakosci opraw
i uchwytéw oraz odbiorcg w kontroli jakosci przy od-
biorze opraw i uchwytow

1.3. Okreslenia

1.3.1. Oprawa szczotki — clement, w ktérym po na-
wierceniu otwordw mocuje si¢ czg$¢ pracujgca. W przy-
padku opraw dwuczgéciowych stanowigcych komplet:

nakiadka — goérna czg$¢ oprawy,

obsada — dolna czg§¢ oprawy.

1.3.2. Uchwyt szczotki — odrgbny element utatwia-
jacy postugiwanie si¢ szczotka zgodnie z jej przezna-
czeniem.

1.3.3. Cze$¢ pracujgca — peczki widkien lub inny
surowiec, umieszczony w oprawic szczotek, ktorymi
wykonuje si¢ czyszczenie, zamiatanie, mycie itp.

1.3.4. Pozostale nazwy i okreslenia — wg PN-66/
D-01000, PN-60/D-01002, PN-60/D-01003, PN-76/
D-01005., PN-66/D-01007.

2. PODZIAL. I OZNACZENIE

2.1. Podziat — wg KTM podbranza 2886-910, uzu-
petniony nazwg wyrobu i numerém niniejszej normy.
2.2, Przyklad oznaczenia wyrobu szczotkarskiego

(2886), oprawy szczotki (910), centralnego producenta.

(40), identyfikatora dla oprawy szczotki do zamiatania
na kij, popularnej lakierowanej (0-06), liczby kontrol-
nej (0):

KTM 2886-910-400-060

OPRAWA SZCZOTKI DO ZAMIATANIA NA K1) POPULARNA
LAKIEROWANA BN-77/4550-30

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary i tolerancje wymiar_owe opraw
1 uchwytéw do szczotek — w mm, zgodnie z wymiarami
podanymi w normach przedmiotowych. Pozostale wy-

miary i rozwigzania konstrukcyjne zgodme z 0b0w14-‘

zujgcy dokumentacja techniczng. T

3.2. Materiat — drewno wg BN-68/7195-01 i sklejka
wg PN-71/D-97003.
Elementy 1 rodzaje drewna — wg tabl. 1.

Tablica 1

Nazwa clementu Rodzaje drewna

Opruwa 1 obsada brzoza, buk, dgb. grab, olcha, wigz

Nakladka jak w oprawic 1 obsadzie oraz jesion,
klon
Uchwyt akacja, brzoza, buk. dab. grzlb. jawor,

Jesion, klon, olcha, wiyz

~ 3.3, Jako$¢ drewna — wg tabl.
Tablica 2

Nazwa wady Zakres wystgpowania

Falisty uktad widkien dopuszezalny

Falszywa wardzicl dopuszczalna jednolicie zabarwiona

P¢knigeia czotowe dopussczalne nie siggajgee linii na-

wicrconych otworow

Pgknigcia
niowe

powierzch- dopuszczalne w wyrobach nie lakie-

rowanych

Plamy garbnikowe i
zabarwienie  przez
metale

dopuszczalne

S¢ki zdrowe zro$nigte dopuszczalne w wyrobach przezna-
czonych na szczotki z oprawami i
uchwytami lakicrowanymi typu —
uzywanych w gospodarstwic domo-
wym i uzytku osobistego o $rednicy
do 3 mm w pozostatych typach t od-
mianach o $rednicy do 6 mm o ile
normy przedmiotowe na wyroby go-
towe, a w przypadku ich braku obo-
wigzujace  dokumentacjet, tuhmunc
nie stanowig inaczej

Sinizna dopuszezalna

Skret wiokien dopuszezalny o wielkosci do 3 mm

na I m

Zaszarzenia dopuszczalne bez powierzchniowego
rozwiéknicnia

Zawoje dopuszczalne

Wady drewna nie wymienione w tabl. 2 s3 niedopuszczalne.

Zgtoszona przez Zwigzek Spéitdzielni Inwalidéw
Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Zwiagzku Spédtdzielni inwalidow dnia 21 pazdzuermka 1977 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1978 poz. 27)

Wydanie Il
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,50 Nakt. 300 + 55 Zam. 160/80

Cena zt.-3,60
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3.4. Wilgotnosé drewna — elementy lakierowane do
12%, pozostate do 15%.

3.5. Wykonanie

3.5.1. Kierunek przebiegu stojéw drewna powinien by¢
rownolegly do osi podiuznej oprawy lub uchwytu. Do-
puszcza si¢ odchytke kierunku réwnoleglosci przebiegu
stojow nieprzekraczajaca 10%.

3.5.2. Chropowatos¢ powierzchni. Wartoéé liczbowa
parametru chropowatosci R, wg PN-76/D-01005 nie
powinna przekraczaé: dla wyrobow lakierowanych
25 pm, dla opraw szczotek technicznych 80 um, dla
pozostatych wyrobow 50 um.

Warto$¢ liczbowa parametru chropowatosci R, po-

wierzchni opraw przeznaczonych do mocowania cz¢sci -

pracujacej dla wyrobow lakierowanych nie powinna
przekracza¢ 50 um dla pozostatych wyrobow 80 um.

3.5.3. Wykonczenie.  Powierzchnie  drewnianych
opraw i uchwytéw szczotek ~— w zaleznodci od wy-
magan norm przedmiotowych lub obowiazujacych do-
kumentacji technicznych mogg by¢ nie lakicrowane, po-
kryte lakierem wg BN-74/6114-64 lub emalia nitroce-
lulozowa wg BN-74/6115-66 albo innymi wyrobami la-
kierowanymi wg norm przedmiotowych lub obowig-
zujacych dokumentacji technicznych.

Powierzchnie powinny by¢ czyste, bez zadzioréw i
glebszych  wgniecenn obnizajacych estetyke gotowej
szczotki. Ostre krawedzie nalezy przyte¢pi¢. Powtoka la-

kieru powinna by¢ gtadka, jednolita. bez pecherzy, na-

ciekow 1 pgknigé.

3.5.4. Kompletowanie opraw dwuczesciowych. Oprawy
dwuczgs$ciowe (nakiadka i obsada) powinny by¢ ze soba
laczone kompletami — dwoma gwozdziami wbitymi
przez obsad¢ do naktadki, tak aby obie cz¢s$ci mozna
bylo tatwo rozdzieli¢ przy produkcji szczotek. Gwoz-
dzie nie mogg przebijaé nakladki na wylot. Za zgoda
stron dopuszcza si¢ inny sposéb kompletowania opraw.

3.6. Cechowanie. Oprawy i uchwyty sa cechowane
tylko w przypadkach gdy wymagaja tego normy przed-
miotowe, a w przypadku ich braku — obowigzujace
dokumentacje techniczne.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Oprawy i uchwyty nie lakierowane — powinny
by¢ pakowane w skrzynki wg PN-72/D-79601, pudla wg
PN-71/0-79402 lub worki wg PN-76/P-79005, w spo-
sOb zabezpieczajacy przed uszkodzeniami mechanicz-
nymi i zabrudzeniami.

4.1.2. Oprawy i uchwyty lakierowane powinny by¢
pakowane w skrzynki wg PN-72/D-79601, pudia wg
PN-71/0-79402, w sposob zabezpieczajgcy przed za-
brudzeniem i uszkodzeniem powtoki lakierowanej.

Zaleca si¢ stosowanie przekladek miedzy poszczegdl-
nymi sztukami i warstwami opraw i uchwytow.

4.2. Napisy na opakowaniu. Do kazdego opakowania
powinna by¢ przymocowana w sposob trwaly etykieta
zawierajaca co najmniej nastgpujace dane:

a) nazw¢ lub znak wytworcey,

b) oznaczenie wg 2,

¢) rodzaj drewna,

d) ilos¢ sztuk,

e) znak KJ,

f) inne dane wg PN-76/0-79252.

4.3. Formowanie jednostek tadunkowych na palety. W
przypadku stosowania paletyzacji, jednostki fadunkowe
powinny byé¢ formowane na paletach o wymiarach
800X1200. Ladunek na palecie nalezy zabezpieczyé

- przed przesuwaniem si¢ i deformacja.

4.4. Przechowywanie. Oprawy i uchwyty nalezy prze-
chowywa¢ w-magazynach krytych, przewiewnych i za-
bezpieczajacych przed wilgocig, niedopuszczalne jest

. skladowanie bezposrednio na posadzce. Odleglos¢ skia-

dowania do urzadzen grzejnych nie moze by¢ mniejsza

‘ niz 0,70 m.

4.5. Transport. Oprawy i uchwyty powinny by¢ prze-
wozone krytymi §rodkami transportowymi, dodatkowo
zabezpieczonymi przed zamoknigciem. Ulozenie i za-
bezpieczenie fadunku zgodnie z przepisami przewozo-
wymi.!)

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badain. W celu stwierdzenia zgodnosci
drewnianych opraw i uchwytdw szczotek z wymagania-
mi normy nalezy przeprowadzi¢ nast¢pujace badania:

a) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

b) sprawdzenie rodzaju drewna (3.2),

c) sprawdzenie jakos$ci drewna (3.3),

d) sprawdzenie wilgotnosci drewna (3.4),

e) sprawdzenie wykonania (3.5),

f) sprawdzenie cechowania (3.6).

5.2. Sklad i liczno$é partii. W sklad partii przezna-
czonej do badan, przedstawionej jednorazowo przez
Jednego wytworcg powinny wchodzi¢ oprawy i uchwyty

" szczotek jednego typu, rodzaju, odmiany i wielkosci.

Liczno$¢ partii do 10000 sztuk.

5.3. Pobieranie probek do badan. Z partii przedsta-
wionej do odbioru nalezy pobra¢ na Slepo wg PN/
N-03010 takg najmniejszg liczbg¢ opraw lub uchwytéw,
z ktérych mozna skompletowaé probkg. Liczno$§¢ prob-
ki do badan przyjeto wg PN-73/N-03021 stosujgc 1l
ogdlny poziom kontroli, jednostopniowy plan badania
oraz wadliwos¢ dopuszczalng w, = 2,5%.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
przy uzyciu przymiaru kreskowego o dzialce elementar-
nej | mm oraz suwmiarki o dzialce elementarnej 0,1 mm
zgodnie z 3.1.

5.4.2. Sprawdzenie rodzaju drewna nalezy przeprowa-
dzi¢ przez ogledziny zgodnie z tabl. 1.

5.4.3. Sprawdzenie jakosci drewna nalezy przeprowa-
dzi¢ przez ogledziny zgodnie z 3.3.

) Patrz Informacje dodatkowe p. 3.
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5.4.4. Sprawdzenie wilgotnosci nalezy przeprowadzié
metodg suszarkowo-wagowg lub metoda elektro-
metryczng wg PN-77/D-04100 zgodnie z 3.4.

5.4.5. Sprawdzenie wykonania i cechowania nalezy
przeprowadzi¢ przez ogledziny nicuzbrojonym okiem,
zgodnie z 3.5.1, 3.5.2, 3.5.3, 3.54 i 3.6.

W przypadkach watpliwych chropowatos¢ powierz-
chni nalezy sprawdzaé przez poréwnanie z wzorcami.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Ocena sztuki. Badang sztuk¢ nalezy uznaé za

K ON

dobra, je$li przejdzie z wynikiem dodatnim przez
wszystkie rodzaje badan wg 5.1. '

5.5.2. Ocena partii. Parti¢ drewnianych opraw lub
uchwytow szczotek nalezy uznaé za zgodng z wyma-
ganiami normy, jesli liczba sztuk niedobrych w préb-
ce nie przekroczy liczby kwalifikujacej m:.")

") Patrz Informacje dodatkowe p. 4.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Zwigzek Spotdzielni Inwali-
déw, Warszawa.

2. Normy i dokumenty zwijzane

PN-66/D-01000 Wada drewna

PN-60/D-01002 Laczenia drewna. Podzial, nazwy i okreslenia

PN-60/D-01003 Maszynowa i rgczna obrobka drewna. Podzial, naz-
wy i okreslenia

PN-76/D-01005 Chropowato$¢ powierzchni drewna i drewno-
pochodnych materiatléw plytowych. Okre§lenia podstawowe i pa-
rametry

PN-66/D-01007 Wykoniczenie powierzchni drewna i tworzyw drzew-
nych. Nazwy i okredlenia ‘

PN-77/D-04100 Drewnc. Oznaczanie wilgotnosci

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane.
Wspélne wymagania

PN-71/D-97003 Sklejka ogélnego przeznaczenia

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk do
prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe y
BN-74/6114-64 Lakiery nitrocelulozowe do mebli

BN-74/6115-66 Emalie celulozowe ogdlnego stosowania
BN-68/7195-01 Drewno w narz¢dziach i pomocach rzemieslniczych.

Wymagania podstawowe 1 badania
Systematyczny Wykaz Wyrobow. T. Il Wyd. II uzupetnione. GUS.

Warszawa: Wydawnictwa Katalogéw i Cennikéw 1979
Kod Towarowo-Materiatowy podbranza 2886 — wyroby szczotkar-

skie, opracowany przez Biuro Technologiczno-Konstrukeyjne

Zwiazku Spotdzielni Niewidomych zatwierdzony przez GUS. dnia

16 marca 1978 r. Warszawa.

3. Przepisy dotyczace transportu kolejowego i samochodowego

a) Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonéw towarowych
w komunikacji wewnetrznej. Zalacznik nr 10 DKP (Dz.TiZK 2z
1968 r. nr 4 poz. 10) wraz z pdzniejszymi zmianami.

b) Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1965 r.
w sprawie tadowania samochoddw cigzarowych i przyczep (Mon.
Pol. nr 24 z dnia 23 marca 1973 r. poz. 123)

4. Rodzaje kontroli — wg tablicy.

5. Symbol wg SWW — 2886-911, 2886-991.

6. Autorzy projektu normy — Sykstus Lubowski, Edward Stwora,
Stanistaw Sztafa, Adolf Stwora, — Bielska Fabryka Szczotek i Pedzli
Bielsko-Biata.

7. Uwagi do wydania II -— wydanic II bez zmian.

Licznogé partii Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
N liczno$¢ probki | liczba kwalifi- | licznosé probki | liczba kwalifi- | liczno$é probki { liczba kwalifi-
sztuk n kujaca n kujgca n kujaca
sztuk m sztuk m sztuk m
1 2 3 4 S 6 7
do 150 ~ 20 1 20 0 8 0
151 + 280 32 2 32 I 13 1
281 + 500 50 3 50 2 20 1
501 + 1200 80 b 80 3 32 2
1201 + 3200 125 7 125 b S0 3
3201 + 10000 200 10 200 8 80 5
Warunki przejicia z jednego rodzaju kontroli na inny — zgodnic z PN-73/N-03021.



