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N O R M A B R A N ŻOW A BN-87 

ORTOPEDIA 
5993-31 

l REHABILITACJA 
Protezy l aparaty 

Zamiast 
Szyny przegubu kolanowego BN-69! 5993-31 

l. WSTĘP 

Przedmiotem normy są szyny przegubu kolanowego 
stosowane do protez uda z drewna lub tworzyw sztucz­
nych. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 
2.1. Odmiany. W zależności od zastosowania rozróż-

nia się dwie odmiany szyn przegubu kolanowego: 
- P -;;; szyna przyśrodkowa. 
- B - szyna boczna . 
2.2. Przykład oznaczenia szyny bocznej przegubu ko­

lanowego: 
SZYNA B BN-X?/5993-J l 

3. WYMAGANIA 
3.1. Wymiary 
3.1.1. Główne wymiary w mm - wg rys. 2. 

Rozwiniecie 

A-A 

L IBN-87/5993-31· 11 

Rys. l 

G rup a katalogowa 1423 

,_6 . r ~<fi -1 
,ó'o ! Rozwiniecie ___ \ 

~i ~p '(l) ~= r TTł 
l_ ~ 

l 

i 
L t. o 

l 
C:J' r·- l >;? 

~l i .cli id i -l ~ 

l l 
l 

l 

l 
l 

' - J 

- ~~ 
R120 _j _j -l ,. 

A-A 

3.1.2. Odchyłki wymiarów nietolerowanych 1 uwzgl<;d­
lllellle m ką tów oraz wymiarów ścięć i promieni 
zaokrągleń krawędzi powinny być zgodne 1 14 kla są 

dokładności wg PN-7!VM-02 139. 
3.1.3. Otwory. Odchyłki współosiowuści o two ró w nie 

powinny przekraczać 0.1 mm. a prost opadłośc i -
0 .04 mm. 

3.1.4. Gwinty powinny być wykonane wg PN-83/ 
M-021 13 w kłasic średniodokładnej w to lera ncj i 6g. 
Wyjście gwintów - wg PN-74/ M-82063. 

3.2. Materiał - blacha do tłou.enia ZII-T-3 ,0- IOX 
wg PN-8 1/ H-92121. 

3.3. Wykonanie. Krawędzie szyn dostępne d la użyt­

kownika i konserwa tora powinny być stępione . Po-
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wierzchnie gładkie. bez wgłębień, ś ladów uderzeń i za­

dziorów. Dopuszcza się zanieczyszczenia mechaniczne 
o średnicy nie większej niż l mm, w liczbie 5 sztuk 
na całej powierzchni szyny. Zanieczyszczenia nie powin­
ny skupiać s ię w jednym miejscu. 

3-4. Wykończenie . Szyny podlegające zabezpieczeniu 
a ntykorozyjnemu powinny mieć powłokę elektroli tycz­
ną Fe/ Zn8bc wg PN-82/H-97005. 

3.5. Cechow2nie. W miejscu wskazanym na rysunku 
powinien być umieszczony w sposób trwały i wyraźny 
napis zawierający co najmniej następujące dane: 

a) znak lub nazwę producenta, 
h) oznaczenie wg 2.2, 

c) miesiąc i ostatnie dwie cyfry roku produkcji . 

4. P AKOWANIE, PRZECHOWYW ANIE 
I T RANSPO RT 

4. 1. Pakowanie 

4.l.l. Opa kowanie jednostkowe. Przed pakowaniem 
szyn y należy podzie l ić zgodnie z 2.1. Każdą szynę nale­
ży owijać papierem pakowym lub wkładać do worka 
foliowego . 

4.1.2. O pa kowanie transpor towe. Szyny opakowane 
wg 4.1.1 na leży pakować w pudło wykonane z tektury 
f~1listcj. Pudło powinno być zabezpieczone przed samo­
czynnym otwarciem. Na górnej części opakowania na­
leży umieścić w sposób trwały i wyra:i.ny nap1s zawie­
rający co najmniej następujące dane: 

a) znak lub nazwę producenta, 
b) oznaczenie wg 2.2, 
c) znak kontroli jakości, 
d) znak pakowacza , 
c) datę pakowania. 

4.2. Przechowywanie. Szyny należy przechowywać 

w opakowaniach wg 4.1.2 w pomieszczeniach zamknię­

tych w sposób zabezpieczający przed wpływami 

atmosferycznymi i substancjami o działaniu agresy w­
nym. 

4.3. Transport. Szyny powinny być przewożone kry­
tymi środkami transportu zabezpieczającymi przed 
wpływami atmosferycznymi i uszkodze niami mccha­
n:cznyrm. 

5. BADANI A 

5.1. P rogram badań 

5.1.1. Badania pełne na leży wykonywać w celu okre­
sowej kontroli produkcji co najmniej raz w roku oraz 
każdorazowo w przypadku wprowadzenia zmian kon­
strukcyj nych , technologicznych lub ma teri ałowych 

mogących mieć wpływ n a jakość wyrobu . D o badań 
pełnych należy pobrać co najmniej 5 szyn jednej odmia­
ny z bieżącej produkcji, zgodnie z 5.2. 

5.1.2. Badania niepełne należy przeprowadzać w celu 
kontro li bieżącej produkcji oraz przy odbiorze. 

5.1.3. Rodzaje badań - wg tabl. l. 

·--·--··---------

Tablica l 

lbd:tnia Wvma- Opis 

Lp . N:l/W;I h:!d:tlll:t - ·· gania had<n1 

pełne 
JliL' -
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wg wg 

Ogh;d1iny /l:\\'n(,; t et n e + ł .1. ~: ·' .5 5.3.1 
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r6w 
+ .1.1 ~ .. U 

.1 Sprawd1l'ni.: !llalc-
J . .? 5.3.3 + 

rialu 

4 Sprawdzeni.: powłok + + .1.4 5.3.4 

Znak + oznaua badanie. któ re należy przeprowadzać. 

Znak - ontaoa badanie. którego nie nall"iy przeprowadzać. 1 

5.2. Kontrola jakośc i 

5.2.1. Skład i liczność par tii. Przed przystąpien iem do 
badań szyny na leży podzielić na oddziel ne partie skła­
dające się 1. szyn tej samej odmia ny. 

Liczność partii nic powinna pr1.c k raczać 5'00 sztu k. 

5.2.2. Pobiera nie próbek - wg PN-XJ/ N-OJO IO spo­
sobem losowym na ślepo. 

5.2.3. Poziom kontrol i - 11 ogó lny wg PN-79/ 

N-03021 tabl. l . 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna ll ' 1 - - maksimum l% . 

5.2.5. Wybór i stosowanie tdanów badań. Plany bada ­
nia dla ko ntroli norma lnej , ohostuonej i ulgowej- wg 
tabl. 2. Wartl ilki przejśc i a 1 jednego rodzaju ko ntroli 
na tnn y - wg PN-79/ N-0302 1. 
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m 1 - liCJha kwalifikująca. m , - liczba dyskwali fikująca . 

5.3 . Opis badań 

5.3 .1. Oględziny zewnętrzne n;.~ leży przeprowadzać 

gołym o kiem przy oświet len iu od 80 do 160 lx. 

5.3.2 . Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzać 

uniwersa lnymi p rzyrządami pomiarowymi i szablonami 
zapcwniai<Jcymi dokładność po miaru. 

5.3.3. S prawdzenie materiału na ló .y przeprowadzać 
na podstawie atestów !uh zaświadczeń ma teri ałowych. 
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5.3.4. Sprawdzenie powłok och ronnych na leży prze­
prowadzać me todą magnetyczną wg PN-76/H-04623. 

5.4. Ocena wyników badań 

5.4.1. Szyna niedobra. Badaną szynę nale?.y uznać ;.:l 

nicdobrą. jeżcl i nic przejdzie z wynik iem doda tn im 
chociażby przez jedno z badań podanych w tabl. l 
lp . l -:-- 4 w przypadku badań pełnych luh lp . l -:-- 3 
w przypadku badań n i cpełnych. 

5.4.2. Ocena pa rtii. Badaną pa rtit; szyn należ.y uz'laĆ 

za zgodną z wymaga ni a mi normy , jc~:cli liczb<:1 ~zyn 

n iedobrych w próhce n ie przekracza .liuhy k w<: lifik ują-­

cej m 1 wg tab l. 2, a wynik ostatnio Jil l eprowadnmych 
badań pełnych jest dodatni. 

5 .5. Zaświadczenie o zgodności wyrobu z wymagmt!a­
mi normy. Producent jest ohowiązany do każdej partii 
szyn dołączyć zaświadczeni e stwierdzające zgodność 

wyrobu z wymaganiami normy. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Inst ytucja opracowująca normę - Zrzeszenie Producen tó w 
Spm;tu Ortopcdyczno-Rehahilitacyjnego ORTM ED. 

2. Istotne zmia ny w stosunku do RN-69/5993-31 
a) uwzgh;dniono a ktualny podział s;ryn i ich rysunki. 

hl wprowad;rono zasady odhioru zgodności wg P N-79/ N-(i:102l. 

3. Normy związane 

I'N-7ó/ H-04ó2J Ochrona przed korozją . Pomiar gruhośc i powłok 

metalowych i konwersyjnyc h metodami nicniszczącym i 

PN-X 1/ H-92 12 l Blacha stalowa cienka do tloczcni<t 

PN-X2/ H -97005 Ochrona pr1cd korozjq. Ekktroli tycmc powłoki 

cyn kowc 

PN-7K/ M-021:19 Odchylk i wyr.l i~,,-,···:.' :· :.- ::<··ccwa nyc;, 

PN-74/ M-X20ó3 G win ty r:1etryon~ . "Ny'!l ! .~ ;y .,_.tY•' i ;; :)dc i;;c or? :·~ 

nadrni~1 ry Jługośó f!.'·vir:~ów : t;; : ~ . . n~(ośc ! :··: vr;ró w 
PI"'J -X 3/I\l-G:~t))0 Statys :y r~ :-~:~t~ ).; ~~ : . :c·<: ~ 2. ?~c~:!:~. . :. :: ::' :;y .. ,~, :· .. : .-:· .: -~ci ­

!1<1s tck produkt u •.in próbki 
PN-79/ N-D302 l Statystyczna kontroi<.J ja kości. Ko n:rc::t (~Jbicl c" 

według oceny al terna tywnej . Plany badania 

4. Symbol wg SWW - 2xx5. 
5. Autor proje2<i '-l ~:Drrny - Roman Nicn;;; :.·c·' < ··.: - Warsza w!:kic 

Za kłady Sprzę t u Ortopedycznego. Warsza w<!. 


