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BUDOWLANE kamiennych na spoiwie
poliestrowym
Grupa katalogowa 0716
1. WSTEP 2.4. Przyklad oznaczenia ptyt z konglomeratow ka-

1.1. Przedmiot normy. Przecdmiotem normy sa plyty
7z konglomeratow  kamiennych spojone  kompozyejy
poliestrowy.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Plyvty sto-
suje sig w budownictwic jako okladziny scian t podtég
wewnetrznych, 7z wyjatkiem powierzechni narazonych na
obcigzenta dynamiczne oraz agresje chemiczng w po-
micszezeniach nie przeznaczonych na staty pobyt ludzi.

1.3. OkreSlenia

1.3.1. kompozycja poliestrowa — micszanina nast¢pu-
jacych skfadnikow: zywicy poliestrowej, kruszywa ka-
miennego jako wypelniacza oraz odezynnikow chemicz-
nych utwardzajacych.

1.3.2. blok konglomeratowy kamien
otrzymany w wyniku stwardnienia stosu okruchowego
wypelnionego kompozycjg poliestrowy, ktory daje sig
cigé na plyty.

sztuezny

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. Rozroznia si¢ 2 typy plyvt z konglomera-
tOw kamiennych na spoiwie poliestrowym:

f — plyty uktadanc w formach (mozaikowe),
b — plvty cigte 7z bloku konglomeratowego.

2.2. Rodzaje. W zaleznoser od stosowanego do pro-
dukeji materiatu kamiennego rozréznia si¢ nuslqpuj:;cc
rodzaje ptyt:

uktadane w formach (f)

7z granitow — G

7z sjienitow — S

7z marmurow — M

7 wapienia zbitego — Wz

z innyvch materialdéw kamiennyeh — K
ciete z bloku (b)

7z marmuru — M

7z wapienia zbitego — Wz

z mnych materialow kamiennyech — K

2.3. Odmiany. W zaleznoscr od laktury powierzchni
licowey ptvt rozréznia si¢ dwie odmiany:

o fakturze polerowane) — pol

o lakwurze szhitowane; — szl

miennych, uktadanych w formach (I) z granitu (G)
o fakturze polerowanej (pol) o wymiarach 300 X 300 X
X 30 mm:
PLYTA Z KONGLOMERATU { G pol 300 x 300 X 30
BN-88/6747-21

3. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

3.1.1. Surowiec kamienny. Jako surowicc kamienny
nalezy stosowa¢ odpady technologiczne powstale pod-
czas obrobki ptyt kamiennych.

3.1.2. Zywica. Do produkcji plyt nalezy stosowaé zy-
wicg poliestrowg . Polimal® 108 lub 109 wg BN-78/
6331-06 z wypelniaczem.

3.1.3. Wypelniacz. Jako wypclniacz nalezy stosowac
kruszywo tamanc o frakeji 0 <+ 2,0 mm wg BN-83/
6725-01, pozbawione obcych zanieczyszezen oraz py-
tow.

3.1.4. Utwardzacze chemiczne. Utwardzacze chemicz-
ne stosowane do produkceji plyt powinny spetniaé wy-
magania odpowicdnich norm; alternatywnie nalezy sto-
sowac:

a) utwardzacz do tworzyw sztucznych Ketonox we
BN-71/6065-08,

b) utwardzacz do tworzyw sztucznych Heksanox we
BN-71/6065-09.

3.1.5. Przyspieszacz kobaltowy — stosowany jako
przyspicszacz do zywic poliestrowych 1 polistyrenu. Jest
o roztwor naftenianu kobaltu w styrenie.

3.2. Wymiary plyt w mm

3.2.1. Wymiary dtugosci: 300, 400, 500

3.2.2. Wymiary szerokosci: 150, 200, 250, 300, 400,
S00

3.2.3. Dopuszczalne odchytki wymiarow dia dlugosc
+1 mm.

3.2.4. Wymiar grubosci ptyty powinicn by¢ uzaleznio-
ny od jej zastosowania. Zakres grubosci plyt powinien
wynosi¢ 10 =+ 50 mm.

I szerokoscr wynosza

3.2.5. Dopuszczalna odchytka wymiaru  grubosci

+3 mm.

(Dz. Norm

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy PROKAM — Krakow
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Techniki Budowlanej dnia 15 stycznia 1988 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1988 r.

i Miar nr 3/1988, poz. 6)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA 1988

Druk Wyd. Norm W-wa Ark wyd 0.55 Nakt. 4900 + 40 Zam. 691/88

Cena zt 32.00



2 BN-88/6747-21

3.3. Wyglad zewnetrzny

3.3.1. Powierzchnia licowa ptyt po oszlifowaniu i po-
lerowaniu powinna by¢ gladka, réwna bez pg¢knigé.

3.3.2. Powierzchnie boczne ptyt powinny by¢ réwne,
gladkie, prostopadte do powierzchni licowe].

3.3.3. Powierzchnia tylna (spodnia) ptyt moze miec
nierbwnos$ci i znieksztatcenia pod warunkiem, ze nie
powoduja one ostabienia ptyt i1 nie zmienia zasadni-
czych wymiaréw. Spodnia strona ptyty powinna mie¢
dobra przyczepnos¢ do podtoza.

3.3.4. Krawedzie ptyt powinny by¢ proste 1 dla po-
szczegOlnych  wymiar6w  wzajemnie réwnolegle, bez
ubytkow i wyszczerbien. Dopuszezalne odchylenia
katéow nie moga by¢ wigksze niz 1 mm/mb.

3.3.5. Katy narozne powierzchni licowe) oraz katy
mi¢dzy powierzchnig licowa a powierzchniami boczny-
mi powinny by¢ proste.

3.3.6. Szerokos¢ spoin mi¢dzy odpadami kamiennymi
nic powinna by¢ wigksza niz 30 mm.

- 3.3.7. Wzér ptyt powinien zapewnia¢ powtarzalno$é
efektu wizualnego.

3.3.8. Zabarwienie spoiwa na powicerzchni licowej piyt
powinno by¢ jednolite.

3.4. Dopuszczalne wady i uszkodzenia — wg tabl. 1.

1000 X 1200 mm wg PN-75/M-78218. Ptyty na palecie
nalezy uktada¢ powierzchniami licowymi do siebie, po-
ziomo lub pionowo, spinajac je tasmg (np. z tworzyw
sztucznych) w dwu miejscach wzdiuz diuzszej krawedzi
palety. tadunek na moze przekraczac
1 tony.

4.1.2. Cechowanie. Kazda ptyta powinna by¢ ozna-
czona cechg wykonang niezmywalng farby o barwie
kontrastujgcej z barwg plyty. Cecha powinna zawierac
co najmniej nazwg lub symbol zaktadu 1 oznaczenia
wg 2.4 bez cz¢sci stownej. Cecha powinna by¢ umiesz-
czona na tylnej (niclicowej) powierzchni, rownolegle do
krawgdzi w odlegltosci okolo 100 mm od jej naroza.

4.1.3. Znakowanie na palecie. Kazda paleta powinna
by¢ oznakowana w widoczny sposob. Oznaczenie po-
winno zawiera¢ co najmniej:

a) nazwg 1 adres wytworcey,

b) oznaczenie wyrobu wg 2.4,

¢) liczbg sztuk.

4.2. Przechowywanie. Plyty nalezy przechowywac
pod wiatami lub w pomieszcezeniach magazynowych,
posegregowane wg typow, rodzajow, odmian i wymia-
row. Plyty nalezy ustawia¢ z lekkim odchyleniem od
pionu, ptaszczyznami licowymi do sicbie na podkiad-

palecie nie

Tablica 1
Lp. Wady i uszkodzenia
1 Wichrowato$¢ powierzchni licowej ptyty (odchylenie od plasz- dla plyty o po- do 0.2 niedopuszezalna

czyzny) w mm w odniesieniu do 1 m dlugosci przekatnej nie

wicrzchni

- : powyzej 0.2 0.5
wigee) niz m’ .
2 Szczerby na krawgdziach ograniczajgeych powierzchnig licowy liczba szezerb na dlugosci boku plyty

plyty do 300 mm |
od 300 do 500 mm 2
diugos¢ szczerby 3.0
mm
glgbokos¢ szezerby 2.0

mm

3.5. Cechy fizyczne i wytrzymatosciowe plyty — wg
tabl. 2.

Tablica 2

Lp. Cechy fizyczne 1 wytrzymalosSciowe Wymagania
1 Ggestos¢  objetosciowa  plyt, g/cm?, nie

wigksza niz 2.6
2 Nasigkliwos¢ wagowa woda, %, nie wigce)

niz 1.0
3 Wytrzymalo$¢ na rozcigganie przy zgina-

niu MPa, co najmnicj (po 7 dniach) 4.0
4 Scieralno$é na tarczy Bochmego, mm, nie

wicksza niz" £

" Nie dotyczy piyt okladzin pionowych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Formowanie jednostek tadunkowych na pale-
tach. Plyty jednego typu, rodzaju, odmiany i wymiaru
nalezy formowaé¢ w jednostki tadunkowe na paletach
drewnianych, o wymiarach 800 X 1200 mm lub

kach drewnianych. Powierzchnie ptyt polerowanych na-
lezy zabezpicczy¢ dodatkowo przektadkami 7z tektury
lub welng drzewng.

4.3. Transport. Plyty nalezy przewozi¢ krytymi srod-
kami transportu. Do transportu ptyty powinny by¢
uformowance w jednostki tadunkowe na paletach wg
4.1.1. W transporcic kolejowym plyty powinny by¢ za-
tadowane 1 zabezpieczone w wagonach wg BN-67/
6747-14 1 przepisow o tadowaniu 1 wyladowywaniu wa-
gonow towarowych w komunikacji wewngtrznej. Na
wagonach nalezy umiesdci¢ nalepki ,Ostroznic przeta-
czac®.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania niepetne

a) wymiarow (3.2),

b) wygladu zewngtrznego (3.3),

¢) dopuszczalnych wad 1 uszkodzen (3.4).

5.1.2. Badania petne obejmuja sprawdzenie cech wy-
mienionych w 5.1.1 oraz badania laboratoryjne:
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a) gestosci objgtosciowe) (3.5).

b) nasigkliwoscr wagowej (3.5).

¢) wytrzymatoscl na rozcigganie przy zginaniu (3.5),
d) Scicralnodct na tarczy Bochmego (3.5).

5.1.3. Czgstotliwos¢ wykonywania badan. Badania
niepelne wg S.1.1 nalezy przeprowadza¢ dla kazdej
partit przedstawione] do odbioru. Badama pelne wg
5.1.2 nalezy przeprowadzac¢ c¢o najmniej raz na kwartal
oraz kazdorazowo przy zmianie receptury i wlasciwosci
sktadnikow stosowanych do produkcej plyt a takze na
7adanie odbiorey.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. W sklad partii powinny
wchodzi¢ plyty jednego typu. rodzaju. odmiany 1 wy-
miaroOw. Liczno$¢ partin przedstawione) jednorazowo
do odbioru nic powmna wynosi¢ wigcej niz 1200 sztuk
pivt. Kazdyg dostawg o licznoscr mniejsze] nalezy uwa-
za¢ za oddziclng partic. Kazdy dostawg o licznosci
wigksze) miz 1200 sztuk nalezy podzicli¢ na réwne
partic, nie przekraczajgee 1200 sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania prébek

5.2.2.1. Probki do badan niepetnych wg 5.1.1 nalezy
pobrac¢ losowo wg PN-83/N-03010.

5.2.2.2. Probki do badan petnych wg 5.1.2 nalezy po-
brac wg PN-83/N-03010 7z liczby plyt, ktore
zostaly poddane sprawdzeniu we S.1.1, w liczbie:

a) po 10 sztuk plvt do okreSlenia wytrzymatos$ci na
2ginanie.

b) po 5 sztuk pivt dla porostalych badan laborato-
rvinyvch wg 5.1.2.

losowo

5.2.3. Poziom kontroli — Il
N-03021 tabl. 1.

0goIny

wg  PN-79/

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna w, = 49.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania — wg
PN-79/N-03021. Liczno$¢ probek. w zalezno$ci od licz-
nosci partii oraz liczby kwalifikujgee 1 dvskwalifikujace
w zaleznosct od licznosci probek. wadliwosci dopusz-
czalne] w2 = 4% 1 poziomu kontroli 11, dla kontroli
normalnej, obostrzonej 1 ulgowej, podang w tabl. 3.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie cech zewng¢trznych wyszczegdlnio-
nych w 5.1.1 nalezy przeprowadzi¢ wg BN-84/6747-13.
Sprawdzenic jednolito$ci zabarwienia spoiwa plyt po-
branych do badan nalezy przeprowadzaé przez wizual-
na oceng, nie uzbrojonym okiem z odleglosci 2 m.

5.3.2. Sprawdzenie gestosci objetosciowej nalezy wy-
kona¢ wg PN-66/B-04100 na 5 probkach wycigtych
7z plyt o wymiarach 50 X 50 mm i grubosci rownej
grubosci plvty.

5.3.3. Sprawdzenie nasigkliwo$ci wodg — wg PN-85/
B-04101.

5.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci na rozcigganie przy
zginaniu nalezy przeprowadzi¢c wg metody podane]
w BN-84/6747-22 p. 5.8.3. :

5.3.5. Sprawdzenie Scieralnosci na tarczy Boehmego
— wg PN-84/B-04111.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena wynikéw sprawdzenia cech zewnetrznych.
Wyniki sprawdzenia cech zewngtrznych nalezy uznaé
za dodatnie. jezeli sg spelnione wymagania podane
w normic lub tgczna liczba sztuk niedobrych w prob-
ce jest nie wigksza od liczby kwalilikujace) podanc)
w tabl. 3.

5.4.2. Ocena wynikow badania gestoSci objetosciowej.
Wynik badania ggstoSci objgtosciowe) nalezy uznac za
dodatni, jezeli poszczegdlne wyniki  osiggnigte dla
wszystkich plyt (w liczbie okre§lonej w 5.2.2.2b), odpo-
wiadaja wymaganiom podanym w 3.5.

5.4.3. Ocena wynikéw badania nasigkliwosci wodj.
Wynik badania nalezy uznaé za dodatni. jezeli poszcze-
g6lne wyniki osiagnicte dla wszystkich piyt (w liczbie
okreslonej w 5.2.2.2b) odpowiadaja wymaganiom poda-
nym w 3.5,

5.4.4. Ocena wynikéw badania wytrzymatosci na roz-
cigganie przy zginaniu. Wynik badania nalezy uznac
za dodatni, jezeli zaden poszczegdlny wynik dla wszyst-
kich ptyt (w liczbie okre§lonej w 5.2.2.2a) nie jest mniej-
szy od warto$ci podanej w 3.5.

5.4.5. Ocena wynikow badania $cieralnosci. Wynik
badania nalezy uznaé¢ za dodatni, jezeli poszczegdlne
wyniki osiggniete dla wszystkich ptyt (w liczbie okreslo-
nej w 5.2.2.2b) odpowiadaja wymaganiom okreslonym
w 3.5.

5.5. Ocena partii. Parti¢ plyt nalezy uznac¢ za zgodna
7z wymaganiami normy, jezeli wszystkie przeprowadzo-
ne badama dadzg wynik dodatni.

Tablica 3
Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Licznosdé " liczba o5 liczba . " hezba
- licznosg licznose licznosé
arti ; . ; . PRy
p/luk probks kwalili- dyskwalin- probki kwalifi- dyskwalili- probki kwaliti- dyskwaliti-
A
sztuk kuppca Kuggea sztuk kujgca Kujgca sztuk Kujaca Kujaca
m "o m m; m m:
do 150 20 2 3 20 1 2 8 1 3
151 = 280 32 3 4 32 2 3 13 I 4
281 = S00 50 5 6 50 3 4 20 2 D
SO =+ 1200 R0 7 X 30 S 6 32 3 6
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5.6. Zaswiadczenie o wynikach badan. Dla kazde]
partit ptyt uznanej za zgodng z wymaganiami niniejszej
normy. wytworca jest zobowigzany na kazde zadanie
odbiorcy wystawi¢ zaswiadczenie o wynikach badan
zawierajgcee:

a) liczbowe wyniki badan laboratoryjnych,

b) nazw¢ 1 adres wytworni,

¢) badang liczbg piyt.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia plyt uznana w wyniku badan za niczgodna
7z wymaganiami normy w zakresie wad 1 uszkodzen
moze by¢ przez wytworcg przesortowana i przedstawio-
na do powtdérnych badan, ktorych wynik jest osta-
teczny.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujyca norm¢ — Kombinat Kamicnia Budo-
Odrodek  Badawczo-Rozwojowy  PROKAM, Krakow,
ul. Wapienna 2.
2. Normy i dokumemty zwigzane
PN-75/M-78218 Palety tadunkowe plaskie jednoplytowe dwuwejscio-
we bez skrzydel drewniane 800 X 1200 i 1000 X 1200
PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek
produktu do prébek
PN-79/N-03021 Statyczna kontrola jakosci.
wedtug oceny alternatywne). Plany badania
PN-66/B-04100 Materialy kamienne. Oznaczenie gestosci pozornej

wlanego,

Kontrola odbiorcza

cigzaru whasciwego, porowatosci i szezelnosci
PN-85/B-04101 Materiaty kamienne. Oznaczenie nasigkliwosci woda
PN-84/B-04111 Matenaty kamienne. Oznaczenie Scieralnodei na tar-
¢zy Boehmego
BN-71/6065-08 Utwardzacze do tworzyw sztucznych Ketonax
BN-71/6065-09 Srodki pomocnicze do tworzyw sztucznych Heksa-
nox
BN-78/6331-06 Zywice poliestrowe Polimale 100, 102, 103, 108, 109

BN-83/6725-01 Kruszywa mmeralne. Kruszywo kamienne tamane ze
skat weglanowych do lastryko 1 suchveh miceszanck do tynkow
szlachetnych

BN-84/6747-13 Badania materialow kamicnnych. Mctody pomiaru
cech geometrycznych 1 sprawdzanie wlasnosci fizyeznych clemen-
tOw i wyroboéw z kamicnia

BN-67/6747-14 Sposoby zabezpieczenia wyrobow kamiennych pod-
czas transportu

BN-84/6747-22 Plyty z konglomeratow kamiennvch na spoiwie ce-
mentowym

Przepisy o tadowaniu 1 wyladowywaniu wagonow towarowych w ko-
munikacji wewngtrzne). Zatgeznik nr 10 do DKP (Dz. TiZK
7 1968 r., nr 4, poz. 10) wraz z pdZniejszymi zmianami
3. Symbol wg SWW — 1413-922.

4. Autorzy projektu normy: inz. Jan Figut, mgr inz. Stanistaw
Miiller — Kombinat Kamienia Budowlanego, Osrodck Badawczo-
-Rozwojowy PROKAM w Krakowic.

5. Przyspieszacz kobaltowy (p. 3.1.0)
ZN-67/KZSFiCh/348.

mozna stosowaé  wg
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