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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa r¢kawice kosmetyczne stoso-
wane do protez konczyn gbrnych.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Odmiany. W zaleznoéci od przeznaczenia, roz-
roéznia si¢ dwie odmiany rgkawic:

P — prawa,

L — lewa.

2.1.2. Wielkosci. W zalezno$ci od wymiaréw, rozroz-
nia si¢ 24 wielkosci rekawic wg rysunku i tabl. 1.

Tablica 1
Wielkosé 4 [ s | ¢ [ »
mm
1 2 3 4 5
1 128 143 57 62
2 135 160 62 72
5 140 158 62 75
4 140 165 66 80
5 145 166 66 80
6 148 166 66 81
7 150 175 67 95
8 145 170 68 80
9 155 178 71 85
10 150 178 71 85
1 155 178 72 88
12 162 180 72 90

cd. tabl. |
Wielko$¢ A L B l ¢ l b
mm

1 2 3 4 5
13 165 188 75 100
14 160 186 76 98
15 165 190 76 98
16 175 205 81 90
17 185 215 82 90
18 185 215 82 95
19 185 208 83 95
20 185 210 84 98
21 183 215 86 98
22 185 215 86 100
23 195 230 87 105
24 205 245 93 105
A — obwdd nadgarstka.
B — obwodd $rodrgcza.
C — szeroko$¢ $rodrgcza.
D — dhugosé palca Srodkowego.

2.2. Przyklad oznaczenia

a) rgkawicy kosmetycznej odmiany P, wielkosci 7:
REKAWICA KOSMETYCZNA P-7-BN-87/5995-34

b) rekawicy kosmetycznej odmiany L, wielkosci 7:
REKAWICA KOSMETYCZNA L-7-BN-87/5995-34

3. WYMAGANIA

3.1. Giéwne wymiary w mm — wg rysunku i tabl. I.
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3.2. Materiat — pastotworcze odmiany polichlorku
winylu: Vestolit E-7001, PCW E68P, PCW S68C lub ich
odpowiedniki.

3.3. Wykonanie. Rgkawice kosmetyczne powinny by¢
wykonane w postaci elastycznej skorupy powstatej po
zzelowaniu past poli(chlorku winylu) o stabo wyczuwal-
nym zapachu. Na stronie zewngtrznej powinny miec
rysunek powstaly z fald, wybrzuszen 1 bruzd typowych
dla regki ludzkiej. Po stronie zewngtrznej rgkawicy nie
dopuszcza si¢ plam, $ladow koncentracji pigmentu,
nadlewéw, smug i spgkan oraz pgcherzy o powierzchni
wickszej od 0,5 mm? i skupieniu wigkszym niz 3 sztuki
na | cm?. Po stronie wewnetrznej rekawicy dopuszcza
si¢ wady, jezeli nie deformuja ksztaltu, nie ograniczajg
trwatodci i nie obnizaja wygladu estetycznego wyrobu.
Nie dopuszcza si¢ wtracen cial obcych o powierzchni
wigkszej niz 0,5 mm? Barwa r¢kawicy powinna byé
cielista, podobna do skory ludzkiej, jednolita na catej
powierzchni. Dopuszcza si¢ zmienng warstwowo barwg
rekawicy ogladang na krawedzi lub w przekroju wy-
robu.

3.4. Wykonczenie. Wngtrze rgkawicy kosmetycznej
powinno by¢ pokryte talkiem technicznym. Krawedz
r¢kawicy powinna byé réwna bez zacig¢ i naderwan.
Na krawedzi i w jej poblizu dopuszcza si¢ §lady kodu
otworowego.

3.5. Cechowanie. Do kazdej rgkawicy powinna byé
dotaczona metka zawierajaca nastepujace dane:

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie wg 2.3 bez czeSci stownej,

c) znak kontrol jakosci,

d) miesigc i ostatnie dwie cyfry roku produkcji,

e) datg¢ pakowania,

f) znak pakowacza.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Kazda r¢ckawice na-
lezy pakowaé¢ w torbg z tworzywa sztucznego. Do kaz-
dego opakowania nalezy dotgczy¢ kart¢ informacyjng
o sposobie konserwacji i metke oznaczong wg 3.5.
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Zamykaé wciskajac czg$¢ torby do wnetrza rekawicy.
Nie dopuszcza si¢ stosowania toreb z folii PCW.

4.1.2. Opakowanie transportowe. R¢kawice opakowa-
ne wg 4.1.1 nalezy pakowaé w pudla tekturowe. Wolng
przestrzen w pudle nalezy wypelnia¢ materiatem pakun-
kowym w sposOb zabezpieczajacy rekawice przed
uszkodzeniem mechanicznym. Pudla powinny by¢ okle-
jone taSma samoprzylepng w sposob zabezpieczajgcy
otwarcie pudel bez uprzedniego uszkodzenia tasmy.
Dopuszcza si¢ pakowanie do jednego pudia rgkawic
o réznych odmianach i wielkosciach. Na kazdym pudle
powinna by¢ umieszczona metka, zawierajaca co naj-
mniej nast¢pujace dane:

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) liczbe sztuk wg wielkodci 1 odmian,

d) date pakowania,

e) znak pakowacza.

Masa opakowania transportowego wraz z zawartos-
ciag nie powinna byé wigksza niz 10 kg.

Dopuszcza sig¢ inny sposOb pakowania uzgodniony
uprzednio z odbiorcg 1 zabezpieczajgcy rekawice przed
uszkodzeniem lub zabrudzeniem.

4.2. Przechowywanie. Regkawice kosmetyczne nalezy
przechowywa¢ w opakowaniach jednostkowych Ilub
transportowych w pomieszczeniach zamknigtych, su-
chych, wolnych od oparéw chemicznych, w temperatu-
rze od +10 do +20°C i wilgotno$ci nie wigkszej niz
70%. Opakowanie nalezy zabezpieczy¢é przed bezpo-
$rednim dziataniem promieni stonecznych i urzadzen
grzejnych. Rekawice nalezy chroni¢ przed uszkodzenia-
mi mechanicznymi, bezpo$rednim kontaktem z tuszami
z diugopisow, pisakow 1 kalek maszynowych itp. oraz
$Srodkami zrgcymi np. kwasy, tugi.

4.3. Transport. Re¢kawice kosmetyczne opakowane
wg 4.1.2 nalezy przewozi¢ krytymi $§rodkami transportu

" zabezpieczajgcymi przed uszkodzeniem mechanicznym

1 wplywami atmosferycznymi. Dopuszcza si¢ inny spo-
sOb transportu, uzgodniony przez producenta z od-
biorcy.
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5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy wykonywa¢ co najmnie]
raz na rok oraz przy wprowadzaniu zmian konstruk-
cyjnych, technologicznych i materialowych, zmianie
kooperantéw lub wymianie oprzyrzadowania mogacego
mie¢ wplyw na jako$é wyrobu.

5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadzaé¢ w celu
biezacej kontroli produkcji i przy odbiorze.

5.1.3. Rodzaje badan — wg tabl. 2.

Tablica 2
Badania Wymaga- Opis
Lp. Nazwa badania nie nia badan
petne peltic wg wg
1 2 3 4 5 6
i Ogledziny zewng- #: + 3.3, 4.1, 5.3.1
trzne 34, 35
2 Sprawdzenie wy-
miaréw + + 3.1 5.3.2
3 Sprawdzenie mate-
riatu + + 32 533
4 Sprawdzenie zzelo-
wania tworzywa + - 33 534
Znak ,+“ oznacza, ze badanie nalezy przeprowadzad.
Znak ,-" oznacza, ze badania nie nalezy przeprowadzac.

5.2. Kontrola jakesci

5.2.1. Skiad i licznoéé partii. Parti¢ stanowig rekawi-
ce kosmetyczne rdéznych odmian i wielkodci przedsta-
wione jednorazowo do odbioru. Liczno$é partii nie po-
winna przekracza¢ 100 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania probek —
N-03010 sposobem losowym ,na §lepo“.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogdlny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwos$¢ dopuszczalna — w; maksimum 1,0%.

wg PN-83/

N

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badan. Plany ba-
dan dla kontroli normalnej, obostrzonej 1 ulgowej —
wg tabl. 3. Warunki przej$cia z jednego rodzaju kon-
troli na inny — wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badani

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzad
gotym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzac
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi, zapewniaja-
cymi doktadno$¢ pomiaru.

5.3.3. Sprawdzenie materiatu nalezy przeprowadza¢
na podstawie atestow lub zaswiadczent materialowych.

5.3.4. Sprawdzian zzelowania tworzywa. Z nadlewu
rekawicy nalezy wyciaé¢ probke (w sposdb nie powodu-
jacy powstania karbu) o wymiarach: szeroko$é
15 3 mm, dlugo$¢ minimum 90 mm i oznakowaé.
Prébke nalezy umiesci¢ w zamknigtym szklanym naczy-
niu  wypelnionym octanem etylu technicznym wg
BN-73/6026-61 na 15 min. Po tym czasie prébke nalezy
wyjaé i zgigé o 180°, a nastepnie $cisngé palcami przy-
gigcie. Jezeli na przygigciu nie pojawia si¢ Slady pek-
ni¢é¢ widoczne gotym okiem, wyrdb nalezy uznaé za do-
bry. Jezeli na przygi¢ciu powstang pgknigcia powierz-
chniowe lub prébka ztamie si¢, wyréb, z ktorego wy-
cigto probke, nalezy uznac¢ za niedobry.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Rekawica niedobra. Badang rgkawicg kosme-
tyczng nalezy uznaé za niedobra, jezeli nie przejdzie
z wynikiem pozytywnym chociazby przez jedno z ba-
dan wymienionych w tabl. 2 kol. 3.

5.4.2. Partia rekawic zgodna z wymaganiami normy.
Partie rekawic nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami
normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w partii nie prze-
kroczy liczby dyskwalifikujgcej m, wg tabl. 3.

5.5. Zaswiadczenie o zgodnosci wyrobu z wymagania-
mi nermy. Producent jest obowiazany dotaczy¢ do partii
rekawic na zyczenie odbiorcy za$wiadczenie stwierdza-
jace zgodno$¢ wyrobu z wymaganiamli normy.

Tablica 3
: s Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Liczno$¢ partii
licznosc probki | mi | ma | licznoscprovki | mi | m. | licznoscprovki | m, -
sztuk
do 15 3 0 ! 3 0 1 2 0 1
16 +~ 25 5 0 1 5 1] 1 2 0 1
26 + SO 8 0 1 8 0 1 3 0 1
51 + 100 13 0 1 13 0 1 5 0 1
KONTIEC

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-87/5995-34

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zrzeszenie Producentow
Sprzgtu Ortopedyczno-Rehabilitacyjnego ORTMED.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/5995-34
a) zwickszono liczbe wielko$ci rgkawic z 10 do 24,
b) zawgzono tres¢ normy do rgkawic kosmetycznych z PCW,

¢) zastapiono wymagania i badania wytrzymatosciowe badaniem
zzelowania tworzywa.

3. Normy zwigzane

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jed-
nostek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wediug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-73/6026-61 Octan etylu techniczny
4. Symbol wg SWW — 2885-870.

5. Autor projektu normy — inz. Edward Domagata — Poznanskie
Zaktady Sprzetu Ortopedycznego — Poznan.



