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N O R M A B R A N ŻOWA BN-BB 
ELEMENTY 3212-03/00 

I PODZESPOŁY Łączówki 
KONSTRUKCY JNE Zamiast 
TELETECHNICZNE Ogólne wymagania i badania BN-79/ 3212-03/ 00 

J. WSTĘP 

1 . 1 . Przedmiot no r my . Przednllotem normy są ogó lne' 

wymagania i badania dotyczące Łączówek, stosowanych w 

urządzeniach telekomw'li kacyjnych s tacjonarnych lub ru­

c homych , przeznaczonyc h do pośredniczenia w połączeniach 

ekktrycznych przewod ów i sznurów oraz mocowania e le ­

mentów elektronlcznych w obwodach o napięciu stalym lub 

przemiennym do 125 V . 

Łączówki pr~eznaczone są do użytkowania w pomles z ­

czeniach zamkni<;tych w klimacie wniarkowanym . 

Kategoria klimatyczna - wg norm przedmiotowych . 

1.2 . Określenia - wg P N/T-OI014 - projekt, 

T -01020 / 06 . 

2 . PODZ IAŁ l OZNACZEN IE 

2 . l . PodziaŁ 

PN - 73/ 

2 . 1.1. Rodzaj e . W zależności od wyposażenia w kOli­

cówkt rozróżnia s i ę łączów k i : 

LL - obustronnie lutownicze, 

L Z - IUtOWlllCZO- zacIskowe , 

LO - lutowni.czo- owijane, 

L W - lutowniczo-wtykane, 

L U - lutowniczo-uniwersalne, 

ZZ - obustronnie zac i s kane, 

ZW - zaciskowo- w tykane, 

ZO - zaciskowo - owIjane, 

WW - obus tronnie wtykane!. 

OW - owijano·wtykane , 

00 - obustronni e owijane . 

2 . l. 2 . Odmlany - wg iloś ci punktów lączeniowych po ­

dane j w normac h przedmio towych . 

2 . 2 . Sposób budowy oznaczenia . Oznaczenie lączówki 

pow inno zawierać: 

a ) część s lowną - LI\CZÓWKA, 

b) symbol rodzaju wg 2 .l.1, 

c) odmianę wg 2.1.2, 

d ) nwner IlN ( normy przedmioto wej) • 

2 . 3 . Przyklad oznac2:en ia - wg no r m pr zedmlOlowych . 

G rupa katalogowa 1956 

3·. WYMAGAN lA 

3 . 1. Glówne wy~iary - wg norm przedmiotowych . 

3 . 2 . Materiały - wg norm prze cJmlOlowych. 

3 . 3 . Wykonanie. Częśc i składowe łączówek, przewo -

d zące prąd, powinny być wykonane z materialów o dobrej 

przewodności elekt r yc znej . 

Powierzcnnie kor puGów łub plytek powinny być gladkie 

l ni e wykazywać ubytków materlalów, pęcherzy, szcze llll 

l pę knI ęć . Na częściach z twor zyw sz tuc znych dopuszcza 

Slę występowanie śladów po usuni ęciu wlewków powstalych 

po wtrys ku tworzywa . 

Oznaczenia na korpusach lub płytkach ( jeże li występu-

ją w konstr ukcji) powillny być wykonane w miejscach 

kreślonych na r ysunkach . 

0-

Części metalowe Łączówek, mogące ulec korozji, powin­

ny być pokryte galwanicznie . Pokrycia nie powinny mleć 

zlu szcze li, pęcherzy, pęknięć, plam i innych uszkodzel\ . 

, KOlice lutownicze lączówek mogą być w ra zie potrzeby po ­

w,leczóne stopem ol owiowo- cynowy m . 

Pozostałe wymagania - wg norm przedmiotowych. 

3 . 4 . Łączenie przewodów do Łączówki 

3 . 4 . 1 . Owi janie . KOIicówki monta żowe lączówek kon -

strukcyjnie przewidziane do polącze l\ wykonanych metodą 

owijania po";"inny być zgodne z PN - 83/T-84100 . 

3 .4 . 2 . Z aciskanie . Lączell1e przewod ow do lącz ówki 

pr zystosowanej do polączeń zaciskowyc h powinno być wy­

konane zgodnie z PN - 84 /T - 84110 . 

Lączówki typu LZ i L Z L wyposaż.one we wkr <;ty POWlll-

ny wytrzymać bez uszkod zeń momenty dokręcania zgodnie 

z PN-87/E-04619 . 

3 . 4 . 3 . Lutowanie . Ląc zówkl lutownicz e powinny być 

przystosowane do przylączenia clo każd e j kolicówki lutow ­

nlczej w mie jscach nacięć lub otworów, dwóch przewodów 

o średnicy 0,6 mm każdy i 
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r.O J'lCL;\\' "I mon la/.owe powinny być lutowane w próbIe Ta 

111,,,,,,1,, 2 wg PN- 8L i E-04618 i OI _ 

3 . 4 . L . Wlvka rlle . KOllcówkl monł a/.owe 1'1cl.ówek prze-

/.Ili ł c/.one: do w tykan1a w gnia;:da lub nasadki wty kowe 

winny wy tr/.yrnać be,. us z kodzC'll minlll1UJl1 sao zlącze ń. 

1'0-

3 . 5 . Re/.ystanc liJ II. OlaCl1 ml c;dzy pos/.cze,e.ólnymi ko ri­

cl'wkam i mOlll.u~owymi o raz misuzy kOllców kami monta/.owy -

1111 il pozos l itlymi c7.~~clami mCI[llowYJllI ł ączówk i. mIerzona 

pr'l'l e m s,-tl y l\l pr zy napięcIu 100 ~ 2:)0 V , ni e powtnna być 

ml1lC jSl.a n i /. :)00 O. a po pr óbie wyt r /.ymalośc l na w il got ­

nc gorąco s tale wg :) . 3 . 13 nic mniejsza niż 101\\ 0. JeLell 

\V no r rnach p r L.cdmio towych nl C pO<.Jano L11ac zc j . 

3 . 6 . Wy ł rLymalo ść elektryczna l.wlnc ji . Izo lacja Int~ ­

d/.y czc; ś c lnmi, jak \V 3 . 5 powl11na wy ł rzymać be z prze s ko­

ku Iskry I prLcbicl[j nn plęcie skuteczne prądu I'rzemienne -

go : 

- w bad ,i11l ilch pelnych - 500 V o czc;S tOtll wości 50][z w 

- w badi1n liJ c h n lepclnych - 750 V o częstot l l \\ości 50 llz 

W clq);U 1 S . 

3 . 7 . Pojemność elektryc zna m iędzy sqsiednlmi kOllców­

kalnl monta i..owymi nic powinna p rzekraczać wa rtoŚ cl poua -

nej w normach pr zedmlOtowych . 

3 . 8 . Wytrzymalość mechanlczna kOlicówek . Końców ki 

montaLowe lączówek w zale żnośc l od ł YpU powIllny wytrzy ­

maĆ p r óby : 

- Ua.
l 

- rozciągania , 

- Ua
2 

- ś c i skania 1/1 ub ś c i nama, 

- U b - /.g lllanw . 

- Uc - skr~canla 

o wćlrtoś c l(ł c h wg PN - 87 / E - 046 19 i opis ie podany m w nor-

mach przedm io towyc h . 

3 . 9 . Wy t Y'zyma lość na cieplo lutowani a . Materiały izo­

laCyjne uLyte do produkcji lączówe k powlnny być wyt r zyma-

te na cleplo lutow a nia w prób ie Tb metoda 2 

E - 0461SjOl p . 5 . 6 . 

wg P N - S4/ 

Po pr óble CZęŚC1 izolacyjne lączówek nie pO\V1Jlny ulec 

u szkodzen iu oraz powinny spelniać wymagani.a wg p . 3 . 6 . 

3. 10 . Wytrzymaloś ć na ud a r \' . Łqczówka po,,~nna wy­

trzymać bez us z kodze ll po 1000 udarów ·w każdym z t r zech 

wzajemnie p ros topadlyc h kierunków działania w pr óbie E b 

wg PN-S3 / E-OL603 / 02 

245 m /s2 . 

o przyspleszeniu szczytowym 

Po pr óble CZę ŚC1 izolacy jne lączówki nie powinny ulec 

uszkod z.eniu oraz powinny spełnIać wy magania wg p . 3 . 6 . 

3 . 11. W)'trzymalość na wibrac je sinusoidalne . Łączów­

ka pow inna wytrzymać bez uszkodzell w trzech wzajemnie 

pro stopadlych kierwlkach prób~ Fc wg PN - 86/E - 04606 / 03 

o pa r ametrach - a.mplitud~ d rgań 0,3 mm, 

drgall 10 ~ SS J lz , 50 cykli przest r ajan ia . 

cz~stotliwość 

Po p )~óbie CZ~ŚCl iz olacyjne ląC/. 0Wkl ni .... powInny ulQC 

usz ko(.Ii'~c nlu ora z powinny spelniać wymagan ia ws p . 3. 6. 

3 . 12 . W\'trzvl11alośĆ na z imno . L,\CLÓwka powlllna wy­

ł r zymać bez uszkodzell 16- godzinną prób~ /\a wg PN - 8L / 

E - 0460 1 w tempera tur ze ok reślonej pi e rw szy m czlon C' m ka ­

legoni k llmatyczne j . 

Po pró bie i 2 h stabilizowania l ączówka ni c powinna u ­

le c uszkodzeniu . 

3 .13 . Wytrzymalość na s uc he gorą co. L'lczówka powin -

na wytrLymuć bez uszkodze ll 16 - god z inną prób-; 13a 

P N- 8.1. / E - 04602 w te mperaturze okrcś lone j d rugim 

wg 

czlo-

nem katego r ii klimatycznej. 

3 . 1L . Wytrzymalość na wilgotne gorąco s tale . Lączów ­

ka powinna wytrzymać bez uszkodze ll prób~ Ca wg P N-84/ 

E- OL603 w czasie określonym trzec Im cz10nem 

klimatycznej . 

ka tcgo rl1 

Po pró bach wg 3 . 12 .; 3 . 14 i 2 h stabillzowallla lączów -

ka powinna spelnHlć wymagania wg 3 . 3 . 3 . 6, a na czę ś­

c lach metnlowych nie powinna wys tąp i ć ko r o z ja . 

3 . Ei . Cechowanle . Na l ąc zówc e w mie jSC U w Lc..loczny m 

n ależy wnieścić w sposób trwaly-i czytelny c o najmnIe j: 

- nazwc; lub znak wytwórni, 

- umowne oznaczenie typu łączówki, 

- n wn e r BN (normy pr zedmiotowej) , 

je Leli w normach przedmlOtowych nIc podano Innego sposo­

bu c e c howania. 

4 . PAKOWANlE, PR ZEC I10WYW/\N1E I T RANSPORT 

4 . 1 . Pakowanie jednost kowe - wg norm przedmiotowych. 

4 . 2 . Pakowanie transportowe . Do t r ansponu pudelka 

z łączówkami nale ży pakować w pud la tekturowe lub sk r zy­

nie i zabezpieczać je przed przesuwaniem si~ . Mas a pudla 

z łączówkaml ni e powinna przekrac/.ać 20 kg, a skrzynl 

50 kg . 

Na pudle lllb sk r zyni nale ży umleszczać znaki ostrLe­

gawcze wg PN- B3/0- 79252 , wskazujące ni) konieczność za­

chowania ostrożności i zabezpieczeni a przed wplywami at ­

mosferycznymi . 

Dopus zcz a si~ s tos owanie innych opakowa li 

czających wyrób I' r zed uszkodze lllem . 

zabezpie-

4 . 3 . P r zechowywanie . Łączówki nale ży przechowywać 

':' opakowaniu jednostkowym wg 4 . l w pomieszczeniach o 

temperaturze 5 .; 35°C i wilgotnośc i wzgl"dnej 40 o 80)0 . 

4 . 4 . T r anspor t . Lączówkl w opakow an iU trans porto-

wym wg 4 . 2 należy przewozić krytymi śroukami transportu 

w tempe r a.tur ze od -25 do +40
0

C. 

Pudla tekturow e i skrzynie powIJlny być zabezp ieczone 

pr zed uder zen i ami i gwaltownymi- przesuni~ - iami . 



S . BADAN IA 

j . I . Progr~1I11 bud d 11 

.J . l . l. l3ad ,tlll" pelne na lei.y prz eprowadzać 

BN - 88/ 32J 2- 03 / 00 

podczas 

::; . 1. 2 . Badan lil nlepelne llalei.y przep rowad/.ać pr ij od ­

bIorze technl('znym lączówek . 

BadanIa '"epelne obejmuJą sprc""dzen.a wg tał,!. I I p . I~L. 

okresowe j kont r ol I produkcjI wykonanej co n1lJmnleJ raz na 
5 . 2 . Kont r ola lakoścI 

dwa I.:H(l o r i l Z po kaLdej Zmiil lllC kons trukcji, mate r taŁów 

lub metod technologIcznych . 

Badal1la pelne obeJlllllJiJ. sprawdzellla wg tab!. I lp . l f 14 , 5 . 2 . 1 . Sklad l lIczność partII . PrzedstawIOna do od-

Lp. 

l 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

lO 

l) 

12 

13 

14 

n 

mi 

m 2 

Tablica) 

S pr awd zen Le 
Wymagania 

wg 

glównych wym Iarów 3 . ) 

wykolian la, cechowanla, 3. 3 ,3 .15, L . 
pakowan ia 

łączenIa przewodów 

La pomociJ. : 

- owijan Ia 3.L . 1 

- zaciskan Ia 3 . 4 . 2 

- lutowania 3 . 4 . 3 

- wtykan iu 3.4 . L. 

wyt r zyma lośc I cl ektrycznej 3 . 6 
izolacji 

matenalów 3 . 2 

r ezystanc j l izo la cj i 3 . 5 

pOjemnOŚCI lekt r yczne) 3 . 7 

wy tl"zyma Loścl mechan.cznej 3 . 8 
kOllcówek 

wyt rzymaioścI na Cleplo 3 . 9 
lutowanla 

wytrzymalOŚC I na udary 3 . 10 

wytrzymalośc i na WI braCJe 3 . 1l 
s inusOldalne 

wytrzym"lośc. nil Zlm no 3 . 12 

wytrzymalośc i n a suc he 3 . 13 
gorąco 

wyt r zymalośc i nil wilgo tne 3 . 14 
gorąco s tale 

L.czność partil 

N n 

91 : 150 5 

15 1 ~ 280 20 -281 .; : 500~ 20 

501 ; 1200 32 

120 1 ~ 3200 50 

3201 .; 10 000 80 

10 001 .; 35 000 125 

- It czność próbki. 

- liczba kwah l"tkująca . 

- licz ba dyskwalifikują ca . 

Badanw 
wg 

J . J . 2 

5 . 3 . 1 

S . J . 3 . 1 

5 . 3 . 3 . 2 

3 . 3 . 3 . 3 

5. 5. 3.L 

5 . 5 . 5 

5 . 5 . 1 

5 . J . L 

5 . 5 . 6 

5 . 5 . 7 

5 . 5 . 8 

3 . 3 . 9 

5 . 5 . 10 

5 . 5 . 11 

5 . 5 . 12 

5 . 5 . 13 

bioru partIa powmna zaw.e r"ć łączówki 

oznaczen1U . 
" jednakowy m 

LIczność par t II - do 35 000 ~ztuk . 

5 . 2 . 2 . Sposób poolerami] próbek - wg PN-03/ N-03010 

p . 3 . 4 . 

5 . 2 . 3 . POZ.10m kon tralt - wg P N-79 /N -03021 . L,deca 

Sl<; s tosować I ogóLny poziom kont r olI . 

5. 2. L . Wad l IWOŚĆ dopuszczalna - wg tabl. 2 . 

TablIca 2 

Grupa Spr awdzenIe \Vad ll wość 
wymagań wg tabl . l dopusz, zalna 

lp . W z max 
, 
' o 

l l, 2 , 3 2,5 

2 4 o. l 

5 . 2 . 5. Wybór I stosowan .e planu badan ia . Na l eży sto­

sować Jednos topniowy plan badania d la kont r oli wg tabl . 3 . 

S tosowame p lanów badania dla kontro li obostrzonej 

ulgowej oraz warwlki p r zejśCIa - wg PN - 79 / N- 03021. 

Tabhca 3 

Gru pa wymagali 

l 2 

mi m2, n m j m 2 

O l 125 O l 

l 2 125 O I 

l 2 125 O l 

2 3 125 O l . 3 4 125 O l 

5 6 125 O I 

7 8 125 O l 

J eżclt ltczność próbki jes t równa lub większa od licznośc i partii , stosować kontrolę pełną (stuprocentową) . 
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5 . 3 . Pobieranie próbek do badań pełnych . Z partii o 

jednakowym o zn aczeniu nal eży pobrać sposobem lo s owym 12 

s ztuk łączówek , ponumerować je i poddać badaniom w ko­

l ejności wg tabl . 4 . 

5 . 5 . 4 '. S prawdzenie r ezy stanc ji i zo lacji n i' 'J 

naĆ na co najmniej 20% kOllcówkach montażowyc~ ,wybranych 

lospwo w każdej badanej lączówce. przyrządem o bl~d z ie 
\ ' 

wskazań nie wi<;kszY'n ni ż ±lcr.~ . 

Tablica 4 

Spr awdzenie 
wg tabl. l 

lp . l 2 3 4 

l , 2 , 3 9 , 4 x x x x 

5, 6. 7 , 8, 9 x x x x 

10, 11 - - - -

12, 13 , 14 - - - -

i.nak x - oznaCZll. że badan ie nal eży wykonać . 

I 
Z nak - oz nacza , że badania nie należy wykonywać . 

") Próbę I utoWnośc I wykonać na 20:'0 końc0wck \V kaLdeJ 

5 . 4 . Ogólne war unki badań . Jeżeli w odpowiednich wy­

maganiach lub opis ie badań nie ?od an o inaczej, wszystkie 

badania należy przeprowadzić w warunkach 

nych pomiarów wg PN - 84 / E - 04600 p . 5 . 3 . 

atmosferycz -

Przed badan iami lączówki pow inny pozostać w tych wa-

runk<lch co najmniej 24 h . 

5 . 5 . Opis badań 

5 . 5 .1. S prawdzenie materialów . wykonania . cec howa­

nia i pakowania należy wykonać przez oględzi ny n ie uzbro­

jonym okiem . 

5 . 5 . 2 . S prawdzenie glównych wymia r ów na leży "Ykonać 

przyrządami umożliwiającym i pomiar z dokładnością wska­

zań n ie mniejszą niż ± O,lmm . 

5 . 'i . 3 . Lą cZ:enie przewodów 

5 . 5 . 3 . 1. Sprawdzenie oWijania należy wykonać 'wg 

PN - 83/T-84100 . 

5 . 5 . 3 . 2 . Spr awdzen ie zac iskania należy wykonać wg 

PN - S4/ T - 84110 lub PN - 87 / E - 04619 na próbce o licznOŚ CI 

podanej w PN-dL,/T -84110 tabl. B. 

Wc wk r <; t ach dociskowych gwint nie powinien ulec zer -

WaTI l u . 

5 . 5 . 3 . 3 . Sprawdzenie lutowania nGleży wykonać 'lutow -

n ic't 1\ wg PN-84/ E'- 0461B/Ol p . 4 . 7 . 

5 . 5 . 3 . 4 . Sp r awdzen ie wtykania należy wykonać Za po­

mocą odpowiedniego urządzenia lub r <;cznie . 

Po pr óbIe polączen l e powl.nno odpOWIadać wymaganiom 

okreś lonym w nor mach przedmiotowych . 

Numer badanej lączówki 

5 6 7 8 9 10 II 12 

x x x x x x x x 

- - - - - - - -

x x x x - - - -

- - - - x x x x 

badanej lączówce . 

W pr zypadku gdy liczba kO I'tcówek jest mniejsza ni ż lO, 

sprawd zeni u należy poddać wszystk ie 

lączówki. 

kOllcówki badanej 

5 . 5 . 5 . S prawdzellle wytrzymalośct elektryczne I izola-

9i... należy wykonać na co najmniej 20% kOllcówek monta ';o­

wych wybranych lo sowo w każd e j badanej łączówc e : 

- w badaniach pełnych za pomocą urządzenia 

czego o mocy znamionowe j co najmniej 0.25 kV A, 

probIer -

- w badaniach nie pełnych za pomocą ur ządzellla 

bier czego o prądzie zwarcia nie wI<;kszym ni'; 5 ml\ . 

pro-

Napi<;cie należy mierzyć pr zyrządem kl asy co najmniej 

2,5 . 
W pr zypadku gdy liczba kOllcówek montażowych jest 

mniejsza niż 10, sprawdzeniu należy poddać wszystkie kO ll ­

cówki badanej łączówki. 

5 . 5 . 6 . Spr awd zenie pojemności elektryczne j należy wy-

konać metodą 1 przyrządem , które umożltwiają 

pomiaru z blędem nie większY'1\ ni ż ±10"~ . 

wykonam c 

5 . 5 . 7 . Sprawdzenie wytrzymalości mec haniczne j koń ­

cówek nale ży wykonać w g PN - B7 /E - 04619 zgodnie z opisem 

podanym w normach pr zedmiotowych . 

5 . 5 . 8 . S prawdzenie wytrzymalości na cleplo lutowania 

należy wykonać lutownicą typll A w CIągU 10 s wg P N-84 / 

E - 046l8/0l p. 5 . 6, pr zyk laJając grot l utown icy Jo powie ­

rzchni końcówki w miejsc u przeznćl czonY'n na lutowanie . 

Po pr óbie i osiągnięCIU stabilności Cieplnej wyrobu na­

leży sprawdzić pr zez oględziny, czy lączówka nIe ulegla 

uszkodzenIOm i odkształccniom oraL wykonać sprawdzenle 

wytr zymalości elektrycznej wg 5 . 5 . 5 . 

5 . 5 . 9 . S prawdzenie wytrzymaloś ci n a uda r y na le ży wy­

konać wg PN - B5/E - 0460S/02 . 
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P,- e należy sprawdzić pr zez oględziny , czy łą -

czówka nI(: uległa uszkodzenlu . 

5 . 5 . 1- • Sprawdzeme wytrzymalości na wibr acje sinu­

soidalne Ilależy wykonać wg PN - 86 / E - 04606/03 . 

Po pr :jb ie na l eży sprawdzić pr zez oględziny , czy lą ­

czówka nie u legl a uszkodzeniu . 

5 . 5 . 1 1. Spr awdzenie wytrzymałości na zimno należy wy­

konać z~odme z PN - 84/E - 04601. 

Po 2 h stabilizowama . należy sprawd zlć przez oględzi ­

ny, czy lączówka niC ulegla uszkodzemu . 

5 . 5 . 12 . Sprawd zen ie wytrzymaloścI na suche gorąco 

nalei.y wykonać wg PN-84/E - 04602 . 

Po 2 h stabtl , zowan ,a należy sprawdzlć pr zez oględzi ­

ny. CLy lączówka nie uległa uszkodzeniu . 

5 . 5 . 13 . Spr awdzenie wytrzymałości na wilgotne gorą ­

co stale należy wykonać wg PN - 84/E - 04603 . 

Po 2 h stabil izowania należy sprawdzić, czy łączówk i 

nie ulegly korozji oraz sprawdzić rezystancje izo lacjl wg 

5 . 5 . 4 l wytrzymalość elektryczną wg 5 . 5 . 5 . 

5 . 6 . Ocena wyników badań . Wynik badań niepelnych 

należy uznać za dodatni, jeżeli liczba łączówek nie odpo­

wiadających wymaganiom normy n ie pr z e kracza d opuszczal ­

n ej liczby podanej w tabl. 3 . 

Wyni k badań pe łnych należy uznać z a dodatni , j eżeli 

wszys t kie łączówki w próbce przes zły badania wg tabl. 4 z 

wynikiem dodatnim . 

Partię łączówek należy uznać za zgo.dną z wymagania­

mi nor my , j eżeli wynik os tatniego badan ia pełnego oraz wy­

n iki badań niepełnych są d oda tnie . 

5 . 7 . Zaświadczenie wytwór c y o wynikach badań . Na żą ­

danie zamawiającego wyt";ór ca jest obowiązany pr zed s ta ­

wić zaświadczenie o wynlkach badań wg tabl. l, w części 

dotyczące j co najmniej spr awdzenia wymagatl no r my nie ob­

jętych badaniami nie pełnymi przeprowadzonymi p r zy odbio-

r ze . 

6 . POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANi} ZA NIE ZGODN i} 

Z WYMAGAN IAMI NORMY 

Parhę łączówek uznaną za niezgodną z v.ymagalllami noT'­

my, wytwór ca ma prawo przesor tować lub poprawić 

przestawić do powt órnych badal\. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l . Instytucja opracowująca nor m" - Ośrodek Badawczo­

- Rozwojowy Przemysiu Teleelektr onicznego TELKOM-TE L­

PRO . Zaklady Wytwór cz e U rządzeń Telefon icznych TEL ­

KOM-ZWUT . 

2 . Istotne zmiany w stosunku do 13N - 79/3212- 03 /00 

- wpr owadzono klasyfikację TIowych typów łączówek, 

- wpr owadzono wYQ;lagania dotyczące jakości polączeri . 

- rozsze r zono sposoby połączeń przewodów do ko{,có-

wek, 

- wprowadzono próby wytrzymałoścl mechaniczne j . 

- wprowadzono próbę wytrzYll1alości na cieplo lutowania, 

- wprowadzono nowy program badań środowiskowych . 

3 . Normy zw i ązane 

PN - 87/E-04600 Wyroby elektrotechnicz ne . Próby środo-

wiskowe . Pos tanowi'enla ogólne 

PN-84/ E-OL.601 Wyroby elektrotechniczne . P r óby ś rodo-

wIskowe . Próby A - Zlmno 

PN- 8L. / E-04602 Wy roby elekt r otechnic zne . P r óby ś rodo­

wiskowe . Próby B - suche gorąco 

P N-S4 / E-0L.603 Wyroby elektr otechniczne . P r óby środo­

WIskowe . Pró ba C - wdgome gorąco stale 

P N- 83 / E - OL605 / 02 Wyroby elektr otechnic zne . Próby śro­

dOWISkowe . Pró ba Eb - udary WIelokrotne 

l'N - Ł;6 ; E - OL60G / 03 Wyroby elektrotecrullczne . Próby Śro­

dOWiskowe . Pr0ba I; Wibracje ( s lllusOlda lne ) 

P N- 8L. / E - 0461S/ 01 Wyroby elektroteclmlczne . Próby śro­

dow iskowe . Próba T - lutowność 

P N- 87 /E - 04619 Wyroby elektr otecrullczne . P r óby środo-

wIskowe . P r óba U - wytrzymałość końcówek 

mocujących elementów 

P N- 83/N - 03010 S t a tystyczna kont r o la jakośCl . 

wybór jednos tek prod uktu do pr óbkt 

C:Z~ŚCl 

Losowy 

PN - 79 /N - 03021 Statystyczna kontro la jakoścl . Kontrola 

odbior cza według oceny alternatywnej . Plany badania 

PN - 85 / 0 - 79252 Opakowania t r anspor towe z zawartoś c ią . 

Znaki i znakowanie . Wymagania podstawowe 

PN - 83/T - 84100 Połączenia elektryczne owijane 

PN- 84/ T - 84110 Elementy i podzespoły elektroniczne . Po ­

łączenia elekt r yczne zacis kowe 

PN / T - OI014 ( pr ojekt ) Slownictwo telekomunikaCyJne . Ma­

terialy i elementy te l ekomunikacyjne . Nazwy i. okreś­

lenia 

PN - 73 /T - 01020/06 Elementy stykowe urządze ń ełektro -

Olcznych . Proste elementy polącze /l 

Nazwy i określenia 

4 . Symbol wg SWW - 1159- 11. 

elektrycznych. 

5 . Autor zy pr o jekt u nor my - Witold Jankowski, BOLena 

Jarek - TELKOM - TEL P RO . 


