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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ogdlne’

wymagania i badania dotyczgce lgczéwek, stosowanych w
urzgdzeniach telekomunikacyjnych stacjonarnych lub ru-
chomych, przeznaczonych do posredniczenia w polgczeniach
ebektrycznych przewoddw i sznurdw oraz mocowania ele-
mentdw elektronicznych w obwodach o napigciu stalym  lub
przemiennym do 125 V.

Lgczdwki przeznaczone sg do uzytkowania w pomiesz-
czeniach zamknigtych w klimacie umiarkowanym.

Kategoria klimatyczna - wg norm przedmiotowych.
1.2, Okre$lenia - wg PN/T-01014 - projekt, PN-73/
T-01020/06.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial

2.1.1. Rodzaje. W zaleznoéci od wyposazenia w koii-
céwki rozrdznia si¢ taczdwki:

LL - obustronnie lutownicze,

LZ - lutowniczo-zaciskowe,

LO - lutowniczo-owijane,

LW=- lutowniczo-wtykane,

LU - lutowniczo-uniwersalne,

27 - obustronnie zaciskane,

ZW- zaciskowo-wtykane,

70 - zaciskowo-owijane,

WW - obustronnie wtykane,
OW - owijano-wtykane,
OO0 - obustronnie owijane.

2.1.2. Odmiany - wg ilodci punktéw taczeniowych  po-

danej w normach przedmiotowych.

2.2, Sposdb budowy oznaczenia, Oznaczenie lgczdwki

powinno zawierac:
a) cze$¢ slowng - LACZOWKA,
b) symbol rodzaju wg 2.1.1,
c) odmiane wg 2,1.2,

d) numer BN (normy przedmiotowej).

2.3, Przyklad oznaczenia - wg norm przedmiotowych.

3. WYMAGANIA

0 . .
3.1. Gléwne wymiary - wg norm przedmiotowych.

3.2. Materialy - wg norm przedmiotowych.,

3.3. Wykonanie. Czgsci sktadowe lgczéwek,  przewo-
dzgce prad, powinny by¢ wykonane z materialéw o dobrej
przewodnoSci elektrycznej.

Powierzchnie korpuséw lub ptytek powinny byé gladkie
i nie wykazywad ubytkdéw materiatéw, pecherzy, szczelin
1 peknigé. Na cze$ciach z tworzyw sztucznych dopuszcza

slg¢ wystgpowanie $ladéw po usunieciu wlewkdéw powstalych
po wtrysku tworzywa.

Oznaczenia na korpusach lub plytkach (jezeli wystepu-
ja w konstrukeji) powinny by¢ wykonane w miejscach o-
kreslonych na rysunkach.

Czgsci metalowe laczdédwek, mogace ulec korozji,powin-
mied

B
ny by¢ pokryte galwanicznie. Pokrycia nie powinny

ziuszczen, pecherzy, pgknieé, plam i innych uszkodzen.
Korice lutownicze lgczéwek mogg byé w razie potrzeby po-
wleczdne stopem olowiowo-cynowym.

Fozostale wymagania - wg norm przedmiotowych,

3.4. Laczenie przewoddw do lgczdwki

kon-

3.4.1. Owijanie, Koncdwki montazowe laczdwek
strukcyjnie przewidziane do polgczen wykonanych metodg
owijania powinny by¢ zgodne z PN-83/T-84100,

3.4.2, Zaciskanie. t.gczenie przewodow do  lgczdwki

przystosowanej do polgczen zaciskowych powinno byé wy-

konane zgodnie z PN-84/T-84110.

Lgczéwki typu LZ i LZL wyposazone we wkrety powin-
ny wytrzymad bez uszkodzer momenty dokrecania

z PN-87/E-04619.

zgodnie

3.4.3. Lutowanie. Lgczéwki lutownicze powinny by

przystosowane do przylgczenia do kazdej koricédwki lutow-
niczej w miejscach nacigé lub otwordw, dwdch przewoddw

o $rednicy 0,6 mm kazdy
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Koricdwki montazowe powinny byé lutowane w prébie Ta

metoda 2 wg PN-84/E-04618/01.

3.4.4. Wivkanie. Koncdwki montazowe lgczéwek prze-
znaczone do wiykania w gniazda lub nasadki wtykowe po-

winny wytrzymaé bez uszkodzen minimum 500 zlgczen.

3.5. Rezystancja izolacji miedzy poszczegdlnymi  kori-

céwkami montazowymi oraz migdzy koricéwkami montazowy-
mi a pozostalymi czgSciami metalowymi taczéwki, mierzona
pradem stalym przy napigciu 100 ¢ 250 V, nie powinna by¢
mniejsza niz 500 Q, a po prébie wytrzymalosci na wilgot-
ne gorgco stale wg 5.3.13 nic mniejsza niz 10 MQ, jezeli

w normach przedmiotowych nie podano inaczej.

3.6. Wytrzymalo$é elekiryczna izolacji. lzolacja mig-

dzy czgéciami, jak w 3.5 powinna wytrzymaé bez przesko-
ku iskry 1 przebicia napigeie skuteczne prgdu przemienne-
go:

- w badaniach pelnych - 500 V o czg¢stotliwosci 50 Hz w
ciggu 1 min,

- w badaniach niepeinych - 750 V o czgstotliwo$ci50 Hz

wClggu 1 s.

J.7. Pojemnos$¢ elektryczna miedzy sgsiednimi korcdw-

kami montazowymi nie powinna przekraczaé warto$ci poda-

nej w normach przedmiotawych.

3.8. Wytrzymalo$é mechaniczna korcdwek, Koncdwki

montazowe lgczdwek w zaleznos$ci od typu powinny wytrzy-
mad préby:

- Ual - rozciggania,

- Uaz - $ciskania i1/lub $cinania,
- Ub - zginania,
- Uc - skrgcania

o warto$ciach wg PN-87/E-04619 i opisie podanym w nor-

mach przedmiotowych.

3.9. Wytrzymalos$é na cieplo lutowania. Materialy izo-

lacyjne uzyte do produkcji lgczéwek powinny byé wytrzyma-
le na cieplo lutowania w prébie Tb metoda 2 wg PN-84/
E-04618/01 p. 5.6. /

Po prébie czesci izolacyjne laczéwek nie powinny ulec

uszkodzeniu oraz powinny spelniaé wymagania wg p. 3.6.

3.10. Wytrzymalo§é na udary. Laczdwka powinna wy-

trzymac bez uszkodzen po 1000 udaréw-w kazdym z trzech
wzajemnie prostopadiych kierunkdéw dzialania w prébie Eb
wg PN-85/E-04605/02

245 m/sz.

O przyspieszeniu szczytowym

Po prébie czeécl izolacyjne laczéwki nie powinny ulec

uszkodzeniu oraz powinny spelniaé¢ wymagania wg p. 3.6.

J.11l. Wytrzymato$é na wibracje sinusoidalne. Laczdw-

ka powinna wytrzymac bez uszkodzen w trzech wzajemnie
prostopadlych kierunkach prébe Fc wg PN-86/E-04606/03
o parametrach - amplituda drgad 0,35 mm, cze¢stotliwosd

drgani 10 # 55 Hz, 50 cykli przestrajania.

Po proébie czgéci izolacyjne lgczéwki nie powinny  ulec
uszkodzeniu oraz powinny spelniaé¢ wymagania wg p. 3.0.

3.12. Wytrzymalo$¢ na zimno. Laczéwka powinna wy-

PN-84/

trzymaé bez uszkodzen 16-godzinng préobg Aa  wg
E-04601 w temperaturze okreslonej pierwszym czlonem ka-
tegorii klimatycznej.

Po prébie i 2 h stabilizowania laczédwka nie powinna u-

lec uszkodzeniu,

3.13. Wytrzymalo$é na suche gorqc"o. Lyczéwka powin-

na wytrzymaé bez uszkodzen 16-godzinng prébe Ba  wg
PN-84/E-04602 w temperaturze okreslonej drugim  czlo-

nem kategorii klimatycznej.

3.14. Wytrzymalo$é na wilgotne gorgco stale. Lgczdéw-

ka powinna wytrzymaé bez uszkodzen prébe Ca wg PN-84/
E-04603 w czasie okre$lonym trzecim czlonem kategorii
klimatycznej.

Po prébach wg 3.12 ¢+ 3.14 i 2 h stabilizowania laczdw-

ka powinna speinia¢ wymagania wg 3.5, 3.6, a na cze$é-
ciach metalowych nie powinna wystgpié¢ korozja.
3.15. Cechowanie. Na lgczdwce w miejscu  widocznym

nalezy umie$cié w sposdb trwalyi czytelny co najmnicj:
- nazwe lub znak wytwérni,
- umowne oznaczenie typu tgczdwki,
- numer BN (normy przedmiotowej),
jezeli w normach przedmiotowych nie podano innego sposo-

bu cechowania.

4., PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1, Pakowanie jednostkowe - wg norm przedmiotowych.

4.2. Pakowanie transportowe, Do transportu  pudetka

z laczédwkami nalezy pakowad w pudla tekturowe lub skrzy -
nie i zabezpieczaé je przed przesuwaniem si¢. Masa pudla
z laczdwkami nie powinna przekraczaé 20 kg, a skrzym -
50 kg.

Na pudle lub skrzymi nalezy umieszczaé znaki ostrze-
gawcze wg PN-835/0-79252, wskazujgce na konieczno$é za-
chowania ostrozno$ci i zabezpieczenia przed wplywami at-
mosferycznymi.

Dopuszcza si¢ stosowanie innych opakowan  zabezpie-

czajacych wyrdb przed uszkodzéeniem.

4.3. Przechowywanie. fgczdwki nalezy przechowywad

w opakowaniu jednostkowym wg 4.1 w pomieszczeniach o

temperaturze 5 # 35°C i wilgotno$ci wzglednej 40 : 80%.

4.4, Transport. Laczédwki w opakowaniu transporto-
wym wg 4.2 nalezy przewozié¢ krytymi $rodkami transportu
w temperaturze od -25 do +40°C.

Pudla tekturowe i skrzynie powinny by¢ zabezpieczone

przed uderzeniami i gwaltownymi przesunigciami.
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5.1. Program badan

). 1.1, Badania pelne nalezy przeprowadzad podczas

okresowe] kontroli produkcji wykonanej co nagmniej raz na
dwa lata oraz po kazdej zmianie konstrukeji, materialdw
lub metod technologicznych. ~

Badania pelne obejmujg sprawdzenia wg tabl. 1 Ip.1:14,

Tablica 1

< Wymagania | Badania
Lp. Sprawdzenie YIEREA s
wg wg
1 | gléwnych wymiardw 3.1 DD

o

Ul

2 | wykonania, cechowania, 3:3;3:15; 4.4 5.

pakowania
3 | laczenia przewoddw

za pomocyq:

- owijania Jadal 5w Sads 1
- zaciskania 38,2 5e5eJu
- lutowania 3.4.3 5e5:3:3
- wtykania e B A L0 O A

4 | wytrzymatosci elektrycznej 3.6 54945
izolacji

5 | materiatéw 32 Bl

6 | rezystancji izolacji 3.5 5.5:4

7 | pojemnos$ci elektrycznej il 5.5.6

8 | wytrzymalo$ci mechanicznej 3.8 5547
koricdwek

9 | wytrzymalo$ci na ciepto 3.9 5:5.8
lutowania

10 | wytrzymalos$ci na udary 310 B8

11 | wytrzymalo$ci na wibracje 34 13, 5.5.10
sinusoidalne

12 | wytrzymalo$ci na zimno 3,12 9:5.13

13 | wytrzymalos$ci na suche 3.13 5.5.12
gorgco

14 | wytrzymalo$ci na wilgotne 3.14 5.5.13

gorgco stale

2.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadzaé przy od-
biorze technicznym lqczdéwek.,
Badania niepeine obejmujg sprawdzenia wg tabl. [ lp.1:Z

Le

5.2. Kontrola jakosdci

5.2.1. Sklad i licznoéé partii, Przedstawtona

do od-
bioru partia powinna zawieraé taczdéwki a jednakowym
oznaczeniu.
Liczno$¢ partii - do 35 000 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania prdbek - wg PN-83/N-03010
P. 3.4,

5.2.3. Poziom kontroli - wg PN-79/N-03021]. Zaleca

sig stosowac | ogdlny poziom kontroli.

5.2.4. Wadliwo$é dopuszczalna - wg tabl. 2.

Grupa Sprawdzenie Wadliwogé
wymagan wg tabl. 1 dopuszczalna
Ip. w, max
?0
1 1, 2; 3 2,5
2 4 0,1

sto-

5.2.5. Wybdr i stosowanie planu badania, Nalezy
sowaé jednostopniowy plan badania dla kontroli wg tabl. 3.
Stosowanie plandw badania dla kontroli obostrzonej i

ulgowe) oraz warunki przej$cia - wg PN-79/N-03021,

Y

Tablica 3

Grupa wymagan

Licznoé¢ partii

1 2
N n m m, n m, m,
91 = 150 5 0 1 125 0 1
151 = 280 20 1 2 125 0 1
L.
281 : 500, 20 1 2 125 0 1
501 ¢ 1200 32 2 3 125 0 1
1201 = 3200 50 g 3 4 125 0 1
3201 : 10 000 80 5 6 125 0 1
10 001 = 35 000 125 v 8 125 0 1
n - liczno$¢ prébki,
m, - liczba kwalifikujgca.
m, - liczba dyskwalifikujgca.

lezeli licznos$é prébki jest réwna lub wigksza od liczno$ci partii, stosowaé kontroleg pelna ( stuprocentowg).
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5.3. Pobieranie prébek do badafd pelnych. Z partii o

jednakowym oznaczeniu nalezy pobraé sposobem losowym 12

sztuk lgczdéwek, ponumerowad je i poddaé badaniom w ko-

5.5.4. Sprawdzenie rezystancji izolacji ng,, Wyh .-

naé na co najmniej 20% koncéwkach montazowyci wybranych

losowo w kazdej badanej lgczdéwce, przyrzadem o bledzie
T

lejnosci wg tabl. 4. wskazan nie wickszym niz +10%,
Tablica 4
Sprawdzenie Numer badanej tgczdéwki
wg tabl. 1
Ip. 1 2 3 4 5 6 i 8 9 10 11 12

1; 2 34) y & x X X x X X x x X x X x
5,6,7,8,9 x x X x - - - - - - - -
10, 11 = - = b x x x x o - = =
12, 13, 14 - - - - - - - - x x x x
7nak x - oznacza, ze badanie nalezy wykonad. .
Znak - oznacza, ze badania nie nalezy wykonywacd.
i Prébe lutownosci wykonadé na 200 koncodwek w kazde) badanej tgczdwcee.,

S.4. Ogdlne warunki badan. Jezeli w odpowiednich wy-

maganiach lub opisie badan nie podano inaczej, wszystkie
badania nalezy przeprowadzié¢ w warunkach

nych pomiaréw wg PN-84/E-04600 p. 5.3.

atmosferycz-

Przed badaniami taczéwki powinny pozostaé w tych wa-

runkach co najmniej 24 h.

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie materialéw, wykonania, cechowa-

nia i pakowania nalezy wykonaé przez ogledziny nie uzbro-

jonym okiem.,

5.5.2. Sprawdzenie gidwnych wymiardw nalezy wykonad

przyrzadami umozliwiajgcymi pomiar z dokladnodcia wska-

zanl nie mniejszg niz +0,1 mm.

5.5.3. Lgczenie przewoddéw

5.5.3.1. Sprawdzeniec owijania mnalezy wykonad ‘wg

PN-83/T-84100,

5.5.3.2. Sprawdzenic zaciskania nalezy wykona¢ wg

PN-84/T-84110 lub PN-87/E-04619 na prébce o liczno$ci
podanej w PN-84/T-84110 tabl. 8.
* We wkretach dociskowych gwint nie powinien ulec zer-

waniu.

5.5.3.3. Sprawdzenie lutowania nalezy wykonaé lutow-

nicg A wg PN-84/E-04618/01 p. 4.7.

5.5.3.4. Sprawdzenie wiykania nalezy wykonaé za po-

mocg odpowiedniego urzgdzenia lub rgcznie.
Po prébie polgczenie powinno odpowiadaé wymaganiom

okredlonym w normach przedmiotowych,

W przypadku gdy liczba koricéwek jest mniejsza niz 10,

sprawdzeniu nalezy poddac¢ wszystkiec  koncéwki badanej
tgczdwki.,

5.5.5. Sprawdzenie wytrzymalo$ci elektrycznej izola-
cji_nalezy wykona¢ na co najmniej 20% koricéwek montazo-
wych wybranych losowo w kazdej badanej lgczdwce:

- w badaniach pelnych za pomocq urzgdzenia probier-
czego o mocy znamionowej co najmniej 0,25 kVA,

- w badaniach niepelnych za pomoca urzgdzenia pro-

bierczego o pradzie zwarcia nie wigkszym niz 5 mA,
Napiecie nalezy mierzyé przyrzadem klasy co najmniej
2,5.
W przypadku gdy liczba koficdwek montazowych jest
mniejsza niz 10, sprawdzeniu nalezy poddaé wszystkie kori-

céwki badanej laczéwki.

5.5.6. Sprawdzenie pojemnodci elektrycznej nalezy wy-

kona¢ metodg i przyrzadem, ktére umozliwiajag  wykonanie
pomiaru z bledem nie wigkszym niz +10%.

5.5.7. Sprawdzenie wytrzymalodci mechanicznej kori-

céwek nalezy wykonaé wg PN-87/E-04619 zgodnie z opisem
podanym w normach przedmiotowych.

lutowarnia

PN-84/

5.5.8, Sprawdzenie wytrzymatos$ci na cieplo

nalezy wykonad lutownicg typd A w ciggu 10 s wg

E-04618/01 p. 5.6, przykladajac grot lutownicy do powie-

rzchni koricdwki w miejscu przeznaczonym na lutowanie.
Po prébie i osiggnigciu stabilno$ci cieplnej wyrobu na-

nie ulegla

.
sprawdzenie

lezy sprawdzié przez ogledziny, czy lgczdwka
uszkodzeniom i odksztalceniom oraz wykonad

wytrzymatoéci elektrycznej wg 5.5.5.

5.5.9. Sprawdzenie wytrzymalo$ci na udary nalezy wy-

konaé wg PN-85/E-04605/02,
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Pc e nalezy sprawdzié przez ogledziny, czy 1a-

czdwka nic ulegta uszkodzeniu.

5.5.1 . Sprawdzenie wytrzymalo$ci na wibracje sinu-

soidalne nalezy wykonaé wg PN-86/E-04606/03,

Po pr‘.'xbie nalezy sprawdzié¢ przez ogledziny, czy la-
czéwka nie ulegta uszkodzeniu. ’

5.5.11. Sprawdzenie wytrzymalosci na zimno nalezy wy-

kona¢é zgodnie z PN-84/E-04601.

Po 2 h stabilizowania nalezy sprawdzié przez oglgdzi-

ny, czy tqczdéwka nie ulegla uszkodzeniu.

5.5.12. Sprawdzenie wytrzymalo$ci na _suche gorgco
nalezy wykonaé wg PN-84/E-04602,
Po 2 h stabilizowania nalezy sprawdzié przez ogledzi-

ny, czy laczéwka nie ulegla uszkodzeniu.

5.5.13. Sprawdzenie wytrzymalo$ci na wilgotne gorg-
co stale nalezy wykonaé wg PN-84/E-04603.
Po 2 h stabilizowania nalezy sprawdzié¢, czy laczowki

nie ulegly korozji oraz sprawdzié rezystancje izolacji wg

5.5.4 i wytrzymaloéé elektryczng wg 5.5.5.

niepelnych
odpo-

5.6. Ocena wynikéw badarn. Wynik badan

nalezy uznaé za dodatni, jezeli liczba tgczédwek nie
wiadajgcych wymaganiom normy nie przekraczadopuszczal-
néj liczby podanej w tabl. 3.

Wynik badan peinych nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli
wszystkie tgczédwki w prébce przesziy badania wg tabl.4 z
wynikiem dodatnim. A

Parti¢ lgczéwek nalezy uznaé za zgodng z wymagania-
mi normy, jezeli wynik ostatniego badania pelnego oraz wy=-

niki badan niepeinych sg dodatnie.

5.7. Za$wiadczenie wytwdrcy o wynikach badan. Na za-

danie zamawiajacego wytwdrca jest obowigzany przedsta-
wi¢ za$wiadczenie o wynikach badad wg tabl. 1, w czgsci
dotyczgcej co najmniej sprawdzenia wymagani normy nie ob-
jetych badaniami niepeinymi przeprowadzonymi przy odbio-

rze,

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti¢ tgczdédwek uznang za niezgodna z wymaganiami nor-
my, wytwérca ma prawo przesortowac lub poprawid i

przestawié¢ do powtdrnych badari,

KONILIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca normg - O$rodek Badawczo-

-Rozwojowy Przemyslu Teleelektronicznego TELKOM-TEL-
PRO. Zaktady Wytwércze Urzadzen Telefonicznych TEL-
KOM-ZWUT.

2. lstotne zmiany w stosunku do BN-79/3212-03/00

- wprowadzono klasyfikacjq nowych typdw taczdwek,

- wprowadzono wygmagania dotyczace jako$ci potgczen,

- rozszerzono sposoby polgczen przewoddéw do  konco-
wek, V

- - wprowadzono préby wytrzymalo$ci mechanicznej,

- wprowadzono prébe wytrzymalos$ci na ciepto lutowania,

- wprowadzono nowy program badan $rodowiskowych.

3. Normy zwigzane

PN-87/E-04600 Wyroby elektrotechniczne. Préby $érodo-
wiskowe. Postanowienia ogdlne
PN-84/E-04601 Wyroby elektrotechniczne, Préby $rodo-
wiskowe, Préby A - zimno
$rodo-

PN-84/E-04602 Wyroby elektrotechniczne. Prdby
wiskowe, Préby B - suche gorgco ’
PN-84/E-04603 Wyroby elektrotechniczne. Préby $rodo-
~ wiskowe. Préba C - wilgotne gorgco stale
PN-85/E-04605/02 Wyroby elektrotechniczne. Préby $ro-
dowiskowe, Préba Eb - udary wielokrotne
PN-86/E-04606/03 Wyroby elektrotechniczne, Préby $ro-

dowiskowe. Préba I wibracje ( sinusoidalne)

PN-84/E-04618/01

dowiskowe., Préba T - lutownosdé

Wyroby elektrotechniczne. Préby $ro-

PN-87/E-04619 Wyroby elektrotechniczne. Préby $rodo-
wiskowe, Préba U - wytrzymalo$¢ koncdwek 1 czgsci
mocujacych elementéw

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy
wybdr jednostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola

odbiorcza wediug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawarto$cia.
. Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe .
PN-83/T-84100 Polgczenia elektryczne owijane
PN-84/T-84110 Elementy i podzespoly elektroniczne. Po-

laczenia elektryczne zaciskowe

PN/T-01014 (projekt) Slownictwo telekomunikacyjne. Ma-

terialy i elementy telekomunikacyjne., Nazwy i okres-
lenia

PN-73/T-01020/06 Elementy stykowe urzgdzen  etektro-
nicznych, Proste elementy polgczent elektrycznych.
Nazwy 1 okre$lenia
4, Symbol wg SWW - 1159-11.
5. Autorzy projektu normy - Witold Jankowski, Bozena

Jarek - TELKOM-TELPRO.



