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NORMA BRANZOWA 
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-

CZĘŚCI Nity lotnicze 
1121-05 

~ l 
MASZYN l 

ze łbem stożkowym o kącie 120° 

Grupa katalogow a IV 3 4 

1. Pr?:edr,Jiot normy , Przedmio tem normy s~ r.ity ze łbem 

s;tożkowym o kęcie 120°, sto,;owane w konstrukcjac-'' lotni­

czych. 

2. Przykład oznaczenia nitu ze łbem stożkowym o k?cie 

120°, o średnicy d= 3 mm i dł L1gości L= 10 mm : 

..l) ze stai i 1 O - ocynkowanego 

N IT 1X10- 10 BN-70/112 1-05 

b) ze stali 1H18N9T- bez powłoki 

NIT 3X10 - 1H18N9T BN-70/11 21-05 

mm 

2 2,6 
d 

3, Wymia r Y i masy - wg r ysunku i tablicy. 

3 3, ~ 4 5 (j 

+J, 1 +O, 15 
-

2 2,6 3 3,5 4 5 
l 
Sr ~.: dni c:a ma teriału na ni t 

h 11 

D 1) 4,4 5,35 6 ,1 6,9 7,8 9,5 

±o, 15 ±0,20 

h (ori en tacyjne) 0,8 0,9 1 1, 07 1 t 2 l ,4 
!----·--· . 

P. w zależnośc i o d długości L wg ON-78/1120-01 

l 
L 2) 1000 sztuk nitów ze stopów PA24 lub PA2 5 w kg 3

) L orientacyjna masa 

l 3 0,040 
1-----· 
l 4 0,055 0,083 . 
~--·· 1-· 

l 5 0,070 0,098 o, 133 , ______ 
6 0,085 o, 113 o, 153 0,208 o, 275 

±0,2 
7 o, 100 o, 128 o, 173 o, 236 0,311 

-
8 o, 115 o, 143 o, 193 o, 264 0,347 o, 549 

9 o, 130 o, 158 0,213 0,291 0 ,382 0,604 

10 o, 145 o, 1 73 0 ,233 0,318 0,418 0,660 

1! o, 160 o, 188 0,254 0,346 0,454 0, 7 16 

1 2 ±0,3 o, 175 0,203 o, 274 0,373 0,490 0, 772 

13 o, 190 0,218 0,294 0 , 400 0,526 0,828 

Zgłos:!Ona przez lifs1ytut latniclwa 
U stanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu lotniczego i Silnikowego .,Deha" dnia 26 lutego 1970 r . 

jako norma obowiązujaca w zakresie produkcji od dnia 1 t marca 1971 r. 
(Mon. Pol. ,.,, 14/ 1971 poz. 107) 

6 

1 1,5. 

l' 7 

0 , 99 

1 , 07 

1 ' 16 

l' 24 

l 
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2 

cd. tabl. 1 

14 

15 

16 

17 

18 

19 
±0,3 

20 

22 

24 

26 

28 

30 

d 

Średnica materiału na nit 

D 

h (orientacyjne) 

e 

BN-70/ 1121-05 

0,205 0,234 0,317 0,428 0,561 0,884 1,32 

0,220 0,249 0,334 0,456 o, 597 0,940 l ,40 

o, 235 o, 264 0,354 0,484 o, 633 0,996 1,48 

0,250 o , 279 0,374 0,512 0,669 1 , 052 1,56 

o, 265 0,294 0,394 0,539 o, 705 l t 106 1,64 

0,280 0,309 0,415 0,566 o, 740 1,164 1' 72 

1,220 0,295 0,324 1 ,BO 
~------~------~r-------+--------r-------;--------r---------

0,593 0,776 0,435 

0,475 0,648 0,848 1,331 1,96 

0,515 o, 703 0,920 1 ,443 2,12 

0,757 0,991 1,555 2,28 

0,812 1,063 1, 667 2,44 

1' 135 1, 779 2, 61 

2 2,6 3 3,5 4 5 6 

+O, 1 +O, 15 

2 2,6 3 3 , 5 4 5 ! 6 

4,4 5,35 6 , 1 6,9 7,8 9,5 1 1 '5 j 
±0, 15 ±0,20 

o, a 0,9 1,07 1,2 1 , 4 1 t 7 

w zależności od długości L wg BN- 78/1120-01 

orientacyjna masa 1000 sztuk n itów ze stopów PA24 lub PA25 w kg 3) 

3 .2 l, 206 1, 890 2 , 77 

34 2,002 . 2,93 

36 ± 0,4 2,1 14 3,09 

38 2, 2 26 3, 25 

40 2 , 338 3,41 

1) Kęt 120° ±1° powinien być zabez pieczony prz ez narzędzie. Na nitu ch nie sprawdzać . 
2) VV pr z ypadkach tec hnicznie uzasadn ionyc h dopuszcz a si ę s tosowanie nitów o długościach nie obję tych liniam i ła­

manymi, jak równ ież nitów o długościach wi r kszych niż podane w tablicy, prz y c. zym długości powyżej 40 mm należy 
dobierać co 2 mm . 

3) Masy nitów z innych materiałów, niż podane w tablic~ otrz ymuje s i ę prz ez pomnożenie mas y n i tów podanej w ta b ­
li c y p r zez współczynniki: dla 'stal i- 2, 76; dl a PA20N- O, 93. 

4. Dobór długości, wymiary zakuwek i średnice otworów Tablica 2 

p o d nity - wg 8 N-70/1120-03, Średn ice ni tów 
5. Materi a ł; sta l .10 i 15 - w g PN- 75/H-,.84 019 ; stal 1HJ3N9T 

Materiał d Powł ok i 

-wg PN-71/H-86020; s topy aluminium PA20N, PA24 ora z mm 

P A25 - w g P N-68/H- 88026 . Sta l z obniżonę z a wartośc ię Stopy PA20N 2 ,6.;-6 a nodowanie 

a lum i- PA24 2 ,6+8 a nodowani e 
nium PA25 2 ,6+6 anodowanie 

fosforu i s iarki 30HMA - w g P N -72/ H - 84030. 
6. Zal e cane średn i ce nitów powłoki oc h r onne w g 

tabi . 2 . 
10 i 15 2 , 6+6 c yn kowan ie 

'i . Z nako wan ie ni1Ów - w za l eżnośc i o d materiału wg S ta l <> l 30HfVoA 3+6 c ynkowanie 

BN-70/11 20-02. 
1!-!18N9T 2 ,6+6 bez j:)owłok i 

B. Pozostałe wymaga nia ba dania - wg BN-78/11 20-01. S tos o wan ie innyc h powłok wg BN-78/ 11 20-01 

KCN I E C 
Informacj e dodatkowe 



Informacje dodatkowe do BN-70/1121-05 3 

INFORMAC.JE DODATKOW E 

1. Instytucja opracowująca normę - Instytut Lotnictwa 

-Warszawa , 

2, Norrny zwięzane 

PN-75/ H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej ja-

kości ogólnego przeznac zenia, Gatunki 

PI'J-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki 

PN-71 /H- 8 0 020 Stal odPo r na na korozję ( nierdzew-

na i k wasoodporna). Gatunki 

PN-68/H-88026 Stopy alumin i um do przeróbki plastycznej. 

Gatunk i 

SN-78/1120-01 Nity lotnicze. 'Nymagania i badania 

SN-70/1120-02 Nity lotnicze. Znakowanie 

BN-70/1120-03 Nity lotnicze. Dobór długości, wymiary zc. ­

kuwek i średnice otworów pod n ity 

3, Normy zagraniczne 

ZSRR 3547A .;-3549A; 3551A ,. 3552A 3aKJieiTKH C noTaP;­

HOA ro~OBKOU C ~ 120°. 

rOCT 14 799-75 3~enKH c rroTauHoU ro­

~OBKO~ (yro~ 1?.0°) noBh~eHHoU TO~OCTH, Pao­
Mep,I. 

4 , Uwagi do wydania 11 

a) uaktualniono normy zwięzane, 

b) w prowadzono zmianę ogłoszonę w Biuletyni e PKNiM nr 

'i 1979 r. 


