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NORMA BRANZOWA BN-88
ORTOPEDIA Protezy i aparaty 5993-72
I REHABILITACJA -
LECZNICZA Aparaty na‘ opadajgcg stope
z uchwytem zabkowym za obcas
4 = Grupa katalogowa 1423

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa aparaty na opadajaca stopg z uchwytem zabkowym za obcas stosowane w przypad-
ku catkowitego lub czgsciowego niedowtadu goleni. N

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Odmiany. W zaleznosci od konstrukcy rozroéznia si¢ 3 odmiany aparatow:
A — dwuszynowy,

BL — jednoszynowy — lewy,

BP — jednoszynowy — prawy.
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2.2. Wielkosci. W zaleznosci od wymiaréw, rozroz-

nia sie¢ trzy wielkoSci aparatow — wg tabl. 1.
Tablica 1
Wiclkosci a b ¢
min max
1 180 60 50 70
2 220 70 60 80
3 300 100 60 100

2.3. Przyklad oznaczenia aparatu na opadajaca stope
odmiany BL wielko$ci I:
APARAT NA OPADAJACA STOPE BL!
BN-88/5993-72

3. WYMAGANIA

e

3.1. Wymiary

3.1.1. Gléwne wymiary — w mm wg rys. 112
tabl. 1.

3.1.2. Gwinty powinny by¢ wykonane wg PN-83/
M-02113 w klasie Sredniodoktadnej. Gwinty zewngtrzne
powinny mie¢ tolerancje — 6g, gwinty wewnetrzne
— 6H. Wyjscie gwintow — wg PN-74/M-82063. Za-
konczenie — wg PN-84/M-82061. Pozostatle wymagania
dotyczace czgéci gwintowanych — wg PN-84/
M-82054/01, PN-82/M-82054/02, PN-82/M-82054/03
i PN-82/M-82054/09.

oraz

3.2. Podstawowe materialy — wg tabl. 2.
Tablica 2
1 Szyna Blacha stalowa — wg PN-81/
2 Strzemie HR1
3 Sprezyna Drut sprgzynowy — wg

PN-71/M-80057

Dopuszcza si¢ stosowanie innych materialéw spetniajacych

wymagania normy.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Krawedzie dost¢pne dla uzytkownika powinny
byé stepione.

3.3.2. Powierzchnie elementéw stalowych powinny
by¢ gtadkie. Dopuszcza si¢ §lady obrobki w granicach
odchylek wymiaré6w szeregu s$redniodokladnego wg
PN-78/M-02139.

3.3.3. Polaczenia nitowe powinny byé trwate.
3.4. Wykoiczenie

3.4.1, Powloki lakierowe powinny mie¢ przyczepno$¢

do podioza — stopnia 1-3 wg PN-80/C-81531, klase
starannosci wykonania 2 — wg PN-79/H-97070.

3.4.2. Powloki fluidyzacyjne nie powinny mieé przy-
palefi, peknigé, rozwarstwien 1 tuszczen. Dopuszcza sie
miejscowe chropowatos$ci i miejsca nie pokryte nie wig-
ksze niz 5 mm?* do 3 sztuk na catej powierzchni w gra-

nicach odchytek wymiaréw szeregu Zgrubnego — wg
PN-78/M-02139.

3.5. Montaz. Aparaty powinny by¢ dostarczane
w stanie zmontowanym. Strzemiona powinny zapewnié
zgigcie: grzbietowe od zera do 10°, podeszwowe od zera
do 20° lub zgodnie 7z zamdwieniem.

3.6. Cechowanie. Na kazdym aparacie,
wskazanym na rys. 1 lub 2 powinny by¢ umieszczone
co najmniej nast¢pujace dane:

a) znak lub nazwa wytworcey,

b) oznaczenic wg 2.3 bez czesci stownej,

¢) miesigc 1 rok produkcji.

w miejscu

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

~ 4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie Jednostknwe Kazdy aparat nalezy
owija¢ papierem pakowym lub wkiadaé do worka fo-
liowego.

4.1.2. Pakowanie transportowe. Aparaty opakowane
wg 4.1.1, jedne] odmiany i wielkoséci, nalezy pakowad
w pudetka wg PN-73/0-7940! lub pudta wg PN-73/
0-79402, nie wigcej niz po 5 sztuk.

Na bocznej czgéci opakowania nalezy umiesci¢ w spo-
sOb trwaly 1 wyrazny napis, zawierajacy co najmniej
nastgpujgce dane:

a) znak lub nazw¢ producenta,

b) oznaczenie wg 2.3,

¢) znak kontroli jakosci,

d) znak pakowacza,

e) datg pakowania,

f) liczbg sztuk.

Dopuszcza si¢ inny sposoéb pakowania uzgodniony
pomiedzy producentem i odbiorca.

4.2. Przechowywanie. Aparaty powinny by¢ przecho-
wywane w warunkach mikroklimatu 3 lub 4 wg PN-84/
H-97080/06.

4.3. Transport. Aparaty powinny by¢ transportowane
w opakowaniu wg 4.1.2 w warunkach mikroklimatu 3
wg PN-84/H-97080/06.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania peilne nalezy przeprowadzac przynaj-
mniej raz w roku oraz po zmianach konstrukcyinych,
technologicznych lub materialowych mogacych mieé
wplyw na jakos¢ wyrobu.

5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadzac¢ w celu
biezgcej kontroli oraz przy odbiorze.

5.1.3. Rodzaje badan — wg tabl. 3

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Liczno$¢ partii
280 sztuk.

5.2.2. Pobieranie préobek — wg PN-83/N-03010 spo-
sobem losowym ,.na $lepo.” .

5.2.3. Poziom kontroli — II ogélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwosc
mum 1,0%.

nie powinna przekraczaé

dopuszczalna w; — maksi-
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Tablica 3
Lp. T Badania Wymagania Opis badan
petne niepetne "o e
1 Ogledziny zewnetrzne + ) + 33,342 36 5.3.1
2 Sprawdzenie wymiarow + + 3.1 5.3:2
3 Sprawdzenie materiatow ¥ + 3.2 5:3.3
4 Sprawdzeniec montazu + + 35 534
S Sprawdzenie powtok lakierowych + - 34.1 5.3.5
Znak + oznacza badanie, kt6ére nalezy przeprowadzad.
Znak - oznacza badanie, ktérego nie przeprowadza sig.

5.2.5. Wybdr i stosowanie planéw badan. Plany bada-
nia dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej — wg
tabl. 4. Warunki przejScia z jednego rodzaju kontroli
na inny — wg PN-79/N-03021. :

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewmetrzne nalezy przeprowadzaé
gotym okiem. Ogledziny zewnetrzne powlok fluidyza-
cyjnych nalezy przeprowadzaé wg PN-84/H-04670.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzal
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi, zapewniaja-
cymi dokladno$é pomiaréw.

5.3.3. Sprawdzenie materialéw nalezy przeprowadzaé
na podstawie atestow lub zaswiadczen materialowych.

5.3.4. Sprawdzenie montazu nalezy przeprowadzaé
przez prébne uzytkowanie aparatu w czasie nie krot-
szym niz 15 s.

5.3.5. Sprawdzenie powlok lakierowych. Sprawdzenie
przyczepnosci nalezy przeprowadza¢ metoda siatki na-
cig¢ na ptytkach zwyktych wg PN-80/C-81531. Spraw-
dzenie klasy starannos$ci wykonania nalezy przeprowa-
dza¢ wg PN-79/H-97070.

5.4. Ocena wynikéw badan

§.4.1. Aparat niedobry. Badany aparat nalezy uznaé
za niedobry, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim
chociazby przez jedno z badan wymienionych w tabl. 3
Ip. 1 = 5 w przypadku badan pelnych lub Ip. 1 + 4
w przypadku badan niepelnych.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ aparatéw nalezy uznac za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w probce nie przekracza liczby kwalifikujacej
m; wg tabl. 4, a wynik ostatnio przeprowadzanych
badan pelnych jest pozytywny.

Tablica 4
’ g s Kontrola normaina Kontrola obostrzona Kontrola uigowa
Liczno$¢ partii
N licznosé prébkil m I m2 | liczno§¢ probki ] m ] m licznoéé probki l m1] m
sztuk
do 50 8 0 1 8 0 1 3 0 I
51+ 90 13 0 1 13 0 1 5 0 |
91150 20 0 1 20 0 1 8 0 1
151280 32 1 2 32 1 2 13 0 2
m; — liczba kwalifikujaca,
m, — liczba dyskwalifikujaca.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Zrzeszenie Producentéw

Sprzgtu Ortopedyczno-Rehabilitacyjnego ORTMED, Warszawa.
2. Normy zwigzane

PN-80/C-81531 Wyroby lakicrowe. Okreslanie przyczepnosci powlok
do podioza oraz przyczepnosci migdzywarstwowe]

PN-84/H-04670 Ochrona przed korozja. Powloki z tworzyw sztucz-
nych. Badania

PN-81/H-92129 Blacha cienka zc stali weglowej konstrukeyjnej wyz-
szej jakosSci

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe. Wy-
tyczne ogélnc

PN-84/H-97080/06 Ochrona czasowa. Warunki $rodowiskowe eks-
pozycji

PN-83/M-02113 Gwinta metryczne. Tolerancje

PN-78/M-02139 Odchylki wymiardw nietolerowanych

PN-71/M-80057 Druty sprezynowe. Druty ze stali weglowych okrag-
te, ogélnego przeznaczenia

PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrgty i nakretki. Tolerancje

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechanicz-
ne srub i wkrgtow

PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechanicz-
ne nakrgtek -

PN-84/M-82061 Zakoniczenia $rub i wkrgtdw z gwintem metrycznym

PN-74/M-82063 Gwinty metryczne. Wymiary wyj$¢ i podcig¢ oraz
nadmiary dtugosci gwintéw i glebokosci otworéw

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jedno-
stek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tekturowe.
Pudetka :

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudla

4. Symbol wg SWW - 2885,

5. Autorzy projektu normy — inz. Henryk Trzos, Jerzy Pierozyn-
ski — Krakowskie Zaklady Sprz¢tu Ortopedycznego 30002 Krakow,
ul. Pradnicka 10.



