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l, WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg Wwyma-

gania techniczne doryczgce rodzajéw i grubosci oraz metco-

dy badaui powlok galwanicznych na czgéciach maszyn i apa-
ratdw elekirycznych przeznaczonych do pracy w  Zakla-
dach Widkien Sztucznych, w ktérych jake charakterystycz-
ne zanieczyszczenia atmosfery wystepujg oddzielnie lub

lacznie siarkowoddér oraz dwusiarczek wegla.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma obejmuje meta-

lowe powloki galwaniczne oraz powtloki konwersyjne na po-

wtokach galwanicznvch, nakiadane w warunkach produk-
cyjnych. Ponadto norma podaje redzaje metali i powtok
niedopuszczalnych do stosowania w Zaktadach Wlidkien

Sztucznych bez dodatkowego zabezpierzenia.

1.3. Normy zwigzane

PN-72/H-01015 Ochrona przed korozjg. Galwanotechnika,
Nazwy i okreslenia

PN-74/H-04605 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci
powlok metalowych metodami niszczgcymi

PN-76/H-04623 Ochrona przed korozia. Pomiar grubosci
powiok metalowych i konwersyjnych metodami nienisz-
czgcymi

PN-71/H-97005 Ochrona przed korozjg. Liekirolityczne
powtlort cynkcwe

PN-72/H-97006 Qchrona przed korozjg. = Elektrolityczne
powloki Ni, Ni-Cr, Cu~Ni-Cr, Wymagania i badania

PN-73/1-97009 Ochrona przed korozja.

powitoki Ni i Ni-Cr na miedzi i stopach miedzi

Elektrolityczne

PN-63/H-97010 Powloki ochronne metalowe na wyrobach

metalowych. Elektrolityczne powtoki srebrne jedno-
warstwowe, dwuwarstwowe 1 tréjwarstwowe
PN-74/H-97011 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne

powlokl cynowe na stali, miedzi i stopach miedzi
PN-68/H-97018 Powloki ochronne niemetalowe. Konwer-
syjne powloki chromianowe
PN-63/H-97023 Elekiroliiyczne powloki tlenkowe na alu-

minium i stepach aluminium

PN-57/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci. Plany jed-

nostopniowe, dwustopniowe i wielostcpniowe. Ckreéle-

nia 1 przepisy povstawowe

1.4. Qkreslenia. Powierzchnie istotnie wazne - wg

PN-72/H-01015,

2. WYMAGANIA

' 2.1. Powloki galwaniczne

2.1.1. Stan powierzchni wyrobdw przed pokrywaniem

powlokami galwanicznymi - wediug wymagand norm wymie-

nionych w tabl. 1 kol. 4.

2.1.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni istotnie waz-

nych, pokrytych powlokami galwanicznymi - wedlug wy-

magan norm: wymienionych w tabl. 1 kol. 4.

2.1.3. Rodzaje nie pokrytych metali i powiok galwanicz-

nych nie dopuszczonych do siosowania. Nie dopuszcza sie

do stosowania na czesciach urzgdzen przeznaczonych do
pracy w Zakiadach Widkien Sztucznych nastepujgcych me-
tali nie pokrytych powloKami ochronnymi: stal (z wyjatkiem
stali odpornych na korozje), miedZ, aluminium, cynk i ich
stopy oraz srebro (z wyjatkiem przypadkéw wymienionych
w 2.1.4).

Nie dopuszcza sig do stosowania nastepujgcych rodza-
jow powlok galwanicznych, nie zabezpieczonych dodatkowo
innymi powickami ochronnymi (konwersyjne lub malarskie):

a) powtoki kadmowe (zardwno chromianowane jak i nie-
chromianowane),

b) powloki cynkowe niechromianowane,

¢) powtloki miedziane,

d) powtoki‘mosigine i brgzowe,

e) powtoki srebrne.

2.1.4. Stosowanie nakiadek stykowych ze srebra, stox

péw lub spiekdw srebro-tienek kadmu, srebro-wolfram i

srebro-miedZ dopuszcza si¢ na elementach stykowych sa-

mooczyszczajgcych sie w wyniku Scierania lub  uderzania.
Ponadto zaleca sie cynowanie calych zespoiéw stykowych.
Minimalna grubos$é powlok cynowych powinna w tym przy-

padku wynosic¢ 7 pm.

Instytui Mechaniki Precyzyjnej
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Urzadzen Technologicznych TECHMA dnia 21 sierpnia 1970 r.
jako norma obowiqzuigca w zokresie projektowania, konstrukeji i produkeji od dnia 1 kwietnia 1971 .
{Mon. Pol. nr 14/1971 poz. 107)
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2.1.5. Rodzaje powlok galwanicznych zalecanych do

stosowania
a) rodzaje i grubosci powtok, w zaleznoséci od rodzaju

metalu podloza i sposobu pokrywania, podano w tabl. 1;

talu podloza i po badaniach wg 3.1.5 nie moga wykazywad

zluszczen ani odwarstwiern.

2.2. Powtloki konwersyjne

Tablica 1. Grubosci powlok galwanicznych

Rodzaj Minimalna grubosc po-
metalu Rodzaj metalu powloki wtoki lub warstwy w po- [ Numer normy
podioza wloce
pm
1 2 3 4
: PN-71/H-970C5
cynk chromianowany Zn 15 PN-68/H-97018
nikiel Ni 20 PN-72/H-97006
Stal dwuwarstwowa: nikiel-chrom Ni 20, Cr 0,3 PN-72/H-97006
trdjwarstwowa: miedZ-nikiel-chrom Cu 10, Ni 15, Cr 0,3 PN-72/H-97006
cyna (z podwarstwg miedzi) Cu 3, Sn 10 - )
cyna (z podwarstwag miedzi) obtapiana Cu2, Sn7/ obtap“.) PN-74/H-97011
nikiel Ni 12 PN-73/H-97009
Miedz
i stopy dwuwarstwowa: nikiel-chrom Ni 12, Cr 0,3 PN-73/H-97009
miedzi
cyna Sn 10 1 I
cyna obtapiana Sn 7 obtap ) PN-74/H-97011

waé powlokami zlotymi o minimalnej grubosci 2 ym.

Do czasu ustalenia odpowiednich norm na czesci gwintowane oraz na sprezyny nalezy stosowac nastepujace grubosci
powlok wymienionych w tabl. 1 w kolumnie Rodza)j metalu powioki:

a) dla czeéci z gwintem do M4 - minimalna grubo$¢ powtoki 4 pm,

b) dla czgsci z gwintem powyzej M4 - minimalna grubo$¢ powioki 7 pm,

c) dla czeéci tego rodzaju jak kotki, nitokoiki, podkitadki, nity i zawleczki - minimalna grubosc powioki 7 pm, -
d) dla sprezyny o $rednicy drutu do 4 mm - minimalna grubo$é powloki 7 um,

e) dla sprezyn o $rednicy drutu powyzej 4 mm - minimalna girubo$é powioki 15 wunr.

Podane w tablicy gruboéci powlok odnoszg sig do powierzchni niegwintowanych.

Sprezynki spiralne plaskie wykonane z brgzu lub fosforobrazu, stosowane w aparatach pomiarowych, nalezy pokry-

R Grubosci podane dla powiok cynowych obtapianych odnoszg sie do gruboéci przed obtapianiem.

b) noze odlgcznikowe wykonane z miedzi lub z mosig-
dzu nalezy, po mechanicznym wypolerowaniu ich powierz-
chni, pokrywad powlckami niklowymi o gruboéci nie mniej-
szej niz 12 pm;

¢) sprezynki spiralne ptaskie wykonane z brgzu lub fos-
forobrgzu, stosowane w aparatach pomiarowych, nalezy po-
krywadé powtokami ztotymi o minimalnej grubosci 2 um;

d) sprezyny, wykonane ze stali, nalezy pokrywaé po-
wloké cynkowa w kapieli galwanicznej, w ktérej pokrywa-
nie nie powoduje znaczniejszego nawodorowania; powtoki

cynkowe na sprezynach powinny byé réwniez chromianowa-

ne.

2.1.6. Szczelno$é powlok galwanicznych - wedtug wy-

magani norm wymienionych w tabl. 1 kol. 4.

2.1.7. Przyczepncsé powlok galwanicznych. Powloki

galwaniczne powinny wykazywaé dobrg przyczepno$é do me-

2.2.1. Powloki konwersyjne chromianowe na powierz-

wg PN-68/H-97018.

chniach cynkowanych -

2.2.2. Powloki konwersvjne tlenkowe na aluminium i

stopach glinu, otrzymywane metcdg anodowego cksydowa-

nia - wg PN-65/H-97023 p. 2.1 grupa S.

3. BADANIA

3.1. Badania powtok galwanicznych

3.1.1. Wielkos¢ partii wyrobu i liczba prébek do badar

- wedlug norm przedmiotowych lub w przypadku ich  braku
wedlug umowy zawartej przy zamdéwieniu, z

niem postanowier PN-57/N-03021,

uwzglednie-

. Y Sprawdéenie powierzchni wyrobu przed pokry-

waniem oraz wygladu zewnetrznego powloki nalezy wyko-

nywadé przez ogledziny nieuzbrojonym okiem przy  $wietle
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dziennym lub sztucznym rozproszonym, z odlegtosci nie

mniejszej niz 25 cn,

3.1.3. Sprawdzenie grubosci powtok lub warstw w po-

wloce przeprowadza sie w zaleznosci od rodzaju metalu

pedioza oraz od wymaganej doktadnoéci oznaczenia, meto-

dami podanymi w tabl. 2.

Dopuszcza sie stocswanie pomiardw grubosci metodami
nieniszczgcymi: termoelektryczng i izotopowa.
Za metode rozijemcza przyjmuje sig we wszystkich przy-

padkach metode mikroskopowa wg 'N-74/H-04€05,

3.1.4. Sprawdzanie szczelnosci powtok wykonuje sie

stosujac metody podane dla poszczegdlnych rodzajow me-
tali podloza i metali powlok - wedlug norm wymienionych w

tabl. 3.

Tablica 2. Metody badania graboséci povriok

Powloka

Rodzaj metalu podloza

Metody badan

niszczgce wg PN-74/1-04605

nieniszczgce wg PN-70/H-04623

Chromowa zewnetrzna
warstwa grubosci

(ponizej 1,2 pum)

nikiel lub miedz
niekiel na stali

kroplowa

Chromowa

stal

catkowitego, rozpuszczania

elekiromagnetyczna

stal, niekiel, miedZ

mikroskopowa

catkowitego rozpuszczania,

Cynkowa stal kroplowa, strumieniowa, elektromagnetyczna
mikroskopowa
calkowitego rozpuszczania,
stal elektromagnetyczna
kroplowa
Cynowa
stal, miedz, mosigdz strumieniowa, mikroskopowa
catkowitego rozpuszczania,
Miedziana stal kroplowa, strumieniowa, elektromagnetyczna
mikroskopowa
stal catkowitego rozpuszczania, magneiyczna
L 3
kroplowa, mikroskopowa termoelektryczna
Niklowa
N . mikroskopowa, strumie-
miedZ, mosigdz . p ? termoelektryczna
niowa
. i ; kroplowa, strumieniow
Srebrna miedZ, mosigdz °P ’ 2 termoelekiryczna
mikroskopowa, wagowa ;
Dwuwarstwowa N ;
. stal strumieniowa, mikroskopowa termoelektryczna
nikiel-chrom
Tréjwarstwowa - :
stal strumieniowa, mikroskopowa termoelektryczna

miedZ-nikiel-chrom

Tablica 3. Metody badar szczelnoéci powlok

Rodzaj metalu powtoki

Rodzaj metalu podloza

Metoda

Numer normy

1

2

3

4

Miedziana, niklowe,
chromowa i wielo-

stal, miedZ i stopy iniedzi

odbitkowa lub zwilzanie
roztworem

PN-74/H-97011

warstwowa
chemiczna (w atmosferze -
Cynowa stal dwutlenku siarki) PN-74/H-97011
miedZ i stopy miedzi odbitkowa PN-63/H-97010
Srebrus owloki srebrn d
P N S B PERS elektrolityczna PN-63/H-97010

warstwie niklu
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3.1.5. oprawdzenie przyczepno$ci powlok nalezy wy- kach prostopadtych do siebie; odlegto$é miedzy rysami po-
konad: winna wynosié¢ 1 + 2 mm; powloka w miejscach zarysowa-
a) dla wyrobdéw dajacych sie zginaé, np. zawleczki, dru nia nie powinna sie ani luszczyé ani odpryskiwad.

ty, podkladki z cienkiej blachy, przez owiniecie wyrobu na

walcu o $rednicy, réwnej 10-krotnej grubosci wyrobu; po- 3.2.Badanie powlok konwersyjnych chromianowych na

wloka w miejscach zginania nie powinna pekaé, tuszczyé sie powlokach cynkowych - wg PN-68/H-97018.

ani odwarstwiad;

b) dla innych wyrobdéw - przez silne wielokrotne zary- 3.3.Badanie powlok tlenkowych na aluminium - wg
sowanie powloki ostrym narzedziem stalowym w kierun- PN-65/H-97023.
KONIEC

INFORMAC]E DODATKOWE

Uwagi do wydania 1l

Uaktualniono normy zwigzane.



