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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wyma-
gania i badania dotyczace elektrycznych podgrzewaczy
parébwek, bez trzpieni metalowych lub z trzpieniami
metalowymi bez elementéw grzejnych, przeznaczonych
dla baréw szybkiej obstugi, bufetéw itp. punktéw sprze-
dazy gorgcych dan.

1.2. Nazwy i okreflenia

1.2.1. elektryczny podgrzewacz paréwek — urzadzenie
do podgrzewania paréwek w atmosferze pary oraz do
utrzymywania ich w temperaturze okolo 75°C w ciagu
dowolnego czasu.

1.2.2. kosz. — odpowiednio uksztaltowany element
podgrzewacza, wykonany z drutu, przeznaczony do
umieszczenia paréwek lub innych wedlin.

1.2.3. zbiornik wody — pojemnik umieszczony w pod-
stawie grzejnej podgrzewacza, w ktérym nastgpuje za-
miana wody w par¢ stanowiaca czynnik grzejny.

1.2.4. klosz — szklana obudowa kosza zamykana

pokrywka, w ktérej nastgpuje podgrzewanie paréwek

w atmosferze pary.

1.2.5. czas rozgrzewu — czas potrzebny do podgrza-
nia o 75°C znamionowej ilo§ci wody o temperaturze
poczatkowej 15 +20°C w zbiorniku podgrzewacza, przy
zasilaniu zamknig¢tego podgrzewacza napieciem zna-
mionowym.

1.2.6. Pozostale okreslenia — wg PN-83/E-08200/01.

2. WYMAGANIA

2.1. Materialy — wg dokumentacji techniczne;j.
Materialy czg¢sci stykajacych si¢ z podgrzewana parow-
ka nie powinny byé toksyczne ani wplywaé ujemnie
na jej smak i zapach. Klosz podgrzewacza powinien
by¢ wykonany ze szkla odpornego termicznie. Kosz za-
leca si¢ wykona¢ z drutu stalowego odpornego na ko-
rozj¢ wg PN-75/H-93026.

2.2. Wymiary — wg dokumentacji techniczne;.

2.3. Pojemno$¢ kosza powinna zapewniaé jednorazo-
wo pomieszczenie wsadu od 2 do 4 kg paréwek.

2.4. Pojemnosé zbiornika wody powinna zapewniaé,
aby bez koniecznos$ci uzupetniania wody, czas catkowi-
tego odparowania znamionowej iloéci wody byt dtuzszy
niz czas potrzebny do podgrzewania jednego wsadu
parOwek.

2.5. Bezpieczenistwo uzytkowania

2.5.1. Dane znamionowe — wg PN-83/E-08200/01
rozdz. 5.

2.5.2. Ochrona przed porazeniem pragdem elektrycznym

- wg PN-83/E-08200/01 rozdz. 8 z wyjatkiem p. 8.2;

8.3; 8.6; 8.7 i 8.8.

2.5.3. Pobér mocy i pradu — wg PN-83/E-08200/01
rozdz. 10 z wyjatkiem p. 10.2.

2.5.4. Nagrzewanie wg  PN-83/E-08200/01
rozdz. 11 z wyjatkiem p. 11.5; 11.6; 11.9.

Temperatura trzpieni do formowania otworu w bulce
przy maksymalnym nastawieniu regulatora temperatury
powinna miesci¢ si¢ w granicach 75 +90°C.

2.5.5. Dzialanie w warunkach przeciazenia — wg
PN-83/E-08200/01 rozdz. 12 z wyjatkiem p. 12.3.

2.5.6. Izolacja elektryczna oraz prad uptywowy w tem-
peraturze roboczej — wg BN-84/2567-02 rozdz. 13.

2.5.7. Zaklécenia radioelektryczne — wg PN-83/
E-08200/01 rozdz. 14.

2.5.8. Odporno$¢ na przenikanie wody i na wilgoé —
wg BN-84/2567-02 rozdz. 15 z wyjatkiem p. 15.3
PN-83/E-08200/01.

2.5.9. Rezystancja i wytrzymatoéé elektryczna izolacji
— wg BN-84/2567-02 rozdz. 16 z wyjatkiem p. 16.3
PN-83/E-08200/01.

2.5.10. Odporno$é
E-08200/01 p. 18.

2.5.11. Praca w warunkach nienormalnych — wg
PN-83/E-08200/01 rozdz. 19 z wyjatkiem p. 19.5 +19.10.

2.5.12. Stateczno$¢ i zabezpieczenie od urazéw me-
chanicznych — wg PN-83/E-08200/01 rozdz. 20.1.

2.5.13. Wytrzymato$¢ mechaniczna — wg PN-83/
E-08200/01 rozdz. 21.

2.5.14. Konstrukcja
rozdz. 22 z wyjatkiem p. 22.14; 22.17; 22.18; 22.20;
22.22; 22.26; 22.27; 22.29; 22.31 i 22.34.

‘na zuzycie — wg PN-83/
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Podgrzewacz powinien byé zbudowany w klasie I
ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym. Ze

wzgledu na stopien zabezpieczenia przed przedostawa-

niem si¢ wody do wnetrza powinien mieé obudowe
co najmniej kroploszczelng (ostona typu IPX1 wg
PN-79/E-08106). Klosz podgrzewacza powinien szczelnie
przylega¢ do podstawy grzejnej oraz powinien byé za-
mykany pokrywka. :

Konstrukcja pokrywki powinna uniemozliwiaé prze-
dostawanie si¢ skroplonej pary wodnej na zewnatrz
klosza. Uchwyt nie powinien obluzowywa¢é si¢ w czasie
uzytkowania. :

W  podstawie grzejnej powinny byé umocowane
trzpienie do formowania w bulce otworu do umieszcza-
nia podgrzanej paréwki. Trzpienie powinny mieé ostre
zakonczenia, polerowane powierzchnie i przekrdj
kotowy. '

Dopuszcza si¢ budowe podgrzewaczy bez trzpieni.

Wykladzina zastosowana w celu ochrony przed nad-
miernym nagrzewaniem si¢ podstawy powinna byé
umieszczona w sposdb uniemozliwiajacy usuniecie jei
po zmontowaniu podstawy,

2.5.15. Przewody wewne¢trzne — wg PN-83/
E-08200/01 rozdz. 23 z wyjatkiem p. 23.4 i 23.7.

2.5.16. Podzespoly i elementy — wg PN-83/
E-08200/01 rozdz. 24 z wyjatkiem p. 24.3; 24.4; 24.5;
247, 249 i 24.10.

2.5.17. Przytaczenie do sieci oraz gietkie przewody
zewngtrzne przylaczenmiowe — wg PN-83/E-08200/01
rozdz. 25 z wyjatkiem p. 25.3; 25.7; 25.13; 25.14. Pod-
grzewacz powinien by¢ przytaczony do sieci przewodem
przylaczeniowym jednostronnie rozlaczalnym.

2.5.18. Zaciski przewodéw zewnetrzmych —
PN-83/E-08200/01 rozdz. 26.

2.5.19. Potaczenie ochronne — wg PN-83/E-08200/ 01
rozdz. 27.

2.5.20. Wkrety i potaczenia — wg PN-83/E-08200/01
rozdz. 28.

2.5.21. Odlegtosci po izolacji, odstepy izolacyjne i od-

wg

2.5.22. Odpornoéé na wysokq temperature, Zar i prac-

pelzajace — wg PN-83/E-08200/01 rozdz. 30.

2.5.23. Odporno§¢ na
E-08200/01 rozdz. 31.

2.6. Czas rozgrzewn podgrzewacza nie powinien byu
dltuzszy niz 15 min.

2.7. Czas podgrzewania paréwek. Czas podgrzewania
jednego wsadu paréwek do temperatury 75°C w nor-
malnych warunkach pracy nie powinien przekraczaé
20 min. ,

2.8. Formowanie otworu w bulce. Uformowane otwo-
ry w bulce powinny byé trwale zapieczone. W czasie
zdejmowania jedng r¢ka butki z trzpienia nie powinno
nastgpowaé podnoszenie si¢ lub przesuwanie podgrze-
wacza.

2.9. Cechowanie — wg BN-84/2567-02 rozdz. 7.

korozje — wg PN-83/

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
| I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Podgrzewacze paréwek powinny byé
pakowane w sposéb uniemozliwiajacy uszkodzenie
w czasie przechowywania i transportu. Na opakowaniu
nalezy umiescié -co najmniej nastgpujace dane

a) znak lub nazwe wytworni,

b) nazwe i typ urzadzema,

c¢) rok produkciji,

d) znaki wg PN-76/0-79252.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dolaczona
instrukcja obstugi i karta gwarancyjna.

3.2. Przechowywanie. Opakowane podgrzewacze na-
lezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, su-
chych, o temperaturze nie nizszej niz 5°C.

3.3. Transport podgrzewaczy powinien odbywa¢é sie
srodkami transportu zabezpieczajacymi przed wplywa-
mi atmosferycznyml w. pozycji okreslonej na opako-
waniu. | : ‘

: el po 4. BADANIA
leglosci przez izolacje — wg PN-83/E-08200/01
rozdz. 29. 4.1, Program badai — wg tablicy.
B . . gl Wymagania Opis badan
Lp. Rodzaj badan . ‘
peine [ niepelne wg wg
1 ' 2 3 4 5 6
1 Ogledziny + + 2.5.1; 44.1
i 2.5.14;
_ 2.9; 3.1
2 Sprawdzenie materialu + - 2.1 44.2
3 Sprawdzenie wymiaréw + - 2.2 443
4 Sprawdzenie pojemnosci kosza + - 2.3 44.4
5 Sprawdzenie pojemnosci zbiornika wody + - 24 4.4.5
6 Sprawdzenie bezpieczefistwa uzytkowania
a) Sprawdzenie ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym + - 252 PN-83/E-08200/01
rozdz. 8 '
- b) Sprawdzenie poboru mocy i pradu + +1 253 PN-83/E-08200/01
' rozdz. " 10
¢} Sprawdzenie nagrzewania + - 254 PN-83/E-08200/01
rozdz, 11
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cd. tablicy
Lp. Rodzaj badat Zukees badan 1 Wymagania Opis badan
. petne | niepeine wg - wg
| 2 3 4 5 : 6
d) Sprawdzenie dzialania w warunkach przeciazenia + - 255 PN-83/E-08200/01
rozdz. 12
¢} Sprawdzenie izolacji elektrycznej i pradu uplywowego w temperatu- PN-83/E-08200/01 -
rze roboczej + - 256 rozdz, 13
f) Sprawdzenie zaklécen radioelektrycznych + - 257 PN-83/E-08200/01
’ rozdz. 14
g) Sprawdzenie odporno$ci na przenikanie wody i na wilgoé + - 258 BN-84/2567-02
: ‘rozdz. 15
h) Sprawdzenie rezystancji i wytrzymato$ci elektrycznej izolacji + +2) 259 PN-83/E-08200/01
: rozdz. 16
i) Sprawdzenie odpornosci na zuzycie + - 2.5.10 PN-83/E-08200/01
rozdz. 18
J) Sprawdzenie pracy w warunkach nienormalnych + - 2.5.11 446
k) Sprawdzenie statecznosci i zabezpieczenia od urazé6w mechanicznych + - 2.5.12 PN-83/E-08200/01
: ) rozdz. 20
1) Sprawdzenie wytrzymatosci mechanicznej + - 2.5.13 44.7
I} Sprawdzenie  konstrukcji + - 2.5.14 PN-83/E-08200/01
o ' rozdz. 22
m) Sprawdzenie przewoddéw wewngtrznych + - 2.5.15 PN-83/E-08200/01
: : , rozdz. 23
n) Sprawdzenie podzespotéow i elementow + = 2.5.16 PN-83/E-08200/01
’ ‘ rozdz. 24
o) Sprawdzenie przylaczenia do sieci oraz gigtkich przewodow ze- PN-83/E-08200/01
wnetrznych ' + o 2.5.17 rozdz. 25
p) Sprawdzenie zaciskéw przewodéw zewnetrznych + - 2.5.18 PN-83/E-08200/01
: o ' rozdz. 26
r) Sprawdzenie potaczefi ochronnych + + 2.5.19 PN-83/E-08200/01
. ' rozdz. 27
s) Sprawdzenic wkretéw i polaczen + - 2.5.20 PN-83/E-08200/01
' rozdz. 28
t) Sprawdzenie odleglodci po izolagji odstppéw izolacyjnych i odleg- : PN-83/E-08200/C1
to$ci przez izolacjg + - 2.5.21 rozdz. 29
u) Sprawdzenie odpornosci na wysoka temperaturg, zar i prady petzajace + - 2.5.22 PN-83/E-08200/01
rozdz. 30
w) Sprawdzenie odpornoéci na korozj¢ + - 2.5.23 PN-83/E-08200/0!
' rozdz. 31
6 Sprawdzenie czasu rozgrzewu - 26 4438
7 Sprawdzenie czasu podgrzewania pardéwek - 2.7 449
8 | Sprawdzenie formowania otworu w bulce ‘ = 2.8 4.4.10
') W badaniach niepelnych nie wykonuje si¢ sprawdzenia poboru pradu.
) W badaniach niepelnych sprawdza si¢ tylko wytrzymalo$é elektryczng izolacji.

Badania pelne nalezy przeprowadzaé przy ocenie no-
wo uruchamianej produkcji, przy wznowieniu produkcji,
jezeli przerwa trwala dluzej niz p6t roku, w przypadku
wprowadzenia zmian konstrukcyjnych, technologicz-
nych i materiatowych mogacych mie¢ wptyw na jakos¢
wyrobu, przy okresowej ocenie produkcji, nie rzadziej
niz raz na dwa lata. _

Badania niepelne nalezy przeprowadzaé podczas bie-
zacej kontroli produkcji przy odbiorze partii oraz po
naprawie. -

4.2. Kontrola Jak0§CI

4.2.1. Skiad i licznos¢ partii. W sldad partii wchodza
podgrzewacze tego samego typu, z jednej serii produk-
cyjnej. Liczno$§é partii nie powinna przekraczaé 200
sztuk.

4.2.2. Sposéb poblerama i liczno$¢ prébki do badan.
Do badari pelnych nalezy pobraé sposobem losowym

co najmniej | podgrzewacz z partii. Badaniom nie-
pelnym nalezy podda¢ kazdy podgrzewacz.

4.3. Ogélne warunki wykonywania badan — wg
PN-83/E-08200/01, przy czym za normalne warunki
pracy przyjmuje si¢ stan, w ktérym podgrzewacz zasila-

' ny napigciem znamionowym, przy nastawieniu regula-

tora temperatury na warto§¢ maksymalng, napelniony
jest znamionowa ilo§cia wody o temperaturze 15-+20°C
oraz jest zamknigty pokrywka.

4.4. Opis badan

4.4.1. Ogledziny polegaja na sprawdzeniu tych cech
podgrzewacza, ktorych nie bada si¢ przy uzyciu przy-
rzadéw pomiarowych.

4.4.2. Sprawdzenie materialébw polega na sprawdze-
niu atestéw materialéw uzytych do budowy podgrze-
waczy.
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4.4.3. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé przy-
miarem kreskowym z dziatka elementarng co 1 mm
oraz katownikiem powierzchniowym 90° ze stopa.

4.4.4. Sprawdzenie pojemno$ci kosza polega na
umieszcZeniu w nim znamionowej ilo$ci paréwek. Nale-
zy zastosowaé paréwki cienkie wg BN-80/8014-05.

4.4.5. Sprawdzenie pojemnosci zbiornika wody. Zbior-
nik nalezy napelni¢ catkowicie woda o temperaturze
20°C, a nast¢pnie zmierzy¢ jej objetosé. Wynik proby
nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli zmierzona objgto$¢ wo-
dy nie bedzie ré6zni¢ si¢ od podanej w dokumentacji
technicznej o wigcej niz 10% oraz jest zgodna z wyma-
ganiami wg 2.5.

4.4.6. Sprawdzenie pracy w warunkach nienormalnych
nalezy wykonaé¢ wg PN-83/E-08200/01 rozdz. 19,
przy czym warunki ograniczonego oddawania ciepta do
otoczenia nalezy osiagnaé przez ustawienie badanego
podgrzewacza w kacie probierczym umieszczonym w po-
mieszczeniu bez przewiewu. Podgrzewacz powinien by¢
pusty i przykryty pokrywka. |

4.4.7. Sprawdzenie wytrzymatos$ci mechanicznej — wg
PN-83/E-08200/01 rozdz. 21, przy czym préba z mlot-
kiem probierczym nie dotyczy szklanego klosza.

4.4.8. Sprawdzenie czasu rozgrzewu. Podgrzewacz
o temperaturze 20 £5°C nalezy napeini¢ woda o tem-
peraturze 15 +20°C w ilo$ci rébwnej znamionowej po-
jemnosci zbiornika wody oraz zamkna¢ pokrywke¢. Na-
stgpnie zasila¢ napigciem znamionowym przy nastawie-
niu regulatora temperatury na warto$¢ maksymalng.
Od chwili zalaczenia nalezy mierzyé czas az do chwili,
w ktdrej woda uzyska przyrost temperatury rowny 75°C.
Za wynik nalezy przyjaé $rednig arytmetyczng dwéch
pomiarow.

4.4.9. Sprawdzenie czasu podgrzewania paréwek. Po
probie wg 4.5.5 zbiornik wody podgrzewacza nalezy
napetni¢ znamionowa iloScia wody o temperaturze
15+20°C. W kloszu podgrzewacza umiesci¢ kosz ze
znamionowg iloécig par6wek o temperaturze 15 £5°C.
Podgrzewacz zamknaé pokrywka i zasila¢ napigciem
znamionowym przy ustawionym na warto$¢ maksymal-
na regulatorze temperatury. Czas nalezy mierzy¢ od
chwili zalaczenia do uzyskania w §rodku geometrycz-
nym paréwek temperatury 75 £5°C. Pomiar tempera-
tury nalezy wykonaé co najmniej na 3 parOwkach.

4.4.10. Sprawdzenie formowania otworu w bulce.
W czasie badan wg 4.4.9 na rozgrzane trzpienie pod-
grzewacza nalezy naktadaé i zdejmowa¢ co 20 s bultki.
Nastepnie wzrokowo oceni¢ jako$¢ uformowanego
otworu. Sprawdzenie nalezy wykona¢ na 10 butkach.

4.5. Ocena wynikéw badan

4.5.1. Ocena podgrzewacza. Badany podgrzewacz na-
lezy uznaé za dobry, jezeli wszystkie badania wg 4.1
przeszedt z wynikiem dodatnim.

4.5.2. Ocena partii. Badang parti¢ nalezy uznac za

" dobra, jezeli wszystkie podgrzewacze z partii przeszly

z wynikiem dodatnim badania niepelne wg 4.1.

5. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti¢ podgrzewaczy uznang za niezgodng z wyma-
ganiami normy nalezy wstrzymac¢ lub zwrécié do pro-
ducenta w celu wykonania poprawek w zakresie stwier-
dzonych ujemnych wynikéw i przedstawi¢ do ponow-
nego badania.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Imstytucja opracowujgca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Urzadzen Chiodniczych i Gastronomicznych, Bydgoszcz.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-80/2567-03. Wprowadzono
zmiany wynikajace z nowelizacji norm zwigzanych.
3. Normy zwigzane
PN-83/E-08200/01 Elektryczne przyrzady powszechnego uzytku.
i Bezpieczefistwo uzytkowania. Ogdlne wymagania i badania
PN-79/E-08106 Obudowa urzadzen elektrotechnicznych. Stopnie
ochrony. Podzial, wymagania i badania
PN-75/H-93026 Prety tuszczone oraz prety i druty ciggnione ze stali
odpornej na korozj¢ i zaroodpornej

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

BN-80/8014-05 Wedliny

BN-84/2567-02 Urzadzenie elektryczne dla zakladéw zbiorowego zy-
wienia. Bezpieczenistwo uzytkowania. Ogélne wymagania i ba-
dania

4. Symbol wg SWW — 0(786-3.

5. Autorzy projektu normy — mgr inz. Ewa Borowicz, inz. Mitosz
Heliasz, inz. Helena Eosifiska — OBR Urzadzen Chtodniczych i Ga-
stronomicznych, Bydgoszcz.
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