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1. WSTEP Dopuszcza sig zamiast pokrycia Ag20B pokrycie

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
wkladka stosowana w falowodowym zlaczu z koinie-
rzami PDR 14 i UDR 14 wg PN-71/T-80306.

1.2. Nermy zwiazane

PN-64/H-92723 Braz. Blachy i pasy

PN-71/T-80306 Urzadzenia mikrofalowe. Kolnierze typu
D zlaczy falowodéw R 14 = R 180. Gléwne wymiary

BN-63/0107-01 Urzadzenia elektroniczne i teletechniczne.
Powloki nieorganiczne: elektrolityczne, chemiczne
i ogniowe. Oznaczenia 1 grubosci

BN-66/0822-11 Braz berylowy. Tasmy 1 pasy

2. OZNACZENIE

WKEADKA DR 14 BN-72/3393-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary w mm — wg rys. 1. Podane na rys. 1
wymiary 1 chropowato$¢ powierzchni dotycza wkladki
przed pokryciem galwanicznym. Nierownomiernos$¢ gru-
bosci wkiadki po pokryciu galwanicznym nie powinna
by¢ wigksza niz 0,02 mm.

3.2. Material. Wkiadka powinna by¢ wykonana
z ta§my z brazu berylowego BB2-H-0,30 D wg BN-66/
0822-11. Material stosowany na wkladk¢ powinien po-
siada¢ atest hutniczy.

3.3. Kierunek wlokien materialn w stosunku do zarysu
wktadki powinien by¢ zgodny z rys. 1.

3.4, Stan powierzchni. Wkladka powinna by¢ po-
kryta galwanicznie Ag20B wg BN-63/0107-01. Po-
wierzchnia wkiadki powinna by¢ czysta i1 blyszczaca
o chropowatosci wg rys. 1. Na powierzchniach wkladki
niedopuszczalne sa $lady uszkodzen mechanicznych.
Krawedzie wkladki powinny by¢ bez zadziorow.

Popuszcza sie brak pokrycia galwanicznego na otwo-
rach @ 8,04A9, przy czym otwory te powinny w takim
przypadku posiada¢ wymiar @ 8A9.

Ag20 i polerowanie powierzchni @ do chropowato$ci wg
rys. 1.

3.5. Twardos¢. Wkladka powinna by¢ obrobiona
cieplnie do twardosci HV/5 ,;, = 3138 - 106 N/m2 (320 k G/
mm2),

3.6. Trwalos¢. Wkiadka powinna wytrzymac¢ nie
mniej niz 100-krotne zamontowanie jej w ztaczu falo-
wodowym.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Wkladki nalezy pakowaé¢ w herme-
tyczne torebki z folii igielitowej. Wewnatrz opakowania
nalezy umieécic jedng wkladke¢ oraz zaswiadczenie jakosci.

4.2. Przechowywanie. Wkladki opakowane wg 4.1,
umieszczone w sztywnych pojemnikach zawierajacych
nie wigcej niz 100 sztuk, nalezy przechowywaé w po-
mieszczeniach wolnych od szkodliwych par 1 gazéw,
o temperaturze —10°=60°C i wilgotnosci wzglednej
do 709%,.

4.3. Transport. Wkladki opakowane wg 4.1 nalezy
transportowac w krytych i czystych srodkach transporto-
wych w sztywnych pojemnikach, zabezpieczajac je przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Wkladki nalezy podda¢ naste-
pujacym badaniom polegajacym na sprawdzeniu:

— wymiaréw, (3.1),

— kierunku wldkien materialu, (3.3),
— stanu powierzchni, (3.4),

— trwalosci, (3.6).

5.2. Pobieranie probek. Badaniom nalezy poddac
wszystkie egzemplarze w partii.t)

1) Partie stanowia wkladki wykonane w tym samym zabiegu
obrobki cieplnej.

Przemyslowy Instytut Telekomunikaciji
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Elektronicznego UNITRA dnia 23-maja 1972,
jako norma obowiazujaca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1973 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1972 poz. 35)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE
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5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
uniwersalnymi narzgdziami pomiarowymi lub sprawdzia-
nami roznicowymi. Nierownomiernos$¢ grubosci wkladki
sprawdzi¢ przez pomiar w czterech punktach polo-
zonych w :poblizu zewngtrznego zarysu na  osiach
wkiadki.

5.3.2. Sprawdzenie kierunku wlokien materialu nalezy
przeprowadzi¢ uniwersalnymi narzedziami pomiaro-
wymi przed pokryciem galwanicznym.

5.3.3. Sprawdzenie stanu powierzchni nalezy wykonac
przez ogledziny nieuzbrojonym okiem. Chropowatos¢
sprawdzi¢ przez porOwnanie zZ wzorcami.

5.3.4. Sprawdzenie trwalosci polega na Sciskaniu
wkladki pomiedzy dwoma plytami. Ksztalt 1 wymiary
czola plyty powinny byé zgodne z rys. 2. Wartos$¢ sily
statycznej Sciskajgcej wkladk¢ powinna wynosi¢ 100
120 kN (1020012240 kG). Wkladke¢ nalezy poddaé
dziesigciu $ci$nigciom. Po badaniu nie moga wystgpic
uszkodzenia mechaniczne wkladki, a wymiar rozchy-
lenia zagbkéw powinien by¢ zgodny z podanym na rys. 1.

Na kazdym boku otworu 82,87 %% x 165,4"%? dopusz-
czalne jest dla jednego dowolnego zabka rozszerzenie
odchylek wymiaru 5* %% do 5+%°,

5.4. Ocena wynikéw badan. Wktladki nie spelniajace
wymagan objetych badaniami wg 5.3 nalezy usunagc
Z partii. ¢

5.5. Zaswiadczenie jakosci. Do kazdej wkiadki po-
winno by¢ dolgczone zaswiadczenie jakosci, zawierajace
przynajmniej nastgpujace dane:

— nazwe 1 adres wytworcy,

— oznaczenie wg 2,

— rok produkcji,

— znak kontroli techniczne] wytwdorcey.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Dopuszcza si¢ do 31 grudnia 1973 r. produkowanie
nicobrabianych cieplnie wkladek z materialu o ozna-
czeniu BK31-Z'/1 0,3 wg PN-64/H-92723, przy jedno-
cze$nie mniejszym wymiarze okreslajacym rozchylenie
zabkéw. Wymiar ten okreSlony na rys. 1 jako
minimum 3 mm moze wynosi¢ minimum 2 mm. Row-
niez grubos¢ wkladki mierzona przed pokryciem galwa-
nicznym moze wynosi¢ 0,3_,,, mm.
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