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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa wymagania 1 badania doty-
czace odlewodw z zeliwa szarego, przeznaczonyveh dla
przemystu motoryzacyjncgo.

Norma nic¢ dotyczy odlewow, dla ktorych sa oddzicl-
ne normy przedmiotowe.

2. WYMAGANIA

2.1. Materiat. Gatunck zeliwa powinien by¢ zeodny
z PN-86/H-83101, jezeli na uzgodnionym rysunku od-
lewu nic podano inacze; w przypadku stosowania wy-
magan licencyjnych.

2.2. Ksztatt, wymiary i masa odlewow

2.2.1. Ksztaft i wymiary odlewow powinny odpowia-
da¢ wymaganiom okreslonym na rysunku surowych
odlewow.

2.2.2. Tolerancje wymiarowe powinny by¢ zeodne
z wymaganiami PN-72/H-83104") dla odpowicdniej kla-
sy dokfadno$ct wykonania okreslone) na ryvsunku odle-
wu. W przypadkach technicznie uzasadnionych dopusz-
cza si¢ stosowanic dla wybranych wymiardw innych to-
leranc)i po uzgodnicniu miedzy odbiorca 1 producen-
tem.

2.2.3. Pochylenia odlewnicze wg PN-89/H-54216 po-
winny by¢ podance na rysunu odlewu.

Po uzgodnicniu pomigdzy producentem i odbiorey
dopuszeza sig stosowanie innych pochylen odlewni-
czych.

2.2.4. Naddatki na obrobke skrawaniem powinny by¢
zgodne z PN-72/H-83104. W przypadkach technicznic
uzasadnionych dopuszeza si¢ stosowanic innych nad-
datkow, podanych na uzgodnionym rysunku odlewu.

2.2.5. Dopuszczalne przestawienie poszczeedlnyeh
czgscr i odlewdw wynikajgce z przesunigeia formy lub
rdzenia powinno mieSci¢ si¢ w o granicach podanych
w tabl. 1, jezeli przy zamowieniu nie uzgodniono ina-
czej.

") Norma aktualnie w nowelizacii.

Tablica 1

Najwigkszy cabarytowy Dopuszezalne

wymiar odlewu przestawienic -

mm

do 100 do 10

100--300 do 1.5

powvzey 300 do 20

2.2.6. Masa odlewu. Nominalna masa odlewu powin-
na by¢ uzgodniona i podana na rysunku odlewu zeod-
nic z PN-75/H-83200, a dopuszczalne odchylki masy
powinny by¢ zgodne z PN-72/H-83104 dla odpowicd-
nicj klasy dokfadnodei wykonania odlewu, jezeli nic
uzeodniono inaczej.

2.3. Wyglad zewne¢trzny

2.3.1. Powierzchnie odlewu powinny by¢ oczyszczonce
7z masy lormicrskicj i rdzeniowey. Czeser uktadu wle-
wowego. nadlewy, zalewki i strupy powinny by¢ usu-
nicte do wysokosei maksimum 1.5 mm. jezeh na ry-
sunku nic okre$lono inaczep. Na powierzehniach bazo-
wych oznaczonych na uzgodnionym rysunku odlewu,
wszystkic nicrowno$ci. wypchnigeia 1 zalewki powinny
by¢ usuni¢te rowno 7z powicrzchnia odlewu.

2.3.2. Chropowato$¢ powierzchni powinna by¢ okres-
lona na uzgodnionym rysunku odlewu oraz zgodna
7 PN-84/H-83140. Jezeli nie ustalono chropowatoscl
powicrzehni odlewu, producent powinien dostarczaé od-
lewy o chropowatos$ci powicrzchni nic wigksze) niz
200 pm.

2.4. Wady dopuszczalne bez naprawy. Dopuszcza sig

pozostawicnic bez naprawy wad podanych w tabl. 2,

jezeli na rysunku odlewu nie ustalono inaczej.

2.5. Wady niedopuszczalne. Wadani nicdopuszczal-
nymi sa peknigcia. naderwania przekraczajgee nadda-
tek materialu na obrobke skrawaniem oraz faldy dwu-
stronne.

Inne niedopuszezalne wady — wge uzgodnienia po-
mi¢dzy odbiorcg 1 producentem.

2.6. Naprawa odiewow

2.6.1. Warunki ogolne naprawy. Dopuszcza si¢ napra-
we wad, 7z wyjatkiem wymicnionych w 2.5, jezeh ry-

Zgtoszona przez Przemystowy Instytut Motoryzacji
Ustanowiona przez Dyrektora Przemystowego ‘Instytutu Motoryzacji dnia 28 wrzesnia 1990 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 kwietnia 1991 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 14/1990, poz. 34)
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Tablica 2
Wada wg PN-85/H-83105 Micisce Wyempowinia wady Maksymalna dopuszczalna | Maksymalna dopuszczalna licz-
y = & ‘ ¥ - wielko$¢ wady ba wad okreslonych w kol. 4 lub
nazwa wady nr wady g Y Y .
i ' procent badanej powierzchni
1 2 3 4 5
Guzy W-103 powierzchnie nie podlegajace obrob- Srednica do 5 mm; gigbo- w stanie nieskupionym (tzn.
Zalewki W-104 SUrOwWe ce skrawaniem kos¢ do 20% grubosci minimalna odleglos¢ migdzy
Wypchnigcia W-106 Scianki odlewu krawgdziami wad 10 mm)
P¢cherze ze- F ogbélna powierzchnia wad do
wnetrzne W-202 5% badanej powierzchni
Ospowatosé W-204 :
Naklucia W-205 podlegajace  obrobee powierzchnia bez ograni- dowelna liczba, a w przypad-
Obcigenigcia W-206 skrawaniem czen: glebokosé do /3 rze- ku przekroczenia ?/3 naddat-
Blizny W-209 czywistego naddatku na ku jak dla powierzchni obro-
Zaproszenia W-222 obrobke bionych
Wentecenia W-211
Pecherze ze- powicrzehnie * | wspoipracujace rucho- Srednica do 1 mm i gi¢bo- w stanie nieskupionym (tzn
wnglrzne W-202 obrobione!) WO 7 Innymi powierz- kos¢ do 20% gruboscer minimalna odleglo$¢ migdzy
Pgcherze chniami Scianki odlewu krawgdziami wad 10 mm) do
wewngtrzne W-401 3 sztuk na | dm? w odleglosci
co najmniej 3 mm od kraweg-
dzi odlewu
Jamy skur- nie wspolpracujace ru- Srednica do 4 mm; gl¢bo- w stanie nieskupionym do
czowe W-403 chowo z innymi po- kos¢ do 20% grubosci 6 sztuk na 1 dm* w odlegtosci
wierzchniami scianki odlewu co najmniej 3 mm od krawe-
dzi odlewu

ku konstrukcyjinym.

") Powierzchnie podlegajace obrobee skrawaniem wspdipracujace ruchowo z innymi powierzchniami powinny byé okreslone na rysun-

sunck odlewu nie przewiduje inacze). Sposdéb naprawy
powinien by¢ uzgodniony z odbiorca odlewow.
2.6.2. Warunki naprawy powierzchni nie podlegaja-
cych obréobee skrawaniem. Na powierzchniach nie pod-
legajacych obrébee skrawaniem dopuszeza si¢ naprawg
wad przez napawanic bez wycinania wady do czystego
metalu oraz bez podgrzewania odlewéw. Miejsca na-
pawane powinny by¢ zrébwnane z powierzchnia odlewu.
Dla odlewéw nie narazonych na dzialanie temperatury
powyzej 160°C dopuszeza si¢ naprawe zywicami epo-
ksydowymi, ktérymi mozna naprawia¢ wady powierz-
chniowe, z wyjatkiem krawgdzi odlewu i powierzchni
podlegajacych obirdbee skrawaniem. Odlewy narazone
na dziatanie temperatury powyzej 160°C nalezy ozna-
czy¢ na rysunku. Odlewy nie moga podlegaé¢ naprawie
przez napawanie, jezeli jest to zastrzezone na rysunku.

2.6.3. Warunki naprawy powierzchni podlegajacych
obrobce skrawaniem. Na powierzchniach podlegajacych
obrobce skrawaniem dopuszcza si¢ naprawg wad przez
napawanie po uprzednim wycigciu do czystego metalu
miejsc podlegajacych naprawie. Miejsca napawane po-
winny by¢ zrownane z powicrzchnig odlewu.

Powierzchnia napawana powinna by¢ czysta. tj. wol-
na od zuzlu, piasku itp.

Twardo$¢ miejsca napawanego i warstwy przej$cio-
wej nie powinna przekracza¢ warto$ci okreslonej w 2.8.

2.6.4. Warunki naprawy odlewow sprawdzanych na
szcezelnos¢. Odlewy, na ktorych w czasie sprawdzania
na szczelno$¢ wystapi tzw. pocenie lub kroplowy wy-
cick, mogy by¢ naprawiane przez uszczelnienie szcze-
liwami lub przez napawanie, lutowanie, a takze przez
zaSlepianie lub inng uzgodniong metoda. Nie depuszcza

si¢ uszczelniania odlewdédw wykazujacych przecieki cig-
gle.

2.7. Obrébka cieplna. Rodzaj obrébki cieplnej oraz
warunki jej przeprowadzenia powinny by¢ uzgodnione
pomig¢dzy odbiorcg i producentem.

2.8. Twardos¢ odlewu powinna by¢ zgodna z ustalo-
na na uzgodnionym rysunku odlewu.

2.9. Szczelnosé. Odlewy z okreslonym wymaganiem
szczelnosci poddane prébie ci$nienia hydraulicznego nie
powinny wykazywac nieszczelnosci.

2.10. Budowa wewnetrzna odlewu

2.10.1. Struktura odlewu. Odlewy powinny mie¢
struktur¢ jednorodng, bez zabielen, rzadzizn, jam skur-
czowych, peknigé, rys, pgcherzy, wtracen piasku i zu-
zla z dopuszczeniem wynikajacych z ustalen tabl. 2
i p. 24.

2.10.2. Mikrostruktura odlewu powinna by¢ okreslo-
na na zadanie zamawiajacego na rysunku odlewu zgod-
niec z PN-75/H-04661.

2.11. Powloki antykorozyjne. Na zadanie zamawiaja-
cego uzgodnione z producentem odlewy powinny by¢
malowane zgodnie z wymaganiami BN-83/3602-02 dla
klasy I OU, jezeli na rysunku odlewu nie uzgodnio-
no inaczej. Dopuszcza si¢ zacieki, roznice barwy, po-
wierzchniowe rysy i uszkodzenia mechaniczne, powsta-
fe w czasie transportu oraz miejsca nie pokryte farba
na powierzchniach podlegajacych obrébce skrawaniem.

2.12. Wymagania dodatkowe. W zaleznosci od prze-
znaczenia odlewéw moga by¢ uzgodnione pomig¢dzy od-
biorcg i producentem wymagania dodatkowe dotyczg-
ce: wytrzymatosci na rozcigganic w Sciance odlewu,
zginania, $ciskania, udarnosci, sktadu chemicznego, od-
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pornosci na dziatanie chemiczne lub korozyjne, skra-
walnosdct 1 inne okre$lone na rysunku odlewu.

2.13. Cechowanie. Odlewy powinny mie¢ na powicrz-
chni nicobrobionej co najmniej znak gatunku zeliwa
we PN-86/H-83101, znak producenta, numer wytopu,
znak kontroli jako$ci producenta, a na zyczenic od-
biorcy inne znaki uzgodnione z dostawca. Wszystkie
znaki, z wyjatkiem znaku kontroli, moga by¢ odlane,
wybite lub za zgoda odbiorcy namalowane farba trwa-
ta. Znak kontroli jako$ci powinien by¢ wybity fub na-
malowany farbg trwala. Miejsce cechowania powinno
by¢ okreslone na rysunku odlewu. Odlewy drobne oraz
podlegajace na calej powierzchni obrobee skrawaniem
mozna oznacza¢ na opakowaniu. Jezeli podczas obrob-
ki skrawaniem usunigto z powierzchni wymagane ozna-
czenia, nalezy je przenie$¢ na obrobione miejsce.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Odlewy nalezy pakowaé w pojemni-
ki, palety lub wiaza¢ w wigzki. Duze partic odlewoéw
w dostawach wagonowych mozna przesyta¢ bez opa-
kowania. Znakowanie opakowan — wg PN-76/H-83100
Do 312

3.2. Przechowywanie. Odlewy w czasie przechowywa-
nia powinny by¢ zabezpieczone przed czynnikami po-
wodujgcymi korodowanie.

3.3. Transport odlewéw moze odbywaé si¢ dowol-
nymi $rodkami transportu pod warunkiem zabezpiecze-
nia odlewéw przed opadami atmosferycznymi, uszko-
dzeniem 1 pomieszaniem.

4. BADANIA

4.1. Program badain — wg tabl. 3. Rozréznia si¢ ba-
dania petne, niepelne 1 dodatkowe. W zalezno$ci od wa-

runkow pracy i1 przeznaczenia odlewéw odbiorca po
uprzednim uzgodnieniu z producentem moze zadac ba-
dan dodatkowych lub zrezygnowaé z niektorych ba-
dan ujetych w normie.

4.2. Kontrola jakosci

4.2.1. Okreslenie partii odlewow. Za partic odlewow
uwaza si¢ odlewy wykonane z jednego gatunku mate-
rialu we tego samego rysunku 1 dostarczone w jedne]
wysylce.

Parti¢ do badan wtasno$ci mechanicznych powinny
stanowi¢ odlewy wykonane wg tego samego rysunku
i te) samej technologii, pochodzace z jednej zmiany
przy ciggltym ruchu pieca lub z jednego wytopu przy
ruchu okresowym. I

4.2.2. Licznos$¢ i sposob pobierania probek. Jezeli przy
zamoOwieniu nie okreslono inaczej, to badania nalezy
przeprowadzi¢ na probkach i liczno$ci wg tabl. 3 kol. 6,
a sposOb pobierania probek wg tabl. 3 kol. 7. Licznos¢
probek do badan pelnych powinna byé uzgodniona
przy zamowieniu.

11

4.2.3. Poziom kontroli ogdlny wg PN-79/

N-03021.

4.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna w, maksimum:

a) przy badaniach ksztattu, wymiarow 1 masy —
2.5%,

b) przy badaniach twardosci — 0,65%.

4.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Przy ba-
daniach ksztattu, wymiaréw, masy, plany badania dwu-
stopniowe dla kontroli normalnej wg tabl. 4, a dla
twardosci — wg tabl. 5. Wybdr i stosowanic planow
badania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warun-
ki przejscia — wg PN-79/N-03021.

Przy sprawdzeniu pozostalych wymagan plany ba-
dania wg tabl. 3 niniejsze] normy.

Tablica 3
. , Zakres badan Licznosé Sposodb pobicrania Wymagania Opis badan
Lp. Rodzaje badan = . P P . !
" probki sztuk probek we wg
pel- | niepel- | dodat- e
ne') ne?) kowe?) =
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 Sprawdzeniec materiatu + + - 3 PN-88/H-83106%) 2l 4.3.1
2 Sprawdzenie ksztattu i wymia-
oW + + - 2214225 43.2
on wg tabl. 4 PN-83/N-03010
3 Sprawdzeniec masy odlewu - + 226 433
4 Ogledziny zewngtrzne + - 100% — 230, 233 434
24426, 2.13
S Sprawdzenie twardosci = - wy tabl. § PN-83/N-03010 28 4.3.5
6 Sprawdzenie szczelnoscei - + 1009 — 29 4.3.6
7 Sprawdzenie budowy wewng-
trznej + - + 2 PN-88/H-83166 2.10.1, 2.10.2 4.3.7
8 Sprawdzenie powlok antyko-
rozyjnych + - + BN-83/3602-02 2.11 438
9 Sprawdzenie wymagan dodat- 4.39a) + ¢) lub ustalen pomigdzy
kowych + - + odbiorcg 1+ producentem 2.7 2,12 4.3.9a) ~¢)
Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzic.
Znak - oznacza badanie, ktorego nic przeprowadza sig.
") Badania pelne przeprowadza si¢ przed dopuszezeniem odlewdw do produkeji seryjnej, w przypadku wprowadzenia zmian konstruk-
cyinych lub technologicznych oraz gdy badania te stanowig dodatkowe wymagania odbiorcy uzgodnione przy zaméwicniu.
?) Badania niepelne przeprowadza si¢ dla kazdej partii odlewdw.
*) Badania dodatkowe przeprowadza si¢ na zadanie odbiorey uzgodnione 7z producentem przy zamodwieniu.
*) Dopuszcza si¢ pobicranie probek bezposrednio z odlewu, z tym ze badane wlasnosci mechaniczne dla tych probek powinny wynosi¢ co
najmnicj 80% wihasnosci okreslonych dla dancgo gatunku zeliwa we PN-86/H-83101. Jezeli w probee stwierdzono wady odlewnicze, probke
nalezy zastapi¢ nowg. nic uwzgledniajge w ocenie wynikow uzyskanych na probee wadliwej.
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Tablica 4
Sprawdzenie ksztaltu, wymiarow i masy (w2 max = 2.5%)
taczna liczno$¢ probki | najwigksza liczba sztuk niedo- najmniejsza liczba sztuk niedo-

zakres hieznoser partii w kazdym stopniu -

brych (m), przy ktoérej nalezy
uznaé¢ parti¢ za zeodna z wy-
maganiami normy

brych (m2), przy ktorej nalezy uznaé
parti¢ za niczegodna 7z wymagania-
mi normy

1 2 3 4
3 2
do 150 - 0 N
26 | 2
2 3
151+ 280 0 s =
40 3 4
;) j
281+ 500 = ‘ 4
5 2 5
501+ 1200 20 - ,
100 6 7
3

1201+ 3200 " : J
160 8 9

A 2
320110000 i > y
250 12 13

2
1000135000 200 1
400 18 19
Tablica 5§
Sprawdzenic twardosei (w2 max = 0,65%)")
lgczna liczno$¢ probki najwigksza liczba sztuk niedo- najmniejsza liczba sztuk niedo-
zakres hicznosci partii w kazdym stopniu brych (mi). przy ktore) nalezy brych (m2) przy ktorej nalezy
uznaé parti¢ za zgodng z wy- | uzna¢ partic za niczeodng z wy-
maganiami normy maganiami normy

| 2 3 4
5 )
do 1200 o g -
100 1 2
1201+ 3200 » 0 3
160 3 4

25
3201--10000 : I .
250 4 5
5
1000135000 20 2 '
400 6 )

'Y W dopuszezalnej liczbie sztuk niedobrych twardo$¢ nic powinna przekraczaé 159% eorne) lub dolnej eranicy dopuszezalnego zakresu
twardosci. W przypadku gdy chociaz jedna sztuka przekroczy t¢ wartosé, calg parti¢ nalezy przesortowac i sztuki wadliwe odrzucic.

4.3. Opis badan

4.3.1. Sprawdzenie materiatu. Sprawdzenie gatunku
zeliwa nalezy przeprowadzi¢ na probee o liczno$er we
tabl. 3 kol. 6 w celu stwierdzenia zgodno$ci z wy-
maganiami 2.1 1 parti¢ uznaé¢ za zgodng z wymagania-
mi normy. jezeli co najmniej dwie prébki daly wynik
dodatni. Jezeli wynik badania nie odpowiada wyma-
caniom 2.1, probg nalezy powtorzyé na dalszych trzech
probkach. Jezeli przy powtérnym badaniu wyniki cho-
ciazby jedne) prébki sa ujemne, partie nalezy uznad
za niezgodng z wymaganiami normy.

Sposob  przeprowadzania badan — wg PN-81/
H-83108, jezeli przy zamdwieniu nic uzgodniono ina-
czej.

4.3.2. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw nalczy prze-
prowadzi¢ na probkach o liczno$ci wg tabl. 4 kol. 2
za pomocyg przyrzadow pomiarowych zapewniajacych
7zadang doktadno$é pomiaru w celu stwierdzenia zgod-
nosci z wymaganiami od 2.2.1 do 2.2.5.

4.3.3. Sprawdzenie masy odlewéw nalezy przeprowa-
dza¢ na probkach i liczno$ei we tabl. 4 kol. 2 w celu
stwierdzenia zeodno$ci z wymaganiami 2.2.6 na wagach
o doktadnosct wg tabl. 6.

4.3.4. Ogledziny zewnetrzne nalczy przeprowadzacl
ni¢ uzbrojonym okiem przy $wictle dziennym lub sztucz-
nie rozproszonym na wszystkich odlewach przedstawio-
nych do odbioru. Odlewy nie¢ odpowiadajgce wymaga-
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niom 2.3.1, 2.3.2, 24, 2,5, 2,6 i 2,13 nalezy uzna¢ za
niczgodne 7z wymaganiami normy i usuna¢ z partiis

Tablica 6
Masa odlewu ] Doktadnos¢ wagi
ke
do | 0.01
powyzej 1510 0.02
powyzej 10 0.10

4.3.5. Sprawdzenie twardos$ci odlewow nalczy przepro-
wadza¢ na probkach o licznosci we tabl. 5 kol. 2 w ce-
lu stwierdzenia zgodno$ct z wymaganiami 2.8,

Sposob przeprowadzania badan powinien by¢ zeodny
7z PN-78/H-04350, z tym zc¢ liczba badan ‘na jedncj
probee nie powinna by¢é mniejsza niz dwa pomiary
(odciski).

4.3.6. Sprawdzenie szczelno$ci nalezy przeprowadzac
w odlewach w celu stwierdzenia zgodno$ci z wymaga-
niami 2.9 za pomoca ci$nienia hydraulicznego. Ci$nie-
niec prébne powinno by¢ zgodne z PN-81/H-02650
i okreslone na uzgodnionym rysunku odlewu. Badany
odlew nalezy uszczelni¢, wypelni¢ woda 1 usunac po-
wietrze. Nastgpnie nalezy powoli zwigkszac ciSnienie do
wiclko$cr okreslonej na rysunku odlewu, unikajac gwat-
townych zmian ci$nienia. Czas trwania proby powinien
wynosi¢ co najmniej I min, jezeli rysunck odlewu nie
przewiduje inaczej. Odlewy nie odpowiadajgce wyma-
ganiom 2.9 nalezy usung¢ z partii.

4.3.7. Sprawdzenie budowy wewngtrznej. Strukturg
odlewu i mikrostrukturg zeliwa nalezy sprawdza¢ na
probkach o licznos$ci wg tabl. 3 kol. 6 odlanych razem
z odlewem wg PN-88/H-83106 lub na zadanic zama-
wiajgcego na probkach wycigtych bezposrednio z odle-
wu w celu stwierdzenia zgodno$ci z wymaganiami
2.10.1 i 2.10.2. Probki do sprawdzenia mikrostruktury
nalezy przygotowaé wg PN-76/H-04660. Jezeli wyniki
badan nie odpowiadajag wymaganiom 2.10.1 lub 2.10.2,
badania, ktérych wyniki sa negatywne, nalezy powto-
rzy¢ na podwojnej liczbie probek. Jezel powtorne ba-
dania chociazby jedne) prébki dadza wynik ujemny,
parti¢ nalezy uznac¢ za niczgodng z wymaganiami nor-
my.

4.3.8. Sprawdzenie powlok antykorozyjnych na odle-
wach nalezy przeprowadza¢ zgodnie z BN-83/3602-02
tabl. 4 Ip. 1 w celu stwierdzenia zgodnosci z wyma-
caniami 2.11.

4.3.9. Sprawdzenie wymagan dodatkowych, jezeli przy
zamoéwieniu nie uzgodniono inaczej, nalezy przeprowa-
dza¢ nast¢pujaco:

a) sprawdzenic wytrzymatoSci na rozciaganie prébki
pobranej ze Scianki odlewu nalezy przeprowadzaé¢ na
Jedne) probee wg PN-81/H-83108 w celu stwierdzenia
zgodnosel 7 wymaganiami PN-86/H-83101 w przypad-
ku zbyt cienkiej Scianki odlewu uniemozliwiajgcej wy-
cigeie probki zeodnej z norma. dopuszeza si¢ badanie
wytrzymatosciowe na probkach o ksztalcie uzgodnio-
nym pomig¢dzy zamawiajgcym i1 producentem,

b) sprawdzenic  wytrzymalosei na  zginanie nalezy
przeprowadza¢ na dwéch probkach we PN-82/H-83109

w celu stwierdzenia zeodnosci 2 wymaganiami PN-86/
H-83101,

¢) sprawdzenie  wytrzymalo$ci na Sciskanie nalezy
przeprowadzaé¢ na dwoch probkach wg PN-80/H-83119
w celu stwierdzenia zgodnosci z wymaganiami uzgod-
nionymi przy zaméwieniu,

d) sprawdzenic skladu chemicznego na catkowity za-
warto$¢  weela, erafitu. krzemu, manganu, fosforu
i siarki przeprowadza si¢ we PN-87/H-04010, PN-87/
H-04011, PN-78/H-04012, PN-74/H-04013, PN-79/
H-04014 i PN-87/H-04015 na jednej probee pobrane
we PN-76/H-04007,

¢) sprawdzenic innych wymagan dodatkowych nale-
7y przeprowadzaé zeodnie 7 ustaleniami pomigdzy od-
biorca 1 producentem.

Jezeli wynik ktoregokolwick badania nie jest zgodny
7 wymaganiami, to badanic to nalezy powtdrzy¢ na
podwojnej liczbic probek lub liczbie probek uzgodnio-
nej przy zamoéwieniu. Jezeli powtérne badania chociaz-
by jednej probki dadza wynik ujemny, parti¢ nalezy
uzna¢ za niczgodng 7z wymaganiami normy.

4.4. Ocena wynikow badan

4.4.1. Odlew niedobry. Badany odlew nalezy uzna¢
za niedobry, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim
chociazby jednego 7 badan wymienionych w tabl. 3.

4.4.2. Ocena partii. Parti¢ odlewdéw nalezy uznac za
zeodna z wymaganiami normy, jezel liczba sztuk nic-
dobrych w probee nie przekroczy liczby kwalifikujgeej
dla odpowicdnicgo programu badania wymienionego
w tabl. 3. a wyniki ostatnich badan petnych daty wy-
nik pozytywny.

4.5. Zaswiadczenie o jako$ci. Dla kazdej partii odle-
wow nalezy wystawi¢ zaswiadezenic o jakoSci zawiera-
jace co najmnicj:

a) nazweg dostawcy (producenta),

b) nazwe i oznaczenie odlewu, ”

¢) eatunek zeliwa,

d) numer partii, liczbg sztuk 1 mas¢ odlewow,

¢) numer 1 datg zamowienia,

1) stwicrdzenic zgodnosci wykonania odlewéw z ni-
nicjszg norma 1 wymaganiami dodatkowymi,

©) sposob i micjsce naprawy wad oraz rodzaj obréb-
ki cieplnej,

h) dat¢ odbioru. kolejny numer zaswiadcezenia 1 znak
kontroli jakoSci.

4.6. Atest. Na zadanic odbiorcy uzgodnione z do-
stawca nalezy dotaczyé do partii odlewow atest zawie-
rajacy wyniki badan przewidzianych w normie 1 wy-
maganiach dodatkowych.

5. POSTEPOWANIE Z PARTIA ODLEWOW
UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY

Partia nie spelniajaca wymagan 2.2 w zakresie ksztal-
tu, wymiarow lub masy moze by¢ poddana w catosci
ponownym badaniom w celu usunigcia odlewdw wadli-
wych. Partia nic spelniajgca wymagan 2.8 w zakresie
twardosci moze by¢ poddana ponownej obrébee ciepl-
nej i ponownic przedstawiona do odbioru jako nowa
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partia lub w calosci poddana ponownym badaniom
twardosct w celu usunigeia odlewow wadliwych. Partia
nic spetniajgca wymagan 2,10 w zakresic budowy
wewnetrznej moze by¢é poddana odpowiednie) obrébee
cieplnej 1 ponownie przedstawiona do odbioru jako
nowa partia. Partia nie spclniujqcu wymagan 2.11 w za-
kresiec powlok antykorozyjnych moze byé poddana na-
prawie 1 ponownie przedstawiona do odbioru jako no-

wa partia lub w cato$ci poddana badaniom w celu
usunigcia odlewow wadliwych.

Odlewy z partii nie spetniajace wymagan 2.3 + 2.6
i1 2.13 w zakresic jako$ci powicrzchni i cechowania
lub 2.9 w zakresi¢ szczelno$ci moga byé poddane na-
prawic i ponownic przedstawione do odbioru jako no-
wa partia. .

I E €

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Przemysfowy Instytut Moto-
ryzacji, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/3610-05

a) uaktualniono oznaczenia wad w tabl. 2 zgodnic 7z PN-85/
H-83105,

b) wprowadzono uzgodnienie sposobu naprawy odlewow (2.6.1),

¢) wprowadzono uzgodnienie licznosei probek do badan pelnych
(4.2.2).

d) podziclono tabl. 4 na dwie tablice, wydziclajac sprawdzenic
twardosci do tabl. 5.

¢) uaktualniono pobieranie probek tabl. 3 oraz sprawdzenic whas- .

noscr mechanicznych 1 skladu chemicznego odlewodw (4.3.9).

3. Normy zwigzane

PN-81/H-02650 Armatura i rurociagr. CiSnienia i temperatury

PN-76/H-04007 Zcliwo. Analiza chemiczna i spektralna. Pobieranie
I przygotowanie probek

PN-87/H-04010 Analiza chemiczna surowki, zeliwa 1 stali. Oznacza-
nic zawartosct weela \

PN-87/H-04011 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stali. Oznacza-
nie zawartosci weela niczwigzanego (gralitu)

PN-78/H-04012 Analiza chemiczna surowki, zeliwa i stali. Oznacza-
nic zawartosci manganu

PN-74/H-04013 Analiza chemiczna surowki, zeliwa i stali. Oznacza-
nie zawartosci krzemu.

PN-79/H-04014 Analiza chemiczna zeliwa, surowki 1 stali. Oznacza-
nic zawartosci lostoru

PN-87/H-04015 Analiza chemiczna surowki. zcliwa i stali, Oznacza-
nic zawartoscl siarki

PN-78/H-04350 Pomiar twardosci metali sposobem Brinella

PN-76/H-04660 Zeliwo i staliwo. Badania mikroskopowe. Pobicranic
I przygotowywanic probek

PN-75/H-04661 Zeliwo szare steroidalne i cigeliwe. Badania metalo-
eraficzne. OkreSleniec mikrostruktury |

PN-89/H-54216 Odlewy. Pochylenia odlewnicze

PN-76/H-83100 Zecliwo szare niestopowe. Odlewy. Ogdlne wymaga-
nia 1 badania

PN-86/H-83101 Zeliwo szare. Gatunki

PN-72/H-83104 Odlewy z zeliwa szarego. Tolerancje wymiarowe.
naddatki na obrobke skrawaniem i odchylki masy

PN-85/H-83105 Odlewy. Podzial 1 terminologia wad

PN-88/H-83106 Zeliwo szare. Odlewanic i pobicranic probek do
badan mechanicznych '

PN-81/H-83108 Zeliwo szare. Proba statyczna rozcigeania

PN-82/H-83109 Zeliwo szare. Proba statyezna zginania

PN-80/H-83119 Zecliwo szarc. Proba statyezna $ciskania

PN-84/H-83140 Odlewy. Chropowatos¢ powierzchnt surowych

PN-75/H-83200 Odlewy. Tolerancje wymiarowe. naddatki na obrob-
k¢ skrawaniem i odchytki masy. Nazwy i okreSlania

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probki )

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoSci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny altérnatywnej. Plany badania

BN-83/3602-02 Powloki lakicrowe na wyrobach przemystu motory-
zacyjnego. Wymagania 1 badania
4. Symbol wg SWW — 0611-1.
5. Autor projektu normy — inz. Jozel Klawiiski — Przemysto-

wjv Instytut Motoryzacii.
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