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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa wedzidta uzywane do  wszystkich

rodzajéw uprzezy konnej oraz do rzedéw jucznych,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2,1, Rodzaje, Ze wzgledu ha zestaw osprzetu w wedzid-

te rozrdéznia sie nastepujgce rodzaje:
- wedzidto z pojedynczym ogniwem okragtym - Wl (rys, b} y
’ ~ wedzidio z podwdjnymi ogniwami okragtymi -Wz (rys. 2,
- wedzidto z pojedynczym ogniwem okrggtym, dwoma ogni~

wami faficuchowymi | zaczepem - W (rys, 3),

- wedzidio z podwdjnymi ogniwami okragtymi, dwoma
ogniwami %aﬁcuchowyrﬁi i zaczepem - W4 (r‘ys. 4).
2,2, Wielkosci, Ze wzgledu 'na érednice ogniwa . pysko-

wego (mierzona w najgrubszym miejscu) rozréznia sie dwie

wiefkosci wedzidet: 161 21 mm,

2,3, Przykiad oznaczenia wedzidfa rodzaju W3 iwielkoé-
ci 16 mmsg

WEDZIDLO - W, = 16
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3. WYMAGANIA

3, 1, Gidwne wymiary w mm

~wgrys, 1.1 tebli 1,

a) wedzidio W,

Rys, 1
1 - ogniwo pyskowe z otworami o osiach wichrowatych, 2 -
oghiwo pyskowe z otworami o osiach réwnolegtych, 3 - ogni-
wo okrggte
Tablica 1

21 %1

g 16 =i

b) wedzidto W2 ~wgrys, 21 tabl, 1,

Rys, 2

i - ogniwo pyskowe 'z otworami o osiach wichrowatych,
2 < ogniwo pyskowe 'z otworami o osiach. . rdéwnolegtych,
Y 3 - ogniwo okragte
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c) wedzidto W, -~ wgrys, 3'itabl, 1,

3

“Rys. 3

1 - ogniwo pyskowe z otworami o osiach wichrowatych, 2 - ogniwo pyskowe z otworami o osiach réwnolegtych, 3 - ogniwo
okragte, 4 - ogniwo faficuchowe, § - zaczep :

d) wedzidfo W4 -~ wgrys, 41 tabl, 1,

Rys. 4

1~ ogniwo pyskowe z otworami o osiach wichrowatych, 2 - ogniwo pyskowe z otworami o osiach réwnolegtych, 3 - ogniwo
okragte, 4 - ogniwo taficuchowe, § - zaczep

3.2, Wyszczegdlnienie czesci i materiat - wg tabl. 2,

Tablica 2 -

Nr czes-
ci na Nazwa czesci Materiat
rys. 144
3 ogniwo pyskowe z otworami
- o osiach wichrowatych
2; ogniwo pyskowe z otworami
o osiach réwnoleglych
ogniwo okragte KZ x 50 stal wg
3 wg BN-74/5027-11 PN-72/H-84020
4 ogniwo faficuchowe SDC
4 % 38 wg BN=74/5027-02
5 zaczep PO 6% 95
wg BN-74/5027-12

3,3, Wykonanie, Ogniwo okragte - wg  BN-74/5027-11,

oghiwa faficuchowe - wg BN=74/5027-02, - zaczep -~ = Wg

BN-74/5027-12, Ogniwa pyskowe z oczkami - ksztattowane

z preta stalowego przez obrdbke plastyczna (w ogniwie wi-
chrowatym = oczko formowane pc:przec;_inie), szlifowane,
otwory przebijane, Ogniwa pyskowe z otworami o osiach
wichrowatych -~ przecinane i po natozeniu ha odpowiednie
oghiwo z otworami o osiach réwnoleglych - zaciskane,

Ogniwo okragte po natozeniu na ogniwa pyskawe i taficu-
chowe - dopinane i zgrzewane, (.

Zaczepy zaktadane zgodnie z rysunkiem dla okredionego

rodzaju wedzidta,

3, 4. Wykohczenie -zadziorypo obrélhce mechanicznej po-
winny byé usuniete, krawedzie doktadnie zatgpione, = Kra-
wedzie otwordw w ogniwach wichrowatych i réwnolegiych

powinny byé oczyszczone z gratu. Catosé polerowana,

3.5, Trwatogé potaczen, Polaczenia poszciegélhych ele«

mentéw wedzidta obciazone sita I,OVK-N nie powinny ulec

odksztatcenibm trwatym,
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4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wedzidta jednego rodzaju i wielkoscli, zakonserwowane

wazelina techniczna nalezy wiazaé w. pgczki po 10 = sztuk,.
Do kazdego peczka powinna byé przymocowana przywieszka
zawierajaca co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) oznaczenie wg 2,3,

Pozostate wymagania dotyczace pakowania, = przechowy-
wania I transportu nalezy uzgodnié¢ pomiedzy  producentem

i odbiorca,

5. BADANIA

5.1, Rodzaje badari, Partie wedzidet nalezy poddaé = ba-

daniom wg tabl, 3,

Tablica 3
. . ial~Badania-
Lp, Rodzaje badan - Wymagania adama
wg - wg

1 Sprawdzenie wymiardw 3.1 5.3,1
2 Sprawdzenie materiatu 3.2 5. 3.2
3 Spr\awdzen'ie wykonania 3,31

i wykoficzenia 3.4 5.3.3
4 Sprawdzenie trwatosci

potaczei 3.5 5.3. 4

5 2, Kontrola jakogci

5,2, 1, Skitad i licznoéé partii, Przed przystapieniem do’

badah wedzidta nalezy podzieli¢ na partie skiadajace sie 'z
wedzidet jednego rodzaju i wielkosci, L.icznosé partii - nie

powinna przekraczaé 3200 sztuk,

5’2, 2, Sposéb pobierania prébek — wg PN/N-03010. Do

badania wg 5. 1 tabl. 3 Ip, 4 nalezy pobraé 3 sztuki nieza-
leznie od licznosci partii,
5.2, 3, Poziom kontroli - | ogdlny wg PN-79/N-03021,

5.2, 4, Wadliwoéé dopuszczalna - maksimum 4%,

52,5, V_Vybér" i stosowanie planéw badania, Plany bada-

nia dia kontroli normainej - wg tabl. 4, “Wybdr i stosowanie
plandéw badania dla. kontroli obostrzone] i uigowej oraz wa-

runki przejécia - wg PN-79/N-03021,

Tablica 4
Licznosé L.icznodé|l.iczba kwa- |Liczba dys=
partii prébki | lifikujaca  kwalifikujaca
sztuk
do 280 13 ' 1 2
281 £+ 500 20 2 3
501+ 1200 32 3 4
1201 + 3200 50 5 6

5, 3. Opis badah

5 3.1, Sprawdzenie wymiardw nalezy wykonaé = uniwer-

salnymi pr'zyr-zgdami pomiarowymi,

5, 3.2, Sprawdzenie materiatu polega na spr‘awdzeniu'

atestu_ lub z,aév{_/iad_c,ze,ﬁ;hutnicz,y_chmahte,r-iaiu uzytego do pro-

dukcji,

5. 3, 3, Sprawdzenie wykonania i wykoAczenia nalezy wy-

konywaé ogledziny wzrokowe,

5, 3. 4. Sprawdzenie trwatodci potaczeih nalezy przepro-

wadzaé przez rozciaganie sita wg 3. 5 w ciggu 5 min,

Sita ‘powinna dziataé wzdluz osi rozwinigtego wedzidta,

5 4 Ocena wynikéw badai

5, 4, 1. Ocena sztuki, Badane wedzidto nalezy uznad = za

‘niedobre, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim cho-

ciazby przez jedno z badah wymienionych w 5,1,

5 4 2, Ocena partii, Partie wedzidet nalezy uznaé  za

zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedo-
brych w prdbce dla badania wg 5, 1. 1p, 4 wynosi 0, ~a dla
pozostatych badah nie przekracza'liczby kwalifikujacej po-

danej w. tabl, 3,

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA WYROBU LIZNANA -
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI

Partie wedzidet uznana za niezgodna z wymaganiami nor-

my nalezy przesortowaé i ponownie przedstawié do badad,

‘Badanie powtdrne jest badaniem ostatecznym,

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE -

1. Instytucja opracowujaca nernig - Odrodek Badawczo-~

~Rozwojowy Przemysiu Wyrobdw Metalowych POLMETAL -

Krakéw,

2, Istotne zmiany do BN=76/5102-01

a) wprowadzono innhe wymiary ogniwa okragtego i tafcu-
chowego, ;

b) usciélono sposdéb wykonania i wykoﬁczenia,

¢)-wprowadzono badania tr‘wafldéci potaczen,

d) wprowadzono badania wg statystycznej kontroli jakoé-
ci,

3. Normy zwiazane
PNZ72/H-84020 Stal weglowa kenstrukcyjna zwykte|jakos-

ci ogdinego przeznaczenia, Gatunki

PN/N=03010 Statystyczna kontrola jakoéci, Losowy wybér
sztuk do prébek

PN—79/N-03‘021 Statystyczna kontrola jakoéci, Kontrola
odbiorcza wg oceny alternatywnej, Flany badania

BN-74/5027-02 L.afcuchy gospodarskie niemontowane =z

ogniwami zgrzewanymi elektrycznie

~BN-74/5027=11 Lafhcuchy gospodar‘yskie, Osprzet,  Ogniwa

uzupetniajace

BN-74/5027-12 L.ahcuchy gospodarskie, Osprzet. Zaczepy

4. -Symbol wg SWW ~ 0652-45,

5, Autorzx normy ~ mgr inz, Janina Konior, = mgr inz,
Wiestawa Onyszko, Qérodek-Badawczo-Rozwojowy = Prze-

mystu Wyrobdw Metalowych POLMETAL, Krakéw,

S



