NORMA BRANZOWA BN-86/0646-16
HUTNICTWO

ZELAZA
I STALI Stal walcowane

Ksztaltownik na prowadnice diwigdw
Grupa katalogows
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Przedmiotem normy jest ksztaltownik walcowany na gorgco ze stali weglowej konstrukcyjne]
zwyklej jakodei przeznaczony po obrébee mechanicznej na prowadnice diwigéw elektrycznych,

2, OZNACZENIE
Przyktad oznaczenia ksztaktownika pa prowadnics diwigéw elektrycznych o diugosci doklad-
nej 5000 mm ze stali St4S: ‘ ,
KSZTALTOWNIK NA PROWADNICE DZWIGOW 5000-St4S-BN-85/0646~16

3, WYMAGANIA

3,1, Powierzehnia powinna‘byd o gtadkodci wynikajacej 'z procesu walcowania! Na powierzch-
ni nie dopuszcza sie wystepowanie kusek, zawalcowar i peknieé,

Wystepujace wady w postaci rys, wglebien orez wter8w, sprawdzone przez prébne ich usuwa-
nie nie powinny byé¢ glebsze niz 0,3 mm dla powierzchni czeéci jezdnej oraz 1,0 mm dla pozo-
statej powierzchni, ’

3.2, Kohce powinny odpowiadaé wymaganiom PN-84/H-93000

3,3, Wymiar rzekroju poprzeczneqo i dopuszczalne odch 151 wymiarowe - Wgtrys, 1
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3.4, Dlugoég, Ksztattownik dostarcza si¢ o diugodci dokladnej z odchylka + 100 mm w ramach
dtugoéci od 3°do 7 m, '
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3.5, Prostogé, Keztaltownik powinien byé prosty. Odchyiks od prostodeci q wg rys, 2
nie powinna przekraczadé 0,003 1, Dopuszczalne odchyiki od prostoded mniejsze od 0,003 1

nalezy uzgodnié miedzy dostawca a zamawisjacym,

Rys.2

3.6, Zwichrowanie ksztaltownika widoczne gotym okiem jest niedopuszczalne.

3,7, Prostopadtodé, :Czeéé jezdna powinna byé prostopadia do podstawy keztaltownika, Do~
puszczalna odchylka od prostopadiosci czesci jezdnej wzgledem podstawy keztaltownikas wg

rys. 3.
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3.8, Dopuszczalne g gynigcie oe; czedci jezdnej wzaledem osi podotnny keztattownika
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3.9, Niewypelnienie nggogx nie powinno przekraczaé¢ 1 mm u géry czedci jozdnoj 12 am

w pozostalych narozach,
3,10, Materiat, Ksztaltownik wykonuje sie ze stali St4S wg PN~72/H-84020,
3,11, Stan dostawy, Ksztaltownik dostarcza sige w stanie surpwym,
12, Cechowanie, Ksztaltowniki dostarczane w wigzkach nalezy cechowaé zaiponocq dwéch

3
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przywieszek - metalowych lub z tworzyw sztucznych - trwale przymocowanych do wigzki,

(- R

Na przywieszce. powinny byc umieszczone nastgpujace znaki: .

- znak wytwérey,

-~ Rumer wytopu lub umowny znak,

- znak kontroli jakosdci wytwérey.

Ksztattowniki dostarczane pojedyhczo /luzem/ naleiy
znakéw na jednej z powierzchni czotowych ksztaltownike.

cechowaé przez wybicie powyzszych
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Dopuszc2e eig cechowanie przez naeklejenie barwnych nalepek na wyrobie lub na przywiesz~
kach z podaniem powytczych znakéw, Zssady cechowania podaje norma PN-73/H-01102,

A, BADANIA
i, ggrgwdznnig wznig;dg dokonuje sie w odlegtodci o najmniaj 500 mm od kodca ksztal-

’towntka.
Pozosts denia ~ wg PN,&A/M-gsooo, )

KONIEC

PR © INFORMAGIE DODATKOWE

8 opracowujgce norme ~ Kombinat Metelurgiczny Huta Katowice

" ‘
pu-gs/u-oxioe Cochowanie etslowych pdlwyrobéw 4 wyrobdw hutniczych

PN~72/H~84020 8tal weglowa konstrukcyjna zwykte] jekosed ogélnego przeznaczenia,Gatunki
PN-BA/H-QsoUO Stal weglowa niskostopowa, Waledwka, prety 4 kszta!to«nikt waloowane rna Yo«

. r.cb ; '
. ekro rzec 0 4 masa 1 m '
*‘ . Powierzehnis przekroju '
‘ poprzecznego, » Masa i m,
on? kg .
21 '00 : 16 .5

4, sxmbdl wyrobu, wg SWW - 04§4¢1
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