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1 WSTEP
1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg se-

gmenty diamentowo-metalowe, przeznaczone do cle-
cia szkla, materialéw ceramicznych, kamienia bu-
dowlanege 1 tworzyw sztucznych.

1.2, Normy zwigzane

PN-71/H-04934 Badanie wyrobdéw z proszkdw metali.
Oznaczanie gestolci, porowatosci otwartej, za-
wartodci oleju i stopnia nasycenia

PNR-69/H-04¢40 Badanie wyrobdw z proszkéw metali,
Préby twardosci

2, PODZIAEL I OZNACZENIE

2¢1s Podzial

2:1.1. Typy, W zaleznoéci od budowy rozréinia
sie dwa typy segmentdédw diamentowo-metalowychs

- Jednowarstwowe - J,
- dwuwarstwowe - D,

2:1.2, Rodzaje, W zaleznosci od koncentracji
diamentu w warstwie metalowo~dlamentowe]j rozcrdiaa

sle trzy rodzaje segmentéw:

- C 1,1 - o $éredniej zawartosci diamentu 1,10
kr/cm5,

- C 1,2 -~ ¢ 5redniej zawartosci diamentu 4,20
kr/cma,

- C 2,2 ~ o 4rednie] zawartosci diamentu 2,20
kr/cm3.

1)Symbol wg SWW: 0542-7,

12 z tym, 2e powierzchnia
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2.1.3, Odmiany. W zaleinosci od wilelkosci ziar-
na diamentu rozréznia sie dwie odmisny segmentéw
diamentowo-metalowychs

- C —~ 0 ésrednie] srednicy ziarna diamentu180um,

-~ D = 0 sredniej“srednicy ziarna dlamemtu 280 um,

2,2. Przyklad oznaczenia
a) segmentu dismentowo-metalowego dla narzgdzia

thnacego o cesze NT 400, o grubosci 2 mm, typu J,
rodzaju C 1,2, odmiany C:

SEGMENT NT 400/2/J-C 1,2/C BN-73/0886-01

b) segmentu diamentowo-metalowego dla narzedzia
tngcego o cesze NT 200, o gruboscl warstwy dia-
mentu 10 mm, typu D, rodzaju C 2,2 odmiany D:

SEGMENT NT 200/40/D-C 2,2/D BN-73/0886-01

3, WYMAGANIA

5¢1e Powierzchnia segmentéw powinna byé wolna od
obcych wirgcen, rozwarsiwien, peknieé i wyszczer-
bien. Nie dopuszcza sie gratu powstatego wskutek
kalibrowanla, jezeli wysoko$¢ przekracza 10% no-
minalnej grubosci segmentdw typu J 1 2% segmentoéw
typu D. Ziarna diamentowe powinny by¢ rozmieszczo-
ne réwnomiernie w osnowie metalowej. Réwnomierne
rozmieszczenie ziarna gwarantuje wytwérca.

3.2, Kogz2talt geometryczny i wymiary. Ksztalt

geometryczny segmentédw powinien odpowiadad rys. 1
okreslona  krzywizng
promienia wewnetrznego powinna by¢ prostopadia do
plaszczyzn bocznych segmentédw, Plaszczyzny boczne
gsegmentédw powinny byé nawzajem rdéwnolegie. Wymia-
Ty segmentdéw wg vabl. 1.
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2
Tablica 1
Wymiary
Cecha 4 5 Cieciwa zewnetrzna ¢ | Szerocko§é h 1 Grubosé g, i dow Grubosé ¢, 1
narzedzia [T¥p kA ) Promis i dopuszczalne dopuszczalne od= puszczaln; od= dopuszczalne
tngcego o s odchylki wymia= chytki wymiarowe chytki wymiarowe odchylki
¥ rove wymiarowe
mm
NT 15072 | J | 289307 72,5 38 -1,5 4,3 +0,1 2,0 +0,15 - -
Nr 150/3 | 3 | 29°30° 72,5 | 38 -1,5 4,3 +0,1 3,0 +0,15 - -
NT 150/8 [ J | 29°30° 72,5 38 ~1,5 4,3 £0,1 8,3 +0,15 - -
NT 200/10| D | 30° 95,0 50 -1,5 5,0 +0,1 10,0 40,15 10,0 +0,15
NT 250/13| 0 | 11°46° 125,0 | 26,5 -1,5 5,0 £0,1 1,3 +0,1 - -
NT 400/2 | J 8%4" 196,3 29,5 -1,5 5,0 +0,1 2,0 +0,15 = .

1)Kat % nie podlega sprawdzeniu z uwagi na ograniczenie wymlaraml r + h

ia,.

[0886 —01-1]

Rys. 1+ Segment jednowarstiwowy - J

%9
/

Rys., 2. Segment dwuwarstwowy — D

I - warstwa diamentowa, 2 - warsiwa bezdiamentowa.

3.3. Materiazy

3+3.1, Osnowa warstwy diamentowe;j i warstwy bez-
dismentowe powinna byé wykonana z mieszaniny pro-
szkéw miedzi i cyny o skitadzie chemicznym:

Cu - 85 4+ 88%,
Sn -~ 12 + 15%,

Po uzgodnieniu pomiedzf wytwércg 1 zamawlajgeym
dopuszcza esie¢ lnng zawartosé procentowg miedzi 1
cyny oraz wprowadzenie do osnowy Cu~Sn innych do-
datkédw stopowych,

3.3,2, Koncentracija diamentu wyratona w kara-

tach na 1 cm” warstwy diamentowo-metalowe powin-
na dla poszczegdlnych rodzajdéw zawlerad sie w
granicach:

C 1,1 = 1,05 + 1,15 kr/cma,
¢ 1,2 - 1,16 + 1,36 kr/cm’,
C-2,2 - 2,09 + 2,31 kr/cm’.

.4, WielkoS¢ ziarna diamentu ~ wg tabl. 2.

Tablica 2
Nominalny zakres ziarnistosci proszku dia-
Odmdany mentu, aum
c 1604200
D 2504315

Po uzgodnieniu pomiedzy wytwércg 4§ zamawiajgcym
dopuszcza sie odmiany o innych wielkosciach ziarna,
Wielkoéé ziarna diamentu gwarantuje dostawca.

2,5, Gestosé segmentdéw powinna wynosié co naj-
mniej 6,5 g/cm”.

2,6, Twardosé ocsnowy metalowe]j diamentu powinna
wynosié co najmniej 60 HB.

3.7. Cechowanie, Segmentéw bezposrednio nie ce-
chuje sie.

4, PAKOWANIE, FRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Segmenty dismentowo-metalowe na-
lezy pakowaé do toreb z folii pelietylenowej w
liczbach podanych w tabl., 3, a nastepnie ukladad
v pudla 2z kartonu, przekladajgc welng drzewng Ivh
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ligning. Pudla nalesy owingé papierem i przewig~
za¢ sznurkiem konopnym. Partie nalezy pakowaé w
jedno pudto, a8 w przypadku wigkszej liczby sztuk
w kilka oddzielnych pudel., Do kazdego Jodnostko-
wego opakowanisa nalezy dolaczy¢ przywieszke,
‘wierajgcg co najmnlej:

Za-

a) znak wytwoércy,

b) oznaczenie segmentéw,
¢) numer partii,

d) liczbe sztuk.

Tablica 2
Cecha Liczba sztuk w 4 torble
NT 150/2 12
NT 150/3 12
NT 150/8 12
NT 200/10 12
NT 250/13 30
NT 400/2 40

4,2, Przechowywanie. Segmenty metalowo~diamento-
we nalezy przechowywaé w opakowaniu w pomieszczew
niach krytych, suchych i czystych, wolnych od za-
nieczyszczen aktywnymi substanc jami.

4,3, Transport, Segmenty metalowo-diamen towe na-
lezy przewozié w opakowanlu krytymi $rodkami tram-
portowymi, wolnymi od =zanieczyszczehn aktywnymi
chemikaliami, =zabezpleczajgc je przed uszkodze=
niami mechanicznymi,

5 BADANIA

5:1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie powierzchni (3.1),

b) sprawdzenie ksztaltu geometrycznego 1 wymia-
réw (3.2),

c) sprawdzenle skitadu chemicznego osnowy 1 kon-
centracji diamentu (tylko na 2adanie podane w za~
méwieniu) (3.3),

d) sprawdzenie gestosci,(3.5),

o) sprawdzenie twardosci (3.6),

5¢2s Partis, Parti¢ stanowiq segmenty Jednego
ypu, rodzaju i odmiany oraz jednakowych wymiardw,
pochodzace =z tej samej mieszaniny proszkéw, wy-
konane w jednym cyklu produkeyjnym w liczbie do
2500 sztuk,

2¢5s Pobieranie prdébek, Do sprewdzenia skiadu chemi-

cznego osnowy 1 koncentrac ji dismentu, gestobci i
twardoscl nalezy pobraé¢ losowo z partil, liczacej
do 1000 sztuk po 2 segmenty, a 2z partii liczace]
powyzej 1000 sztuk po 4 sztuki segmentédw,

Do sprawdzenla twardosci segmentédw Jednowarstwo-
wych prébki nale2y przygotowaé osobno, stosujac
wytacznie mieszanke bezdiamentowq.

Do sprawdzenla pozostaiych wymsgah naleiy pobmé
losowo segmenty w liczbie okredlonej w tabl. 4,

Tablica &

Prébki do sprawdzenia wymagafd wg 3.1 1 3.2

Dopuszczalna liczba
segmentéw w prébce
pebranych do badafi|niezgodnych z wymaga—
niami normy

Liczba segmen- Liczba segmentédw
téw w partii

1 2 3

do 100 15 1

101+ 400 40O 2

40141000 60 3

1001+2500 100 5
oL is badan

Selte1, Sprawdzenie powierzchni nalezy przepro-
wadzaé nieuzbrojonym okiem,

S.4,2, Sprawdzenie ksztaltu geometrycznego 1wy~
niaréw naleiy wykonaé przyrzadanl gwarantujgeymi
wymagang dokladno$é., Promien wewngtrzny segmentu

nalezy sprawdzié przez pordwnanle 2z wzorcem.

S.4,3%, Sprawdzenie skiadu chemicznego osnowy i

koncentracjl diementu gwarantuje dostawca. W mzy-
padku kontrolnej analizy nalezy Jja wykonaé¢ meto-—
dami stosowanymi przez wytwérce, uzgodnionymi 2
zamawlia jacyme

Sel,4, Sprawdzenie gestosSci
dzi¢ wg FN=71/H-04934,

nalezy przeprowa-

5.4,5, Sprawdzenie twardosci naleiy przeprowa-—
dzicés

a) w przypadku segmentdéw dwuwarstwowych - na
varstwie bezdiamentowej,

b) w przypadku segmentéw jednowarstwowych - na
prébkach wykonanych 2z mieszanki bezdiamentowe]
(atrapach) w tych samych warunkach Jjak segmenty
dismentowo-metalowe, Za wynik przyjmuje sle¢ éred-
nig arytmetyczng wynikéw trzech pomiaréw.

Prébe naleiy przeprowadzaé wg PN-69/H-04940 przy
zachowaniu warunkéw HB/2,5/31,25/30,

5.5, Ocena wynikéw baden, Partie nalezy uznad
za niezgodng z wymaganiami normy, Jjezelli liczba

segmentéw w prébce niezgodnych z wymaganiami 3.1
1 3.2 przekracza liczb¢ przewidziang w tabl.4 lub
gdy wyniki sprawdzenlia skladu chemicznego nie od~
powliadajg wymaganiom wg 3.3.1 1 3.3.2.

W przypadku niezgodnosci z wymaganiami 3.5 13.6
nalezy przeprowadzié badania na podwdjnej liczbie
segmentéw,

W przypadku nilespeinienia wymagan chociasby przez
jedng prévke w powtérnym badaniu parti¢ nalezy
uznaé za nlezgodng z wymaganiaml normy.

5,6, Zafwiadczenle o jakosci, Do kazdej partii
segmentéw nalezy dotgczyé zaswiadczenle o Jakosci,

zawlerajace stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami
normy oraz

a) nazwe wytwoérecy,
b) nazwe wyrobu,
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¢) pumer partii,
d) liozbe sztuk,
e} numer normy.

Na zgdanie zamawiajgcego dostarcza sie atest hut-
niczy, zawierajgcy wyniki badah przewidzlanych w
normie 1 wymaganych przez odbiorce,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=73/088601

Istotne zmiany w stosunku do BN-62/0886-01

a) zamiast dotychczasowego wyraiania koncentracjti dia-
mentu v % wag, wprowadzono zgodnie z tendencjami miedzy-
narodowymi koncentracje diamentu w segmentach w kr/cmjamz
ustalono 3 zakresy tej koncentracji,

b) wprowadzono podzial segmentéw na typy, rodzaje i od-
i wielkosci

miany w zaleimofcl od budowy, koncentracji

ziarn diamentu,

c) wprowadzono nowy typ segmenté4w o budowie dwuwarst-
wowe],
d) wprowadzono dodatkowe wymagania odnosnie ksztalitu

geometrycznego,
e) rozszerzono zakras badafi wiasnofci fizycznych o ba-
dania twardoSci osnowy metaliczne} diamentu,
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