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NORMA BRANZOWA

APARATY
CHEMICZNE

Wtazy do aparatéw aluminiowych
na ciénienie do 2 kGlecm?
i temperature do 200°C

BN-71
2211-23

Grupa katalogowa IV 47

1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wiazy
o 4rednicach 400 1 500 mm na nadciénienie do2 kG/
om? (0,2 M/m°) 1 temperature do 200°C (473 K),sto-
sowane do budowy aparatéw aluminiowych dla prze-
mysXu chemicznego 1 przemystéw pokrewnych.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Objete
normg wiazy stosuje sie bez przeprowadzania obli-
czeh wytrzymatoSciowych na ciénienia 1 temperatu-
w tabl. 1, z uszczelkami wg tabl. 3.

Tablica 1

ry podanc

Ci¢nicnie maksymalne Tempefatura
p, maksymalna
kG/cm2 MN/m2 °c K
0,7 0,07 100 373
2 0,2 200 473

3, Normy zwigzane
PN/H-74385 Rurociagi. Materialy do
czelnien
PN-70/H-82160 Aluminium do przerébki plastyczned
Gatunki
PN=-61/H-84020
jako$ci ogdélnego przeznaczenia. Gatunkl

wyrobu usz-

Stal weglowa konstrukcyjna zwykie]

PN-65/H-92120 Stal walcowana. Blachy grube i u-
niwersalne

PN-74/H-92744 Aluminium 1 stopy aluminium.
chy walcowane na gorgco

PN-63/H-93000 Stal konstrukcyjns weglows i nis-
kostopowa zwykle] Jakosci. Walcébwka, prety 1
ksztaltowniki. Wymagania i badania techniczne

PN-60/H-93015 Pregty stalowe do wyrobu Srub,
kretek 1 rozpérek pracujacych w podwyzszonych
temperaturach

PN-67/M-82005 Podktadki okrggie zgrubne

PN-58/11-82109 Sruby Sredniodokiadne ze ibem szes-
cilokgtnym

PN-58/NM=-82144
ktadne

PN-70/11-82952 Nity ze tbem kulistym

BN-64/2205-01 Odchy2ki wymiaréw liniowych nieto-
lerowanych do 10000 mm

BN-66/2212~09

Bla-

na-

Nakrgtki szesclokgtne $redniodo-

Uchwyty reczne klamrowe

4, Przyklad oznaczenia wlazu o Srednicy l)nom =
= 500 mm na p, = 2 kG/cn®:

WLAZ 500-2= ...1)  BN=71/2211-23

1) Podaé ceche materiatu krééca wtazu,

Biuro Projektéw Przemystu Organicznego w Warszawie
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Budowy i Remontéw Urzqdzen Chemicznych dnia 8 wrzeénia 1971 r.
joko norma obowiqzuiqgca w zakresie projektowania i produkecji od dnia 1 lipca 1972 r.
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5., Wymiary - wg rysunku oraz tabl. 2 na str. 3.
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Tablica 2

Kréciec Nit Uszczelka Sruba
Dpom b, D. | D, D, | do 9 h Masa?)

a. | s|{ o | LY, a,X t,| by d | ax ]

2 2'
mm | kG/em® [MN/m mm szt| kg

40 0,7 | 0,07 |510 |470 | 416 | 18 | 410 | 5 | 445 5 | 10 [14 ]| 5x20 | 452 | 420 |M16x55[ 8 | 28,8
2 0,2 535 | 495 418 23 412 6 465 6 14 |24 5X25 472 424 | M20 X 70 |16 49,3
o |27 oo E0]5m0 [ 515 [ 18] 508 | 5| 1015 | 12 |14 | sxes | 552 | 518 [mexss| s | 43,1
2 0,2 640 | 600 515 23 508 8 570 8 16 |26 5X30 577 524 | M20 X 75 |16 7%,5

’) Na zjdanie zamawiajgcego mozna wykonaé inng diugosé,
2) Masa kompletnego wtazu ze Srubami i nakrg¢tkami., Mas¢ wiasciwg przyjeto: dla aluminium Y= 2,7 kg/dm3 (2,7 Mg/ms),
dla stali y = 7,85 kg/dm3 (7,85 Mg/m3).

6. Wyszczezgblnienie czesci 1 materiar - wg tabl. 3.
Tablica 3 cd, tabl, 3
Nr Nr
cziici Nazwa czgsci 22‘2;& Material cze,igi Nazwa czesci Is':izza Material
rysunku rysunku
blacha gruba wg
PN=~65/H~92120
5= 40 1 12 5k K 9 | uszczelka g = 3 mm | 1 2)
stali St3sSX
1 pokrywa 1 g = b i 16 mn ze uchwyt reczny kla- }1;;132 °:”‘51y vg
stali St3SY wg 10 | wrowy mex70X125 | 2 s
= wg BN=66/2212-0
PN-61/H~84020 g / i PN-61/H-84020
blacha gruba wg 1)Gatunek aluminium identyczny jak material aparatu.
:N:siiﬂ;zaliostali 2)Material na uszczelki wg PN/H-74385, Material na
St3sY, uszczelki nalezy okresli¢ w zamdwieniu aparatu, do kté-

2 kotnierz 1 h =24 i 26 mm ze
stali St3S wg
PN=-61/H-84020

rego nalezy witaz,

Do wlazéw na b, < 0,7 kG/cm2 - material na uszczel-

3 krazek g = 2 mm 1 blacha wg PN-71/ ki, dla ktérego naprezenie $ciskajgce wywolujgce plas-
P irdotes 1 Efgzﬁojﬂiég:égﬁ‘)m tyczne odl;sztalcenie w czasie montazu nie przekracza
0,28 kG/mm“ (GN, GS, GNP, GSP itp.); do wiazéw na p do
5 ;:52:0;3 PN-58/ i :tgéoi;% wg PN-60/ 2 kG/cma - material na uszczelki, dla ktérego napreze-
nie Sciskajace wywolujagce plastyczne odksztalcenie w
nakretka wg ; stal St3S wg PN-60/ czasie montazu nie przekracza 1,2 kG/mm2 (AN, ANK itp.).
6 | pN-58/M-82144 © | B=93015 F . C P
7 nit wg PN-70/ 4 aluminium wg
M-82952 PN-70/H-82160
podktadka ocynko- stal weglova W,
8 wana wg PN=-67/ 4 €6 oNa ¥E
M=82005 PN-61/H-84020

7. Wykonanie. Wymiary wiazu nalesy wykonmaé w II klasie dok2adnoSci wg BN-64/2205-01.,

Kréciec nalesy zwingé z blachy aluminiowej i zespawaé elektrycznie w atmosferze argonu spoing doozo-
towg I przy gruboéci blachy 5 1 6 mm, zasd spoing doczolowg V przy grubosci blachy 8 mm.

Stykajgoce sie powierzchnie pokrywy 1 krgzka aluminiowego nalesy przed znitowaniem pokryé klejem epo-
ksydowym lub poliamidowym.

Dolng kraweds krééca wiazu nalesy dopasowaé do krawedzi wywiniecla otworu w aparacie.

Po przyspawaniu wlazu do plaszcza aparatu elektrycznie w atmosferze argonu spoing doczolowg V nalezy
stalowe elementy wlazu, t). pokrywe i koilnierz pomalowaé farbg chemoodporns.
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