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1. WSTĘP 

Przedmiotem ncrm y sę miecziane nakł adki stykowe s to-

sow ane do ślizgaczy odbieraków pq,du o profi lach wg 

8N-7B/30B!5-15. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

A _ kr awędziowa, 

B - śr odkowa, 

CL - nabiesoVfa lewa , 

CP - nabiegowa prawa . 

2.3 . Prz ykład oz~enia 

a) mi eczianej nc.kładki stykowej k r' awędziowej rodzaju 

2.1. Rodzaje. W zale:!oności o d przeznaczenia rakł a.dki 

dzieli się na r odzaje : 

135: 
NAKLADKA 135 A B N- 7B/ 30B6-16 

135 - dla prof i lu ślizgacza 135, 

160 - dla pr o filu ślizgacza 160. 

b) miedzi.anej nakładki s tykowej nabi egcV\ ej lewej r o-

dzaju 160: 

2. 2 . Typ~. W zale1ności od wykonania nakładki dzieli 
NAKLADKA 160 CL BN-7B / 30B6-16 

3. WYMAGANIA 

się na t yp y: 3. 1. Wymi'!!:.L~n:!. - wg rys. 1 -;- B. 
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Rys . 3. Nakładka 13.5 B 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa 
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Rys. 4. Nakładka 160 B 
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Rys. 7. Nakładka 135 CP 
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3,2, Materiał wykonanie - wg tabl, l. 

Tablica 1 

Rodzaj 
i typ Materiał Wykonanie 

nakładki 

-
1 2 3 

135A miedź przewodo- cięte, nakładki 

wa o czystości typów CL i CP 

135B nie gorszej nit gięte, otwory 

miedź katodowa wiercone w 

135CL przetopiona - przyrzędzie lub 

znak 99,9 E, wg ramy śl izga_ 

135CP cecha M1E wg !czaj pasywowa-

PN-77/H-82120, n. , przy mon-

160A przewodność właś- tatu dopasowa-
ciwa mierzona w ne i miejsca 

160B temperaturze połęczeń wyrów. 
200 C co najmniej nane 

160CL - - m SS 
Omm2 

160CP 
wg PN-12/E-90038 
i tw ardość HB= 
= 75-80 

Orienta-
cyjna 
masa 

l sztuki, 
kg 

4 

1,7 

1,4 

0,6 -

0,6 -
1,2 

0,9 

0,5 

0,5 

jemnikach o łęcznej masie do 50 kg, Pojemnik nalety ozna­

czyć trwale podaJęc co najmniej: 

al nazwę wytwórcy, 

bl typ i symbol normy, 

cl liczbę sztuk, 

dl masę brutto, 

4,2, Przechowywanie, Nakładki powinny być przecho­

wywane w pomieszczeniach suchych i wolnych od szkodli­

wych par i gazów, 

4,3, Transport. Nakładki w pojemnikach nalety prze_ 

wozić czystymi i krytymi środkami transportowym i, 

5, BADANIA 

Rodzaje badań, wielkość' partii, pobiel'llnie pr6-

bek, opis badań i ocena wynik6w - wg tabl, 2, 

Tablica 2 

-
Lp. Rodzaj badań 

Wymagania 
wg 

Wielkość partii 

l 2 3 4 

Spraw dzenie 

1 wymiarów 3,1 

partię stanowi 
dowolna liczba 

Spraw dzenie nakładek przed-
2 

materiału 
3 ,2 

stawionych do 
odbioru 

Sprawdzenie 
3.2, 

3 wykonania i ce-
chowania 

3, 3 

3.3. Cechowanie, W miejscach podanych na rysunkach 

należy umieścić w sposób trwał y następL:jęce znaki: 

a l symbol rodz aju i typU wg 2 . 1 i 2.2, 

b) cechę maler iału . 

Wysokość znaków - minimum 5 mm. Dopuszcza się nie­

stosowanie ce'chowania po uprzednim uzgodnieniu z zama-

Pobieranie pr6bek Opis badań Ocena wyników 

5 6 7 

nalety wykonać przy 
miarem lub suwmiar-
kę, mier zęc ymi z 
dokładnościtl podanę nakładki, kt6re 

100 % nakł adek 
na rysunku przeszły z wynikiem 

stanowięcych 
dodatnim wszystkie 

partię 
nalety por6wnać badania, nalety 

atest hutniczy na uznać za odpowia-

zgodnoŚĆ z wymaga- dajęce wymaganiom 

niami normy 

nalety wykonać 
przez oględziny 
nieuzbrojonym 
okiem 

6, POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ NIE ODPOWIADA.JĄCĄ 

WYMAGANIOM NORMY 

Wyłęczone z partii nakładki nie odpowiadajęce wymaga­

n iom normy dostawca mote po usunięciu wad ponownie Pr2e~ 

stawić do badań jako nowtI partię. 

w iajęcym. 7, POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 
Dopuszcza się w ykorzystanie do 1980 r, zapas6w na-

4. 1. Pakowani e. Nakładki powinny być ułotone w po- kładek wykonanych wg BN-6s/3086-16. 

KONIEC 

Info rmacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l, Instytucja opracowujpca normę - Centralne 

Konstrukcyjne PKP, Poznań, 

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-65/3086-16 

al zmieniono kształt i wymiary nakładek, 

bl wprowadzono drugi rodzaj nakładek, 

3, Normy związane 

PN-77/H-82120 Miedź, Gatunki 

Biuro 

PN-72/E-90038 Elektroenergetyczne przewody gołe, Szy­

ny miedziane sztywne 

BN-78/3086-15 Tabor kolejowy normalnotorowy, 

tryczne pojazdy trakcyjne, Profil ślizgacza 

rak6w prędu 

4, Symbol wg SWW - 1019, 

Elek-

odbie-

5, Przykład rozmieszczenia miedzianych nakładek sty­

kowych na Ślizgaczu - wg rys, ' l-l i 1-2. 

, t t 
~~ }i 

"-187301i-1 - l-l! 

Rys. 1-1. Przykład rozmieszczenia miedzianych nakładek 
stykowych na ślizgaczu o prc,filu 135 

==- " r : " H 
IBN-78/3086-jl-I-21 

Rys. 1-2. Przykład rozmieszczenia miedzianych nakładek 

stykowych na ślizgaczu o profi lu 160 
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