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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 apara-
ty do golenia nieelektryczne o statym kacie nastawie-
nia zyletki, skladane i z rozchylona glowica oraz apa-
raty z nastawnym katem ostrza zyletki i rozchylong
glowica.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma ma zastosowa-
nie do aparatéw nieelektrycznych przeznaczonych do
golenia zyletka wg BN-84/4523-03 i BN-84/4523-04.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od konstrukcji rozrdznia
si¢ dwa typy aparatow:

— o statym kgcie nastawienia zyletki — bez wyro6z-
nika w oznaczeniu,

— z nastawnym katem ostrza zyletki — N.

2.2. Rodzaje. W zaleznosci od uzytego materiatu roz-
réznia si¢ trzy rodzaje aparatow:

P — z metalu,

W — laczone (tworzywo sztuczne — metal),

S — 7z tworzywa sztucznego.

2.3. Odmiany — wg dokumentacji techniczno-kon-
strukcyjnej.

2.4. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno
zawiera¢ co najmniej nast¢pujgce dane:

a) czg$¢ stowng APARAT DO GOLENIA,

b) symbol typu,

¢) symbol rodzaju,

d) symbol odmiany,

€) numer normy.

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary — wg dokumentacji techniczno-kon-
strukcyjne;j.

3.2. Material. Czgéci metalowe — mosigdz wg
PN-77/H-87025, stopy aluminium wg PN-79/H-88026,
stal nierdzewna wg PN-71/H-86020.

Czgsci niemetalowe — tworzywo sztuczne o wysokiej
udarnosci.

3.3. Wykonanie. Elementy wykonane z mosigdzu po-
winny by¢ pokryte powloka niklowy Ni, niklowo-chro-
mow3a Ni-Cr wg PN-83/H-97009 lub srebrng Ag wg
PN-81/H-97010.

Elementy wykonanc ze stopow aluminium powinny
by¢ pokryte powtoky tlenkowg wg PN-80/H-97023.

3.4. Wykonczenie. Zewnetrzne powierzchnie metalo-
we aparatu powinny by¢ wyblyszezone przez polerowa-
nie lub w odpowiednich kgpiclach galwanicznych. Wy-
btyszczone powierzchnie niec powinny mieé plam, wy-
raznych rys, pgknigé, gratdow i wgniecen powstalych po
obrobce wykanczajgeej.  Powierzchnia z  (tworzywa
sztucznego nie powinna mic¢ plam, peknigé, zadzio-
réow itp.

3.5. Wymagania uzytkowe. W aparacie skladanym
niedopuszczalne jest zakleszezanie sie nakladki dolnej
na kotkach ustalajacych w nakiadce gérnej. Po zmon-
towaniu aparatow naktadka gérna powinna réwno-
miernie przylega¢ na catej dtugosci do naktadki dolnej.

W aparacie 7 rozchylong glowica przy pokreceniu
tulejg aparatu skrzydetka powinny rozchylaé¢ sie bez
zakleszczen. Pokrgcanice tulejg w przeciwnym kierunku .
powinno zapcwni¢ zamykanie skrzydelek. Przy rozchy-
lonych skrzydetkach zyletka wkladana do glowicy po-
winna swobodnic ukladac si¢ na plytce regulacyjnej,
a przy zamknigtych nic powinna sie przesuwaé. Powin-
na by¢ zachowana rownoleglosé ostrza zyletki wzgle-
dem krawedzi plytki regulacyjnej.

Regulator kgta nastawicnia ostrza zyletki powinien

zapewni¢ rozchylanie szczeliny migdzy zyletka a ptvtka

regulacyjng.

Pozycja | skali regulatora kgta ustawia najmniejszg
szczeling. Przez pokrgcenie w prawg strong regulatorem
kata szczelina powinna si¢ zwigkszad, uzyskujac maksy-
malne rozwarcie w koncowym potfozeniu.

W kazdej pozycji ustawienia regulatora powinna by¢
zachowana rownoleglosé ostrza zyletki wzgledem kra-
wedzi ptytki regulacyjnej. Aparaty powinny by¢ odporne
na uderzenia i po przeprowadzeniu proby nie powinny
wykazywac trwalych odksztatcen.
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3.6. Cechowanie. Na aparacie, nalezy umiesci¢ trwate
znaki:

— wytworni,

— typu, rodzaju i odmiany.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

"~ 4.1.1. Pakowanie jednostkowe. Kazdy aparat powi-
_nien byé pakowany zgodnie z zatwierdzong dokumenta-
¢ja producenta. Dopuszcza si¢ wspolne pakowanie apa-
ratéow z 3,15 lub 10 zyletkami.

W opakowaniu powinna znajdowaé si¢ ulotka o uzyt-
kowaniu aparatu oraz informacja zawierajgca co naj-
mniej nastgpujace dane:

a) znak lub nazwa wytwdrni,

b) oznaczenie,

€) numer normy.

Dopuszcza si¢ inng tre$¢ napiséw 1 umieszczenie tych
napiséw na opakowaniu po uzgodnieniu pomigdzy pro-
ducentem i odbiorca.

4.1.2. Opakowania zbiorcze.. Aparaty w opakowa-
niach jednostkowych powinny byé pakowane w pudel-
ka po 5, 10 lub 20 sztuk.

Wymiary opakowan zbiorczych powinny by¢ zgodne
z PN-78/0-79021.

Na opakowaniach zbiorczych powinny by¢ umiesz-
Czone co mnajmniej nast¢pujace dane:

a) nazwa lub znak wytworni,

b) nazwa aparatu,

c) liczba sztuk,

d) numer normy,

€) znak kontroli technicznej i pakowacza.

4.1.3. Opakowanie transportowe. Aparaty opakowane
wg 4.1.2 powinny by¢ pakowane po 10, 20 lub 100 sztuk
do pojemnikdéw tekturowych o wymiarach wg PN-78/
0-79021.

Pojemnik owinigty w papier pakowy powinien byé
zabezpieczony trwale, w sposéb uniemozliwiajacy
otwarcie go bez uszkodzenia zabezpieczenia. Na opako-
waniu nalezy umie$cié nalepke zawierajgcag co najmniej
nastepujace dane: .

a) nazwe 1 adres wytworni,

b) adres odbiorcy,

c) liczbe sztuk,

d) oznaczenie,

e) maseg,

f) znak kontroli technicznej i pakowacza,

g) napisy ,ostroznie” 1 ,nie rzucac”.

Dopuszcza si¢ inny rodzaj pakowania 1 inng tresé
napiséw po uzgodnieniu pomigdzy producentem-i od-
biorca. '

4.2. Przechowywanie. Opakowane aparaty do golenia
nalezy przechowywaé w pomieszczeniach o wilgotnosci
wzglednej do 70%, wolnych od $rodkéw chemicznych
dziatajacych korodujgco.

4.3. Transport. Aparaty do golenia w opakowaniach
transportowych nalezy przewozi¢ krytymi s$rodkami
transportowymi.

glowicg przez pokrgcenie

5. BADANIA
5.1. Rodzaje badain — wg tabl. I.
Tablica !
Wymagania is badan
i Rodzsj budasia vmagania| Qpis badan
wg wg
1 Sprawdzenie pakowania 4.1 §.3.1
2 Sprawdzenic wymiardw 3.1 5§32
3 Sprawdzenie muaterialu 32 533
4 Sprawdzenic wykonania - 33 534
s Sprawdzenie wykonczenia _ 34 535
6 Sprawdzenic wymagan uzyt-
kowych 3.5 536
7 Sprawdzenie cechowania 3.6 5.3.7

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sktad i liczno$é partii. Partia przedstawiona
do badan powinna zawieraé aparaty tego samego ro-
dzaju i odmiany.

Liczno$¢ partii nie powinna przekraczac 10000 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania prébek — losowo wg PN-83/
N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — I ogélny wg PN-79/N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 2,5%.
5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 2. Wybor

1 stosowanie plandw badania dla kontroli obostrzonej
1 ulgowej oraz warunki przejécia — wg PN-79/N-03021.

Tablica 2
Licznosé Licznos$é Liczba Liczba dys-
partii probki kwalifikujgaca | kwalifikujgca
do 280 13 1 2
281 = 500 20 1 2
501 = 1200 32 2 3
1201 = 3200 50 3 4
3201 <+ 10000 80 5 6

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie pakowania nalezy przeprowadzaé
przez oglgdziny nieuzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzad
przy uzyciu przyrzadéw pomiarowych dostosowanych
do mierzonych wielkosct.

5.3.3. Sprawdzenie materialu polega na sprawdzeniu
atestow lub zaswiadczen hutniczych materiatdw uzy-
tych do produkgcji.

5.3.4. Sprawdzenie wykonania. Sprawdzenie powloki
niklpwej, niklowo-chromowej nalezy przeprowadzac¢ wg
PN-83/H-97009, powloki srebrnej wg PN-81/H-97010,
powtoki tlenkowej wg PN-80/H-97023.

5.3.5. Sprawdzenie wykonczenia nalezy przeprowa-
dza¢ przez oglgdziny nieuzbrojonym okiem.

5.3.6. Sprawdzenie wymagan uzytkowych aparatu
skiadanego nalezy przeprowadzi¢ przez rozkrgcenie
1 skrgcenie z zatozong zyletkg, aparatu z rozchylong
ruchoma tuleja w celu
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rozchylenia skrzydelek, ulozenia zyletki na plytce
regulacyjnej i zamknigcie skrzydetek.

Sprawdzenie regulatora nastawienia kgta przeprowa-
dza si¢ przy otwartych skrzydelkach aparatu przez po-
krecenie regulatorem od pozycji 1 do maksymalnej
i sprawdzeniu przesuwu piytki nastawczej w kierunku
osi pionowej, od skoku najmniejszego do najwigkszego.

Sprawdzenie odporno$ci na uderzenia mechaniczne
polega na upuszczeniu aparatu na posadzke z wyso-
kosct 1 m.

5.3.7. Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowadzac
przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena sztuki. Badany aparat nalezy uzna¢ za
dobry, jezeli przez wszystkie badania wg 5.1 przejdzic
z wynikiem dodatnim,

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ aparatéw nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w prébcee jest rowna lub maiejsza od liczby
kwalifikujace; wg tabl. 2.

5.5. Zaswiadczenie wytworcy. Do kazdej partii apara-
tow zgodnej 7z wymaganiami normy powinno byé do-
taczone zaswiadczenic zawicrajgce co najmniej:

a) nazwg 1 adres wytworni,

b) liczbe sztuk,

¢) oznaczenie,

d) pieczg¢ zakiadu i podpis.

e) date wystawienia zaswiadczenia.

Na zZadanie zamawiajgcego podane w zamdwieniu
nalezy wystawié
z przeprowadzonych badan,

zaswiadezenie  zawierajgce  wyniki

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme O$rodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL, 31-355 Kra-
kow, ul. Miodowa 26.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71,4324-01 i BN-73/4524-02

a) objgto normg dwa typy aparatdw (o stalym i zmicnnym kycie
ustawienia zyletki).

b) wyeliminowano pewtoki ze zlota 1 rodu,

¢) wprowadzono dodatkowe wymagania uzytkowe,

d) wprowadzono SKI.

3. Normy zwigzane ) ‘
PN-77/H-87025 Mosiadz do przerdbki plastycznej. Gatunki
PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przerobki plastycznej. Gatunki
PN-71/H-86020 Stal odporna na korpzj¢ (nierdzewna 1 kwasoodpor-

na). Gatunki

PN-83/H-97009 Ochrona prrzed korozyg. Elektrolityezne powtoki ni-
kiowe i niklowo-chromowe na miedzi 1 stopach miedei

PN-81/H-97010 Ochrona
srebrne

PN-80/H-97023 Ochrona przed koroszig. Anodowe powtoki tlenkowe
na aluminium

PN-83/N-0301¢ Starvstyezna Kontrola Jakosct. Losowy wybor jed-
nostek preduktu do probk

PN-79/N-03021 Staty»
wedhug oceny alternatywrncj

PN-78/0-79021 Opakowania System wymiarowy

BN-84/4523-03 Wyroby nozownicze. Zyletki ze stali narzgdziowej

BN-84/4523-04 Wyroby nozownicze. Zyletki ze stali nierdzewnej
4. Symbol wg SWW — 067i-4]
5. Autor projektu normy --

dawczo-Rozwojowy Przemysiu - robow Mewdowyech POLMETAL.

preed  koroszjg. Elektrolitvezne  powloki

ezna Kontrola Jakosci. Kontrola odbiorcza

Plany badania

mipr 7. Jaanina Konior, Qérodek Ba-



