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NORMA BRANZOWA

HUTNICTWO
METALI
NIEZELAZNYCH

Mosiqdz wysokoniklowy

Blachy i taémy na sprezyny

BN-78
0822-07

Zamiast

BN-68/0822-07

Grupa katalogowa Il 53

1. WSTEP
Przedmiotem normy sa blachy i taSmy z mosiadzu wyso-
koniklowego, walcowane na zimno, przeznaczone giéwnie

dla przemystu maszynowego i teletechnicznego,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2,1, Podziai, Ze wzgledu na doktadnosé wymiardw gru-

bosci rozréznia sie tadmy:
zwyktej doktadnoéci - bez znaku doktadnodci w oznacze-
niu,
podwy2szonej doktadnoéci - z wyrdznikiem (D) w

OZNa-

czeniu po wymiarze grubosci,

2 2. Przyktad oznaczenia

a) blachy z mosiadzu wysokoniklowego w gatunku MZNI18,
w stanie podwéjnie sprezystym (z9) o grubosdci 0,50 mm,
szerokosSci 200 mm i diugosci 1500 mm:

BLACHA MZNI18 29 0,50 x 200 x 1500 BN-78/0822-07

b) tadmy z mosiadzu wysokoniklowego w gatunku MZN15,
w stanie sprezystym (z8), o gruboséci 0,60 mm, szerokoéci

100 mm, o podwyzszonej dokiadnoéci grubosci (D):

TASMA MZNI5 z8 0,60D x 100 BN-78/0822-07

3, WYMAGANIA

3,1, Powierzchnia blach i tagm powinna by¢ gtadka i

czysta, Na powierzchni blach i tadm dopuszczalne sa;

a) wady w postaci naktué, zadraparh, odgniotéw od wal-
céw, drobnej tuski, jeieli nie wystepuja w sposéb ciagly,
a gteboko§é ich nie przekracza potowy pola tolerancji gru-
bosci, oraz nieznaczne barwy nalotowe,

b) pojedyncze rysy podiuzne o dlugosci nie wiekszej niz
100 mm,

c) élady zaczyszczania powierzchni papierem $ciernym,
jezeli ich gigbokodé nie przekracza pofowy pola tolerancji
grubosci,

taczna powierzchnia wad nie powinna przekrap;aé - 10%
powierzchni blachy lub tagmy,

Nazwy wad - wg BN-69/0800-04,

3,2, Wymiary

3,2, 1, Wymiary blach w mm - wg tabl, 1,
Tablica 1
Dopusz- Dopusz. Dopusz- | Masa
czalne |Sze- | czalne czalhe 2
Gru- -
rU= | odehyiiil pee | vdehyik] 0= lodegis| 1™
boscé , L, gos<C . blachy
grubos~ | kosc SZEero- diugos-
. . g kg
ci kos&ci ci
.0, 20 od 600 1,76
do 120
0,25 _ Ho 1200 2,20
0,30 -0, 04 2,64
(0,32) 2,81
0,35 od 200 | 3,08
do 270 ol 60O +15
0, 40 do 1500 3,52
-0, 05
0,45 ! 3,96
+1Q
0, 50 -0, 06 4, 40
(0,53) 4,66
0,60 -0, 07 5,28
(0,64) 5,63
0, 70 6, 16
’ od 600 !
0, 80 -0, 08 do 2000 7,04
0,90 7,92
1,00 8, 80

Grubosci podane w nawiasach sa niezalecane,

Dopuszcza sig wykonywanie blach o innych wymiarach po
uzgodnieniu z wytwdrca,

Na zadanie zamawiajgcego dopuszcza sie dostawe blach
z dwustronnymi! odchytkami grubosci, z zachowaniem wiel-
kosci pola tolerancji,

2 4 1
Do obliczenia masy 1 m blachy przyjeto gestosé mosia-

3
dzu wysokoniklowego 8, 8 g/cm .

3.2 2 Szerokosé i dtugosé blach w mm - wg tabl, 2,

Tabiica 2

Wymiary fabrykacy jne

sszerokos< dtugosé

250; - 260; 270 600; 800; 1000; 1200; 1500

Zgtoszona przez Ziedné‘czenig 'dérpi'eéz'é}ﬁ;tm’éze Metali Niezelaznych METALE
Ustanowiona przezx Generalnego Dyrektora Zjednoczenia Gérniczo-Huiniczego Metali Niezelaznych METALE
dnia 11 sierpnia 1978 r. joko norma obowiazuijgca od dnia 1 lipca 1979 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 24/1978 poz. 106)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979,

Druk. Wyd. Norm, W.wa, Ack. wyd.0,70 Nakt6500+55 Zom. 61/79

Cena 21 8,40
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3,23, Wymiary tasm w mm - wg tabi, 3.,
Tablica 3
Dopuszczaine Dopuszczalne od«| Mini-] Masa
odchytki gru~ | chytki szerokoéci| mal=] 1 m2
bosci przy szerokos- na tag-
iach diu-
Gru- doktadnoséé crac u, , Ry
bog¢ i
o 8 3 175 (1762270 | m kg
ZW y ke~ e . -
ja | WyZszo-
na (D)
1 2 3 4 5 6 7
88
0,10 | o o2 0,
0,12 1,05
0,15 1,32
(o,18) | -0,03| -0,02 1,58
0,20 1,76
0,25 2,20
(0,27) 2,37
- +0, 4 +0, 7 20 3 s
7Y [ -0,04 4
(0, 32) -0,03 2,81
0, 35 3,08
(0,37) 3,25
0, 40 3,52
(0,43) | -0,05 3,78
0, 45 3,96
0, 50 ~0,04 4, 40
(0,53) 4,66
0,60 |-0,06 5,28
o} 3
(0, 64) _0, 05 5,6
0, 70 6,16
(0, 74) +0,6 +1,0 10 6,51
0,80 |-0,07 7,04
=-0,0
(0,84) ) 08 7,39
0,90 7,92
0,95 |-0,08| -0,07 8,36
1,00 8, 80
Grubosci podane w nawiasach sa niezalecane,

Dopuszcza sie wykonywanie tasm o innych wymiarach po
uzgodnieniu z wytwdrca,

Na zadanie zamawiajacego dopuszcza si¢ dostawe tasm z

dwustronnymi odchytkami grubosci, z zachowaniem wiela
koéci pola toleranciji,
2 : . y
Do obliczenia masy 1 m tadmy przyjeto gestos¢ mosia-
3
dzu wysokoniklowego 8,8 g/cm .
3,2 4, SzerokoSc< tasm, Tasmy dostarcza sie w  szero-

koéciach fabrykacyjnych i w szerokoéciach okreélonych

( doktadnych),

Przewiduje sie nastepujace szerokosci fabrykacyjne tagm,
w mms

8 20 34 45 70 100 150 250

10 25 35 50 80 110 175

15 30 40 60 90 125 200

3,3, Brzegi,Brzegi blach powinny by¢ obcigte rdéwno i
pod katem prostym w zakresie dopuszczalnych odchytek
diugoéci i szerokoéci,

Brzegi tagm powinny byé réwno obciete i nie powinny
wykazywaé pofatdowar, zataman i zadziordw,

3.4, Plaskosé i prostosé, Bilachy powinny by< ptaskie,
tasmy rozwinigte powinny by¢ ptaskie i proste,

Dopuszczalna odchytka od ptaskosci blach nie powinna
przekraczaé 12 mm na 1 m,

Dopuszczalne wygiecie poprzeczne taém nie powinno

przekraczaé¢ 1% szerokos$ci, a wygiecie podtuzne 6 mm na
1 m dtugodci.

Dopuszczalna sierpowatosc tasm -« 3 mmna 1 m diugos-

3.5, Sktad chemiczny, Blachy i tasmy wykonuje sie z

P

mosiadzu wysokoniklowego w gatunku  MZN18, MZNI5 |

MZN12 wg PN-77/H-87027,

3.6, Stan, Blachy i taémy wykonuje sie w stanie;

- twardym (z6),
~ sprezystym (28),
- podwéjnie sprezystym (29),

Oznaczenia stanu - wg PN-71/H-01706,

3,7, Wtasnosci mechaniczne blach i tagm - wg tabl, 4,

Tablica 4

Ry
A10
Cecha Stan MPa [kG/mm % HV
minimum
MZN18 | twardy (z6) 590 60 3 |min 170
sprezysty (z8) 690 70 - |min 190
podwdijnie
sprezysty (29) 740 75 - |min 210
MZN15 | twardy (z6) 540 55 4 |min 140
sprezysty (28) 640 65 - |min 170
podwdjnie
sprezysty (29) 690 70 -~ {min 190
MZN12 | twardy  (2z6) 510 52 5 |[min 130
sprezysty (z28) 590 60 - |min 170
podwdjnie
sprezysty (2z9) 640 65 - Imin 180

W przypadku blach i tasm o gruboéci 0,5 mm i mniejszej
Ay jest wielkoécia orientacy jna,
Dopuszcza sie dostawe tasm o innych wiasnosciach me-

chanicznych po uzgodnieniu z wytwoérca,
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3,8, Prdba zginania, Blachy i tasmy poddane proébie zgi-

nania nie powinny wykazywadé peknieé, naderwan i rozwar-

stwien,

3,9, Cechowanie, Przy krdtszej krawedzi kazde] biachy

i na korncu kazdej tasémy o szerokosci 15 mm i powyze] po-
winny byé oznaczone w sposdb trwaty, co najmniej:

a) znak wytwdrcy,

b) cecha materiaju,

C) stan,

d) grubogé,

e) numer partii,

Do rulondw tasm o szerokeséci ponizej 15 mm,

powinna

byé przymocowana przywieszka podajaca dane wg a) 2 e).

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4 1, Pakowanie, Blachy pakuje sie w drewniane skrzy-

nie lub obicia zabezpieczajace je przed korozjg i mechani-
cznym uszkodzeniem w czasie transportu,
Tasmy dostarcza sie w rulonach o érednicy wewnetrz-
nej, co najmniej 500 mm lub 260 mm, Rulony tasm sciagnie-
te co najmniej w dwoch miejscach taséma stalowag z mosia=-
dzu wysokoniklowego, na dwuwarstwowe] podktadce z pa-
owinal dwukrotnie

pieru krepowego, nalezy papierem

krepowym, a nastepnie utozyé w skrzynce drewnianej pet-
nej wyfozonej jedna warstwa papieru makulaturowego,
Na opakowaniu powinien byé napis Strzec przed wilgociq.
Po uzgodnieniu zamawiajacego z wytwoérca dopuszcza sieg

inny spos6b pakowania blach i tagm,

Masa brutto jednego opakowania nie powinna przekraczad

Do kazde] skrzynki nalezy wlozy<¢ kartke podajaca:
a) znak wytwércy,

b) ceche materiatu,

c) stan,

d) wymiary,

e) numer partii,

f) mase netto,

Na kazdej skrzynce powinien by¢ podany napis zawiefa-
jacy dane wg a) < ).
4.2 Przechowywanie, Blachy i tagmy nalezy przecho-

wywaé w krytych, suchych’i czystych pomieszczeniach za-
bezpieczajagcych je przed wilgoci:;a i dziataniem aktywnym

chemikalii,

4 3, Transport, Blachy i tasmy nalezy przewozi¢ kryty-

mi, suchymi i czystymi $rodkami transportowymi, zabez-
pieczajacymi je przed uszkodzeniem,
5, BADANIA

5,1, Partia_ Partie stanowia biachy lub tasémy jednego

gatunku mosiadzu wysokoniklowego, jednakowych wymiardéw

i dokfadnoéci wykonania oraz jednakowego stanu, o masie
nie przekraczajacej 2000 kg,
5 2. Rodzaje badah, pobieranie prébek, opis badan

ocena wynikéw badan - wg tabl, 5,

5.3 Zadwiadczenie jakosci, Do kazdej partii tasm nale-

zy dotaczy¢ zadwiadczenie jakosci oraz na zadanie  zama-
wiajacego - atest zgodnie z BN-74/0809-01,
6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE
Do dnia 31 grudnia 1979 r, dopuszcza sie po uzgodnie-

niu dostawe tagm o odchyice szerokeéci ujemne] {minusowej),

200 kg,
Tablica 5
Rodzaje % . 5 o .
Lp. aJ,P Fobieranie probek Opis badan Ocena wynikdw badan
badan
1 2 3 4 5
1| Sprawdze- wszystkie blachy i rulony tasm w partii ogledziny gotym okiem blachy lub rulony tasm
nie powie- nie odpowiadajace wyma-
rzchni j ganiom 3.1; 3.2; 3,3 na-
brzegow lezy uznaé za niezgodne
(3.1; 3.3) Zz wymaganiami normy

2 | Sprawdze-
nie wymia-
réw (3,2)

wymiary blach i taém sprawdza
sie przyrzadami zapewniajacymi
wymaganga doktadno&é; pomiar
gruboéci nalezy wykona¢ na obu
koficach

3 | Sprawdze- a) sposéb pobierania probek - losowo
nie ptaskoéci na &lepo wg PN/N-03010,
i prostosci b) poziom kontroli - Il 0gdiny wg

(3.4) PN-73/N-03021 tabl, 1,

¢) wadliwoédé dopuszczalna - maksi-
mum 4, 0%,

d) plan badania dla kontroli jedno-
stopniowe] normalnej - wg tab-

lcy

wg BN-73/0800-~01 jezeli liczba blach lub
rulondw tasm nie odpo-
wiadajacych wymaganiom
3.4, jest wigksza od
liczby kwalifikujace],
partie nalezy uznadé za
niezgodna z wymagania-
mi normy
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cd, tabl, 5
Lp. Rodza’Je Pobieranie prébek Opis badah Ocena wynikéw badan
badan
1 2 3 4 5
3 | Sprawdze- Licznosd Licz- Liczba | Liczba wg BN-73/0800-01 jezell liczba btach lub
nie ptaskogci partii nosdé kwali- | dyskwa- rulondw taém nie odpo-
i prostosci. probki fiku- lifiku- wiadajacych wymaganiom
(3,4) . jaca jaca 3.4, jest wigksza od li-
b ifikuj j -
do 90 13 i 2 ;:;Z iaklg.ahflkujgzcej, Par
91 5 150 20 2 3 A eiiliriieras
181 2 280 32 3 4 zgodna z wymaganiami
no
281 1 500 50 5 6 v
powyZej
500 80 7 8

e) wybér i stosowanie planéw badania
dla kontroli obostrzonej i ulgowej
oraz warunki przejécia - wg PN-73/
N-03021

4 | Sprawdze- | wg PN-70/H-04702
nie sktadu
chemiczne-
go (tylko

na Zzadanie
podane W
zamdwieniu)
(3.5)

wg PN=70/H-04742 lub innymi
metodami zapewniajacymi wyma-
gang doktadnosd

jezeli wynik analizy che-
micznej nie odpowiada
wymaganiom 3,5, partie
nalezy uznaé za niezgod-
na z wymaganiami normy

5 | Sprawdze-~
tii o masie do 200 kg i po 1 blasze Ilub
1 rulonie taém z kazdych nastepnych

nie wtasg=-
noéci mecha-

nicznych 100 kg, nie wigce] jednak niz 5 blach
{(3.7) i pré- | lub 5 rulondéw taém z partii; z kazdej
by zginania blachy lub rulonu tasmy wycina sie do
(3.8) kazdego rodzaju badah po 1 prébce

wzdiuz kierunku walcowania; przygoto-
wanie prdébek do préby rozciagania wg
PN-77/H-04307

losowo 2 blachy lub 2 rulony tasm z par-

sprawdzenie wytrzymatodci na
rozciaganie - wg PN-?I/
H-04310; sprawdzenie twar-
doéci - wg PN-78/H-04360; przy
badaniu twardoéci wykonuje sie
5 pomiardw; dwa wyniki skrajne
odrzuca sig, a z pozostatych
wylicza sie Srednia;

pro’bg zginania przeprowadza sie
wg PN-75/H-04408;

prébki zoblach lub tagm zgina sie
o kat 90
niu uzaleznionym od stanu;
promier trzpienia dla poszcze=-

na trzpieniu o promie-

gélnych standw powinien wynosié:

-~ twardego - 1,09
- sprezystego -1,7g
-~ podwdjnie spreiystego - 2,0¢q

g = gruboéé blachy lub tagmy

jezeli chod
sprawdzenia wiasnosci
mechanicznych i proby
zginania nie odpowiada
wymaganiom wg 3, 7 i 3,8,
prébie poddaje sig po-
dwéjna liczbe prébek po-
branych z innych blach
fub rulondw taém z par-
tii;

jezeli chod jeden wynik
powtérnego badania nie
odpowiada wymaganiom
wg 3,7 i 3,8, partie na-
lezy uznadé za niezgodng

jeden wynik

z wymaganiami normy

KONIEC

NFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Zjednoczenie Gorni-

3

czo-Hutnicze Metali Niezelaznych METALE, Katowice,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/0822-07

a) ograniczono szerokoé¢ blach i taém do 270 mm, ze
wzgledu na szerokosd ptaskownikéw odlewanych sposobem
ciagtym,

b} ograniczono gruboéé blach do 1,0 mm, ze wzgledu na
brak zapotrzebowania przemysiu teletechnicznego blach po-
wyzej 1,0 mm,

¢} wprowadzono plusowe odchytki szerokosci tasgm,

d) wprowadzono wymiary fabrykacyjne blach i tagm,

e) zrobiono korekte wymaganych wiasnoéci

mechanicz-

nych i technologicznych dla poszczegdinych standw blach i

tadm:

5 Wymagania dotyczace préby zginania uzalezniono

od

stanu ( zgodnie z normami miedzynarodowymi DIN i JIs),
- wymagane wtasnoéci mechaniczne dia stanéw sprezys-

tych i podwéjnie sprezystych okreélono przez podanie tyl-

ko min, wietkoéci wytrzymatoéci Ky i twardosci, przy tych

stanach wyeliminowano wielkos¢ wydtuzenia,

f) w zwigzku z tym, e tasm z mosigdzu wysokoniklowe-

go nie odpreza sie, w niniejszej normie nie umieszczono o-

rientacyjnej umowne] granicy sprezystosci,




Informacje dodatkowe do BN-78/0822.07

3, Normy zwiazane

PN-71/H-01706 Metale niezelazne, Postacie i stany obréb.
ki cieplhne] i umocnienia, Nazwy | okreslenia

PN-77/H-04307 Metale niezelazne, Pobieranie i przygoto-
wanie prébek do préby rozciagania

PN-71/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali

PN-78/H-04360 Pomiar twardoéci metali sposobem Vic-
kersa przy obciazeniu 9,8 do 980 N {1 do 100 kG)

PN-75/H-04408 Technologiczna préba zginania metali

PN-70/H-04702 Badanie sktadu chemicznego miedzi i sto-
pdw miedzi, Pobieranie prébek i przygotowanie $red-
niej prébki laboratory jnej

PN-70/H=-04742 Analiza chemiczna mosiadzéw  wysokoni-
klowych

PN-77/H-87027 Mosiadze wysokoniklowe, Gatunki

BN-73/0800-01 Metale niezelazne, Pdétwyroby 1 wyroby

walcowane, Nierdwnosci geometryczne., Okreslenia i
sposoby pomiaru

BN-69/0800-04 Metale niezelazne. Péiwyroby i wyroby,
Wady powierzchniowe, Nazwy i okreélenia

BN-.74/0809-01 Metaie niezelazne, Zadwiadczenie jakosci

i atest

4 Normy zagraniczne i dokumenty wykorzystane przy o-

pracowaniu niniejszej normy

RFN DIN 1780-1974 Bander und Bandstreifen aus Kupfer-
-Knetlegierungen fir Blattfedern, Technische Lieferbe-
dingungen

JIS H 3702-1973 Nickel Silver Sheets, Plates and
Strip for Spring

Z, Misiotek i inni: Sprawdzanie z wyjazdu stuzbowego do
Francji | Szwecji w sprawie tasém z mosigdzu wysokonik-
lowego, 1975 r,

K. Joszt i inni: Pordwnhawcze badania struktury | wtasnos$-
ci taém MZN18 produkcji krajowe]j i zdagraniczne] na ele-
menty sprezyste, Sprawozdanie IMN, 1973 r,

J, Bigaj i inni; Opracowanie technologii ciagtego poziome-
go odlewania ptaskownikdéw z mosiadzéw wysokoniklo~

"Sprawoz-

wych oraz ich walcowania na blachy i tasémy,

danie IMN, .1975 r,
5, Autorzy projektu normy - inz, Alojzy Katamata, inZ,

Bolestaw Pasionek, Urszula Kucharska - Walcownia Me-

tali L ABEDY w Gliwicach 9.

6, Orientacyjna wartosé umownej granicy sprezystosci

dla taém i blach z mosiadzu w gatunku MZNI18 w stanie z9

2
wynosi minimum 45 kG/mm",
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